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DE

ALLGEMEINE INFORMATIONEN
EINLEITUNG

/I WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem
Parallel-Frasanschlag mitgeliefert wurden. Versaumnisse bei der Ein-
haltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektri-
schen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

Diese Betriebsanleitung beschreibt den Parallel-Frasanschlag (im Folgenden
auch als "Produkt" bezeichnet) zur Verwendung auf den wolfcraft Maschi-
nentischen Art.Nr. 6900, 6902, 6906, 6907 und 6918. Die Maschinenti-
sche werden in Verbindung mit dem Parallel-Frasanschlag als stationdre
Frastische verwendet.

Die Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen lhnen zum besseren
Verstandnis von Sachverhalten und Handlungsablaufen. Die Darstellungen
in den Abbildungen sind beispielhaft und kdnnen geringfligig vom tatsachli-
chen Aussehen lhres Produktes abweichen.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff , Elektrowerkzeug” be-
zieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung).

SYMBOLE UND BEDEUTUNG

A WARNUNG

WARNUNG

...bedeutet, dass schwere bis lebensgefahrliche Personenschaden auftreten
kénnen.

/\ VORSICHT

VORSICHT

...bedeutet, dass leichte bis mittelschwere Personenschaden auftreten kon-
nen.

HINWEIS

...weist auf wichtige Informationen (z. B. auf Sachschaden), aber nicht auf
Gefdhrdungen hin.

Info!

Hinweise mit diesem Symbol helfen Ihnen, Ihre Tatigkeiten
schnell und sicher auszufihren.

Warnung vor einer Gefahrstelle

Dieses Symbol weist auf eine allgemeine Gefahrdung hin, die,
wenn sie nicht gemieden wird, eine Verletzung zur Folge haben
konnte.

Anleitung beachten!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass die Be-

triebsanleitung zu beachten ist.
Schutzbrille tragen!

i
A
o
©

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass ein Au-
genschutz zu benutzen ist.
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Gehérschutz tragen!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass ein Ge-
hdrschutz zu benutzen ist.

®
e

Schutzmaske tragen!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass eine
Schutzmaske zu benutzen ist.

Stecker ziehen!

Ziehen Sie den Stecker, wenn das Gerat nicht benutzt wird.

Frasrichtung beachten!

Frasen Sie nur im Gegenlauf.

SICHERHEIT

SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheits-
hinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten
Oberfrase und des verwendeten Maschinentischs.

Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstlick
unerwartet und plotzlich auBer Kontrolle geraten und zurtickschlagen
kann.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen!
Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als
230V.

Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des
Frasers erfolgen darf.

Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des
Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

Beachten Sie bei den verwendeten Geraten und Werkzeugen, die auf
dem Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsanleitung an-
gegebenen Daten (iber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.
Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen,
Werkstiick und Vorrichtungen zur Werkstiickfiihrung zu einer gefahr-
lichen Situation fiihren kann.

Halten Sie wahrend des Frasens die Hande fern vom Fraswerkzeug.
Verwenden Sie beim Frasen die Tischdruckschuhe zusatzlich zum Par-
allel-Frasanschlag.

Stiitzen Sie lange Werkstiicke auf der Abnahmeseite ab, um gefahrli-
che Situationen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern. Die
Abstiitzung muss stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschi-
nentisch aufweisen, z. B. der Rollenbock (Art.-Nr. 6102300).
Bearbeiten Sie nur Werkstticke, die aufgrund ihrer GroRe und ihres
Gewichtes von einer Person sicher gehalten und gefiihrt werden kon-
nen.

Wahlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstiick entsprechend die
richtige Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung Ihrer Oberfrase
finden Sie genaue Drehzahlangaben.

Wahlen Sie die beim Maschinentisch mitgelieferten Einlegeringe im
Verhdltnis zur GroRe des Fraswerkzeugs aus. Fir ein sicheres Arbei-
ten muss der kleinstmdgliche Einlegering verwendet werden.

Stellen Sie sicher, dass der Parallel-Frdsanschlag ordnungsgemaR
montiert ist und alle Schrauben/Griffschrauben angezogen sind.
Schieben Sie den Fraserschaft bis zur Markierung in die Spannzange
ein. Folgen Sie den Hinweisen in der Bedienungsanleitung lhrer
Oberfrase zur ordnungsgemaRen Montage des Frésers in der Ober-
frase.



Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als

27 mm!

Fiihren Sie keine Verdnderungen oder Modifikationen an diesem Pro-
dukt durch.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH
Verwenden Sie den Parallel-Frdsanschlag 6901 fir folgende Einsatzfalle:

— zur Befestigung auf den wolfcraft Maschinentischen Art. Nr. 6900,
6902, 6906, 6907 und 6918. Nur diese wolfcraft Maschinentische
diirfen als stationare Frastische verwendet werden.
zum Einsatz als paralleler Anschlag fiir Frasarbeiten mit Schutzhaube
sowie angeschlossener und eingeschalteter Staubabsaugung.
fir leicht zerspanbare Werkstiicke mit den maximalen Abmessungen
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Es missen die Herstellerangaben und die Sicherheitshinweise der verwende-

ten Maschinen sowie die Sicherheitshinweise des Maschinentisches einge-
halten werden.

VORHERSEHBARE FEHLANWENDUNG

Eine andere Verwendung als die im Kapitel BestimmungsgemaRer Gebrauch
beschriebene gilt als verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung, da-
zu gehdren z. B.:

die Verwendung auf anderen Maschinentischen, als den oben ange-
gebenen

die Verwendung mit anderen elektronischen Gerdten (z. B. keine
Winkelschleifer, Tauchsagen, Sabelsagen, usw.)

die Verwendung von akkubetriebenen Maschinen

die Verwendung von Maschinen mit elektronischem Wiederanlauf-
schutz, beachten Sie hierzu die Bedienungsanleitung des Maschinen-
herstellers

Fiir Sach- und / oder Personenschaden, die durch verniinftigerweise vorher-
sehbare Fehlanwendung und aus der Nichtbeachtung der Betriebsanleitung
resultieren, ibernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

PRODUKTUBERSICHT

PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Parallel-Frésanschlag ist zur Verwendung mit einer Oberfrase und den
angegebenen Maschinentischen von wolfcraft zum Bearbeiten von Werk-
stiicken geeignet.

LIEFERUMFANG

Packen Sie den Parallel-Frasanschlag aus dem Karton aus und Uberpriifen
Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit aller abgebildeten Teile (Abb. 1).

TECHNISCHE DATEN

Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe): 610 x 127 x 242 mm

Max. Fraserdurchmesser: 27 mm

Gewicht: 1,9kg
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BEDIENUNG

FRASEN MIT DER OBERFRASE (MASTER CUT
2000/2500/2600, ART. NR. 6900/6902/6918)

Setzen Sie die Spalteinlage fir Oberfrasen in die Maschinenplatte ein

(Abb. 2.2).

Wadhlen Sie einen passenden Fraseinsatz und setzen Sie diesen in die Ma-
schinenplatte ein (Abb. 2.3).

Richten Sie die Oberfrase auf der Maschinenplatte so aus, dass der Fraser
mittig in der Bohrung des Fraseinsatzes lauft und montieren Sie die Oberfra-
se (Abb. 2.4 bis Abb. 2.6).

Option A: Bei Oberfrasen mit flacher Grundplatte kann das Befesti-
gungsmaterial aus dem MASTER cut zur Fixierung der Oberfrase auf
der Maschinenplatte verwendet werden (Abb. 2.7, siehe A).

Option B: Bei Oberfrasen mit hoher Grundplatte kann zusatzlich zum
Befestigungsmaterial aus dem MASTER cut auch das Zusatzmaterial
aus dem Zubehorbeutel 119906901 zur Fixierung der Oberfrase auf
der Maschinenplatte verwendet werden (Abb. 2.8, siehe B).

Setzen Sie beim Master cut 2000 und Master cut 2500 die Maschi-
nenplatte mit montierter Oberfrase in den Tisch ein und lassen Sie
diese dann reinrasten (Art. Nr. 6900, Abb. 2.9 bis Abb. 2.10 und
Art. Nr. 6902, Abb. 2.11 und Abb. 2.12).

Setzen Sie beim Master cut 2600 die Maschinenplatte mit montierter
Oberfrdse in den Tisch ein und schrauben Sie diese fest

(Art. Nr. 6918, Abb. 2.13 und Abb. 2.14).

Manche Oberfrésen mussen Sie individuell befestigen.

Stellen Sie die Schnitttiefe an Ihrer Oberfrése ein. Befolgen Sie die Arbeits-
anweisungen der dazugehdrigen Bedienungsanleitung (Abb. 2.15).
Montieren Sie die beiden Griffschrauben mit den langlichen Muttern lose
am Parallel-Frasanschlag (Abb. 2.16).

Fiihren Sie die Muttern mit den Griffschrauben in die Langlocher des Ma-
schinentisches ein und schieben Sie den Parallel-Frésanschlag zur Spaltein-
lage in Richtung Fraser. Stellen Sie den gewiinschten Abstand zum Frdser
ein und ziehen Sie beide Griffschrauben fest (Abb. 2.17).

Losen Sie die vier Griffschrauben der beiden Schiebeanschldge. Stellen Sie
beide Schiebeanschlage so ein, dass der Abstand zum Fraser jeweils maxi-
mal 3 mm betrdgt. Ziehen Sie die Griffschrauben fest (Abb. 2.18).
Montieren Sie beide Federhalter und fixieren Sie diese am Parallel-Frasan-
schlag mit leichtem Anpressdruck auf dem zu bearbeitenden Werkstiick
(Abb. 2.19 und Abb. 2.20).

Die Federhalter dienen zur sichereren Werkstiickfihrung und mini-
mieren ein Riickschlagen des Werkstiickes.

SchlieRen Sie die Staubabsaugung am Parallel-Frasanschlag an und benut-
zen Sie diese beim Frasen (Abb. 2.21).

Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Oberfrése und verbin-
den Sie den Gerdtestecker mit dem Sicherheitsschalter.

i

Fiihren Sie immer eine Probefrasung durch. Gegebenenfalls
miissen Sie den Parallel-Frasanschlag nachjustieren.



FRASEN MIT DER OBERFRASE ( MASTER CUT 1500, ART.
NR. 6906)

Wahlen Sie einen passenden Fraseinsatz und setzen Sie diesen in die Ma-
schinenplatte ein (Abb. 3.2).

Entfernen Sie den Innensechskantschlissel und éffnen Sie die Maschinen-
platte (Abb. 3.3 bis Abb. 3.6).

Richten Sie die Oberfrase auf der Maschinenplatte so aus, dass der Fraser
mittig in der Bohrung des Fraseinsatzes lauft (Abb. 3.7) und montieren Sie
die Oberfrase (Abb. 3.7 bis Abb. 3.10).

Schwenken Sie die Maschinenplatte mit montierter Oberfrase und lassen Sie
diese einrasten (Abb. 3.11).

Stecken Sie den Innensechskantschliissel zur Verriegelung der Maschinen-
platte wieder ein (Abb. 3.12).

Stellen Sie die Schnitttiefe an Ihrer Oberfrdse ein. Befolgen Sie die Arbeits-
anweisungen der dazugehdrigen Bedienungsanleitung (Abb. 3.13).
Montieren Sie die beiden Griffschrauben mit den langlichen Muttern lose
am Parallel-Frasanschlag (Abb. 3.14).

Fiihren Sie die Muttern mit den Griffschrauben in die Langlocher des Ma-
schinentisches ein und schieben Sie den Parallel-Frasanschlag zur Spaltein-
lage in Richtung Fraser. Stellen Sie den gewiinschten Abstand zum Fraser
ein und ziehen Sie beide Griffschrauben fest (Abb. 3.15).

Losen Sie die vier Griffschrauben der beiden Schiebeanschlage. Stellen Sie
beide Schiebeanschlage so ein, dass der Abstand zum Fraser jeweils maxi-
mal 3 mm betrdgt . Ziehen Sie die Griffschrauben fest (Abb. 3.16).
Montieren Sie beide Federhalter und fixieren Sie diese am Parallel-Frasanschlag
mit leichtem Anpressdruck auf dem zu bearbeitenden Werkstiick (Abb. 3.17 und
Abb. 3.18).

Die Federhalter dienen zur sichereren Werksttickfiihrung und mini-
mieren ein Riickschlagen des Werksttickes.

SchlieRen Sie die Staubabsaugung am Parallel-Frasanschlag an und benut-
zen Sie diese beim Frasen (Abb. 3.19).

Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Oberfrdse und verbin-
den Sie den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter.

i

FRASEN MIT DER OBERFRASE (MASTER CUT 2200, ART.
NR. 6907)

Setzen Sie die Spalteinlage fir Oberfrasen in die Maschinenplatte ein
(Abb. 4.2).

Wahlen Sie einen passenden Fraseinsatz und setzen Sie diesen in die Ma-
schinenplatte ein (Abb. 4.3).

Richten Sie die Oberfrase auf der Maschinenplatte so aus, dass der Fraser
mittig in der Bohrung des Fraseinsatzes lauft und montieren Sie die Oberfrd-
se (Abb. 4.4 bis Abb. 4.6).

Option A: Bei Oberfrasen mit flacher Grundplatte kann das Befesti-
gungsmaterial aus dem MASTER cut zur Fixierung der Oberfrase auf
der Maschinenplatte verwendet werden (Abb. 4.7, siehe A).

Option B: Bei Oberfrdsen mit hoher Grundplatte kann zusdtzlich zum
Befestigungsmaterial aus dem MASTER cut auch das Zusatzmaterial
aus dem Zubehorbeutel 119906901 zur Fixierung der Oberfrase auf
der Maschinenplatte verwendet werden (Abb. 4.8, siehe B). Setzen
Sie die Maschinenplatte mit montierter Oberfrase in den Tisch ein
und schrauben Sie diese fest (Abb. 4.9 und Abb. 4.10).

Manche Oberfrésen miissen Sie individuell befestigen.

Stellen Sie die Schnitttiefe an Ihrer Oberfrdse ein. Befolgen Sie die Arbeits-
anweisungen der dazugehérigen Bedienungsanleitung (Abb. 4.11).
Montieren Sie die beiden Griffschrauben mit den langlichen Muttern lose
am Parallel-Frasanschlag (Abb. 4.12).

Fiihren Sie immer eine Probefrasung durch. Gegebenenfalls
miissen Sie den Parallel-Frdsanschlag nachjustieren.
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Fiihren Sie die Muttern mit den Griffschrauben in die Langlocher des Ma-
schinentisches ein und schieben Sie den Parallel-Frasanschlag zur Spaltein-
lage in Richtung Fraser. Stellen Sie den gewiinschten Abstand zum Fraser
ein und ziehen Sie beide Griffschrauben fest (Abb. 4.13).

Lésen Sie die vier Griffschrauben der beiden Schiebeanschldge. Stellen Sie
beide Schiebeanschlage so ein, dass der Abstand zum Fraser jeweils maxi-
mal 3 mm betrdgt. Ziehen Sie die Griffschrauben fest (Abb. 4.14).
Montieren Sie beide Federhalter und fixieren Sie diese am Parallel-Frasan-
schlag mit leichtem Anpressdruck auf dem zu bearbeitenden Werkstick
(Abb. 4.15 und Abb. 4.16).

Die Federhalter dienen zur sichereren Werkstickfihrung und mini-
mieren ein Riickschlagen des Werkstiickes.

SchlieRen Sie die Staubabsaugung am Parallel-Frasanschlag an und benut-
zen Sie diese beim Frasen (Abb. 4.17).

Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Oberfrase und verbin-
den Sie den Gerdtestecker mit dem Sicherheitsschalter.

i

WARTUNG UND REINIGUNG

Reinigen Sie den Parallel-Frésanschlag mit einem feuchten Tuch.

Verwenden Sie keine scharfen und/oder scheuernden Reinigungs-
oder Losungsmittel.

Fiihren Sie immer eine Probefrasung durch. Gegebenenfalls
missen Sie den Parallel-Frasanschlag nachjustieren.

DEMONTAGE UND ENTSORGUNG

Entsorgen Sie Verpackungsmaterialien stets umweltgerecht und beachten
Sie auch im Falle der Entsorgung des Produktes die geltenden értlichen Ent-
sorgungsvorschriften.

GARANTIEBESTIMMUNGEN

Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker, Sie haben ein hochwertiges
wolfcraft-Produkt erworben, das Ihnen viel Freude beim Heimwerken brin-
gen wird. wolfcraft-Produkte entsprechen hohem technischem Standard
und durchlaufen, bevor sie in den Handel gelangen, intensive Entwicklungs-
und Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern standige Kontrollen
und regelmaRige Tests den hohen Qualitatsstandard. Solide technische Ent-
wicklungen und zuverldssige Qualitatskontrollen geben Ihnen die Sicherheit
einer richtigen Kaufentscheidung. Auf das erworbene wolfcraft-Produkt ge-
wahren wir lhnen bei ausschlielicher Nutzung im Heimwerkerbereich

10 Jahre Garantie ab Kaufdatum. Von der Garantie umfasst sind nur Scha-
den am Kaufgegenstand selbst, und nur solche, die auf Material- und Fabri-
kationsfehler zuriickzufiihren sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind
Méngel und Schaden, die auf unsachgeméRe Bedienung oder fehlende
Wartung zurlickzufiihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst sind
libliche Abnutzungserscheinungen und gebrauchsiblicher VerschleilS sowie
Méngel und Schdden, die dem Kunden bei Vertragsschluss bekannt waren.
Garantieanspriiche konnen nur unter Vorlage der Rechnung/des Kaufbele-
ges geltend gemacht werden. Die von wolfcraft gewdhrte Garantie schrankt
Ihre gesetzlichen Rechte als Verbraucher (Nacherfillung, Ricktritt oder Min-
derung, Schadens- oder Aufwendungsersatz) nicht ein.

Garantieanspriiche sind zu richten an:
wolfcraft GmbH

Wolffstrafe 1

56746 Kempenich

Germany



EN Wear protective mask
@ This symbol indicates that you have to wear a protective mask.

GENERAL INFORMATION @

Disconnect mains plug

INTRODUCTION Pull the plug when the device is not in use.

| Observe direction of routing!

/I WARNING

Read all the safety information and instructions that were supplied
with the parallel milling guide. Failure to comply with safety informa-
tion and instructions can lead to electric shock, fire and/or serious in-

Route only in up-cut mode.

jury. SAFETY

Keep the operating instructions in a safe place for future reference. SAFETY INFORMATION FOR ROUTERS

This manual describes the parallel milling guide (the “product”) for use on Apart from this machine-specific safety information, also ob-
wolfcraft machine tables art. no. 6900, 6902, 6906, 6907 and 6918. The serve the safety information for the router and the machine
machine tables are used in conjunction with the parallel milling quide as table used.

stationary routing tables. —  Always be aware that the workpiece may unexpectedly get out of
The purpose of the figures in this manual is to help you better understand control during the routing process and be kicked back.

the topics and step sequences. The representations in the figures are ex- — Do not use the machine table for curved work.

amples and may deviate slightly from the actual appearance of your — Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage

product. of more than 230 V.
The term “power tool” used in the safety information refers to electric tools — Keep in mind that the feed must be against the direction of rotation
operated with mains power (with mains power cable). of the router bit

SYMBOLS AND MEANINGS —Use only sharp and properly maintained routing tools that have been
set in accordance with the tool manufacturer’s instructions.
—  Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the
A WARNING direction of rotation indicated directly on the equipment and tools
WARNING used, or on their packaging, or as detailed in the operating instruc-

tions.
—  Please be aware that the improper use of routing tools, of work-
pieces and of the guiding devices for the workpiece may cause dan-
A CAUTION gerous situations.
—  When routing, keep your hands away from the routing tool.
CAUTION

—  Use table pressure shoes in addition to the parallel milling guide
...means that there is risk of minor to moderate injury. while routing.

...means that there is risk of severe to life-threatening injury.

—  Support long workpieces on the receiving side to prevent dangerous

NOTICE situations caused by accidental tipping over. The support must rest
on stable ground and have the same height as the machine table,

NOTICE e.q. the roller trestle (art. no. 6102300).
...indicates important information (e.g. risk of property damage), but not — Only process workpieces that, considering their weight and size, can
hazards. be held and guided safely by one person.

—  Choose the correct speed that is appropriate for the tool and work-

Information piece. Refer to the manual for your router for exact speed specifica-

tions.
This symbol indicates information that helps you to quickly and I

safely perform your tasks. —  From the spacer rings supplied with the machine table, select one

appropriate for the size of the router tool. Safe work requires select-
Warning of a danger ing the smallest possible spacer ring.

—  Make sure that the parallel milling guide is properly mounted and all
screws/handle screws are tightened.

— Insert the router shank into the collet up to the marking. Follow the

@ Observe instructions! instructions in the manual for your router to ensure proper mounting

This symbol indicates a general hazard that, if not avoided,
could result in injury.

This symbol indicates that the operating instructions must be of the router bit in the router.

followed. — Do not use router bits with a diameter exceeding 27 mm.

— Do not make any alterations or modifications to this product.
Wear safety goggles!

This symbol indicates that you have to wear safety goggles.

Wear ear protection!

This symbol indicates that you have to wear ear protection.
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INTENDED USE
Use the parallel milling guide 6901 for the following applications:
for attachment to wolfcraft machine tables art. no. 6900, 6902,

6906, 6907 and 6918. Only these wolfcraft machine tables may be
used as stationary routing tables.

— for use as a parallel guide for routing work with safety shield and
dust extractor connected and switched on.

— for easily machinable workpieces with maximum dimensions of
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Observe the manufacturer’s general instructions and the safety information
for the machines used, as well as the safety information for the machine
table.

FORESEEABLE MISUSE

Any use other than that described in the chapter on intended use is con-
sidered reasonably foreseeable misuse, e.g.:

use on machine tables other than those specified above

use with other electronic devices (angle grinders, plunge saws, recip-
rocating saws, etc.)

use of battery-operated machines

use of machines with electronic start-up protection; observe the op-
erating instructions of the machine manufacturer

The manufacturer does not accept any liability for property damage or per-
sonal injury resulting from reasonably foreseeable misuse or from failure to
observe the operating instructions.

PRODUCT OVERVIEW

PRODUCT DESCRIPTION

The parallel milling guide is suitable for use with a router and the specified
machine tables from wolfcraft for machining workpieces.

SCOPE OF DELIVERY

Take the parallel milling guide out of the cardboard box and check that the
contents are complete and all illustrated parts are included (Fig. 1).

TECHNICAL DATA

Dimensions (width x depth x height):|610 x 127 x 242 mm

Max. router bit diameter: 27 mm
Weight: 1.9 kg
OPERATION

ROUTING (MASTER CUT 2000/2500/2600,

ART. NO. 6900/6902/6918)

Insert the gap insert for routers into the machine plate (Fig. 2.2).

Select a suitable router insert and insert it into the machine plate (Fig. 2.3).
Align the router on the machine plate in such a way that the router bit runs
in the centre of the router insert bore and then mount the router (Fig. 2.4 to
Fig. 2.6).

Option A: For routers with a flat base plate, the fastening materials
from the MASTER cut can be used to fix the router in position on the
machine plate (Fig. 2.7, see A).

Option B: For routers with a high base plate, the additional materi-
als from accessory bag 119906901 can be used in addition to the
fastening materials from the MASTER cut to fix the router in position
on the machine plate (Fig. 2.8, see B).

For the Master cut 2000 and Master cut 2500, insert the machine
plate with mounted router into the table and then snap it into place
(art. no. 6900, Fig. 2.9 to Fig. 2.10 and art. no. 6902, Fig. 2.11 and
Fig. 2.12).
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For the Master cut 2600, insert the machine plate with mounted
router into the table and screw it into place (art. no. 6918, Fig. 2.13
and Fig. 2.14).

Some routers have specific fastenings.

Adjust the cutting depth of your router. Follow the work instructions con-
tained in the relevant manual (Fig. 2.15).

Loosely mount the two handle screws with the elongated nuts on the paral-
lel milling quide (Fig. 2.16).

Insert the nuts with the handle screws into the slotted holes on the machine
table and slide the parallel milling guide towards the gap insert in the direc-
tion of the router bit. Set the desired clearance from the router bit and
tighten both handle screws (Fig. 2.17).

Loosen the four handle screws on the two sliding stops. Adjust the sliding
stops such that the clearance from the router bit is no more than 3 mm.
Tighten the handle screws (Fig. 2.18).

Mount the two spring holders and fasten them to the parallel milling guide
by applying slight contact pressure to the workpiece (Fig. 2.19 and

Fig. 2.20).

The spring holders are used to ensure safer workpiece guidance and
minimize workpiece kickback.

Connect the dust extractor to the parallel milling guide and use it when
routing (Fig. 2.21).

Attach the switch clamp to the switch on the router and insert the con-
nector plug in the safety switch.

i

ROUTING (MASTER CUT 1500, ART. NO. 6906)

Select a suitable router insert and insert it into the machine plate (Fig. 3.2).
Remove the Allen key and open the machine plate (Fig. 3.3 to Fig. 3.6).
Align the router on the machine plate in such a way that the router bit runs
in the centre of the router insert bore (Fig. 3.7) and then mount the router
(Fig. 3.7 to Fig. 3.10).

Swivel the machine plate with mounted router and allow it to snap into
place (Fig. 3.11).

Re-insert the Allen key to lock the machine plate (Fig. 3.12).

Adjust the cutting depth of your router. Follow the work instructions con-
tained in the relevant manual (Fig. 3.13).

Loosely mount the two handle screws with the elongated nuts on the paral-
lel milling quide (Fig. 3.14).

Insert the nuts with the handle screws into the slotted holes on the machine
table and slide the parallel milling guide towards the gap insert in the direc-
tion of the router bit. Set the desired clearance from the router bit and
tighten both handle screws (Fig. 3.15).

Loosen the four handle screws on the two sliding stops. Adjust the sliding
stops such that the clearance from the router bit is no more than 3 mm.
Tighten the handle screws (Fig. 3.16).

Mount the two spring holders and fasten them to the parallel milling guide
by applying slight contact pressure to the workpiece (Fig. 3.17 and

Fig. 3.18).

The spring holders are used to ensure safer workpiece guidance and
minimize workpiece kickback.

Connect the dust extractor to the parallel milling guide and use it when
routing (Fig. 3.19).

Attach the switch clamp to the switch on the router and insert the con-
nector plug in the safety switch.

i

Always carry out trial routing first. You may need to adjust the
parallel milling guide further.

Always carry out trial routing first. You may need to adjust the
parallel milling guide further.



ROUTING (MASTER CUT 2200, ART. NO. 6907)
Insert the gap insert for routers into the machine plate (Fig. 4.2).
Select a suitable router insert and insert it into the machine plate (Fig. 4.3).
Align the router on the machine plate in such a way that the router bit runs
in the centre of the router insert bore and then mount the router (Fig. 4.4 to
Fig. 4.6).
Option A: For routers with a flat base plate, the fastening materials
from the MASTER cut can be used to fix the router in position on the
machine plate (Fig. 4.7, see A).
Option B: For routers with a high base plate, the additional materi-
als from accessory bag 119906901 can be used in addition to the
fastening materials from the MASTER cut to fix the router in position
on the machine plate (Fig. 4.8, see B). Insert the machine plate with
mounted router into the table and screw it into place (Fig. 4.9 and
Fig. 4.10).
Some routers have specific fastenings.
Adjust the cutting depth of your router. Follow the work instructions con-
tained in the relevant manual (Fig. 4.11).
Loosely mount the two handle screws with the elongated nuts on the paral-
lel milling quide (Fig. 4.12).
Insert the nuts with the handle screws into the slotted holes on the machine
table and slide the parallel milling guide towards the gap insert in the direc-
tion of the router bit. Set the desired clearance from the router bit and
tighten both handle screws (Fig. 4.13).
Loosen the four handle screws on the two sliding stops. Adjust the sliding
stops such that the clearance from the router bit is no more than 3 mm.
Tighten the handle screws (Fig. 4.14).
Mount the two spring holders and fasten them to the parallel milling guide
by applying slight contact pressure to the workpiece (Fig. 4.15 and
Fig. 4.16).

— The spring holders are used to ensure safer workpiece guidance and

minimize workpiece kickback.

Connect the dust extractor to the parallel milling guide and use it when
routing (Fig. 4.17).
Attach the switch clamp to the switch on the router and insert the con-
nector plug in the safety switch.

i

MAINTENANCE AND CLEANING

Clean the parallel milling guide using a damp cloth.
Do not use aggressive and/or scouring cleaning agents or solvents.

Always carry out trial routing first. You may need to adjust the
parallel milling guide further.

DISASSEMBLY AND DISPOSAL

Always dispose of the packaging materials in an environmentally friendly
manner. In the event of disposing of the product, observe local disposal reg-
ulations.
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WARRANTY CONDITIONS

Dear DIY enthusiast, you have purchased a high-quality wolfcraft® product
which we know you will enjoy using. wolfcraft® products are built to high
technical standards and undergo intensive development and testing before
leaving the factory. Constant checks and regular tests during their produc-
tion ensure a high standard of quality. Sound technical developments and
reliable quality assurance give you the certainty that you have made the
right purchase decision. For this wolfcraft product, we grant you a 10 year
warranty from the date of purchase, provided it is used exclusively for DIY
purposes. This warranty only covers damage to the object of purchase itself
and only such damage that is attributable to material or manufacturing de-
fects. This warranty does not cover defects or damage attributable to im-
proper operation or inadequate maintenance of the appliance. Moreover,
the warranty does not include the effects of normal wear, or defects or
damage known to the customer upon conclusion of the purchase contract.
Warranty claims can only be asserted upon submission of the invoice/proof
of purchase. The warranty granted by wolfcraft does not limit your legal
rights as a consumer (supplementary performance, rescission or reduction,
compensation for damages or expenses).

Address warranty claims to:
wolfcraft GmbH
Wolffstrafe 1

56746 Kempenich
Germany
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INFORMATIONS GENERALES
INTRODUCTION

/\ AVERTISSEMENT

Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité et les instruc-
tions communiquées avec la butée de fraisage paralléle. Le non-res-
pect des consignes de sécurité et des instructions peut engendrer un
risque d'électrocution, d'incendie et / ou de blessures graves.

Conservez ces instructions en lieu sir pour pouvoir les consulter ulté-
rieurement.

Le présent mode d'emploi décrit la butée de fraisage paralléle (ci-aprés éga-
lement désignée par « Produit ») a utiliser sur les établis pour machines
wolfcraft réf. 6900, 6902, 6906, 6907 et 6918. Combinés a la butée de
fraisage parallele, les établis pour machines sont utilisés comme établis de
fraisage stationnaires.

Les illustrations figurant dans le présent mode d'emploi servent a mieux
comprendre les situations et le déroulement des manipulations. Les repré-
sentations de ces illustrations ont valeur d'exemple et elles peuvent différer
du produit réel.

Le terme « outil lectrique » utilisé dans les consignes de sécurité fait réfé-
rence aux outils électriques fonctionnant sur le secteur (avec cable secteur).

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION

A AVERTISSEMENT
AVERTISSEMENT

.. signifie que des blessures graves, voire mortelles, peuvent se produire.

/\ ATTENTION

ATTENTION

.. signifie que des blessures légéres ou moyennes peuvent se produire.

AVIS

AVIS

...indique des informations importantes (portant par ex. sur dommages
matériels), mais ne signale pas de dangers.

Info !

Les notes portant ce symbole vous aident a effectuer vos activi-
tés rapidement et en toute sécurité.

Mise en garde d‘une zone dangereuse

A Ce symbole indique un danger général qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des blessures.
Respecter les instructions !
Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le
mode d'emploi doit étre respecté.
Porter des lunettes de protection !

Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le
port de lunettes de protection est obligatoire.
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Porter un équipement de protection auditive !

Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le
port d'une protection auditive est obligatoire.

®
e

=

Porter un masque de protection !

Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le
port d'un masque de protection est obligatoire.

Débrancher la prise !

Débranchez la fiche lorsque vous n'utilisez pas I'appareil.

Tenir compte du sens de fraisage !

Ne fraisez qu'en sens inverse.

SECURITE
CONSIGNES DE SECURITE RELATIVES AUX DEFONCEUSES

Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques a la ma-
chine, respectez impérativement les consignes de sécurité rela-
tives a la défonceuse utilisée et a I'établi pour machines utilisé.
Anticipez les mouvements incontrolés des pieces qui peuvent provo-
quer des blessures au cours du fraisage.

N'utilisez jamais |'établi pour machines pour du fraisage a I'arc !
N'utilisez pas de défonceuses de plus de 1800 W et de plus de

230 V.

Veuillez noter que I'avancée ne doit avoir lieu que dans le sens in-
verse de la rotation de la fraise.

Utilisez uniquement des outils de fraisage aiguisés et entretenus, ré-
glés conformément aux instructions du fabricant de I'outil.

Pour les appareils et les outils utilisés, respectez les valeurs de vitesse
et de sens de rotation minimum et maximum indiquées sur le pro-
duit, I'emballage ou dans le mode d'emploi.

Veuillez noter qu'une utilisation incorrecte des outils de fraisage, des
pieces et des guidages des pieces peut provoquer une situation dan-
gereuse.

Tenez les mains éloignées de la fraise pendant le fraisage.

Utilisez les patins de pression de I'établi en plus de la butée de frai-
sage parallele.

Etayez les piéces longues du cAté sortie pour éviter des situations
dangereuses et le basculement accidentel des pieces. Le support doit
étre stable et avoir la méme hauteur que I'établi pour machines,
comme la servante a rouleau (réf. 6102300).

Travaillez uniquement sur des piéces qui, de par leur taille et leur
poids, peuvent étre tenues et guidées en toute sécurité par une seule
personne.

Sélectionnez la vitesse correcte adaptée a I'outil et a la piéce.
Consultez le mode d'emploi de votre défonceuse pour connaitre les
valeurs de vitesse exactes.

Sélectionnez les bagues d'insertion fournies avec I'établi pour ma-
chines en fonction de la taille de la fraise. Utilisez la bague d'inser-
tion la plus petite possible pour travailler en toute sécurité.
Assurez-vous que la butée de fraisage parallele est correctement
montée et que toutes les vis/vis a molette sont bien serrées.
Enfoncez la tige de fraise dans la machoire de serrage jusqu'au re-
pére. Suivez les indications du mode d'emploi de votre défonceuse
afin de monter correctement la fraise dans la défonceuse.

N'utilisez pas de fraises de diameétre supérieur a 27 mm !

Ne procédez a aucune altération ou modification de ce produit.



UTILISATION CONFORME

Utilisez la butée de fraisage parallele 6901 pour les applications suivantes :
pour la fixation sur les établis pour machines wolfcraft réf. 6900,
6902, 6906, 6907 et 6918. Seuls ces établis pour machines wolfcraft
peuvent étre utilisés comme établis de fraisage stationnaires.

pour servir de butée parallele lors de travaux de fraisage avec capot
de protection et les travaux de fraisage avec aspiration des pous-
sieres raccordée et activée.

pour les pieces faciles a usiner a dimensions maximum de

600 mm x 400 mm x 65 mm.

Veuillez respecter les indications du fabricant et les consignes de sécurité
concernant les machines utilisées et I'établi pour machines.

UTILISATION ABUSIVE PREVISIBLE

Toute utilisation autre que celle décrite dans le chapitre Utilisation prévue
est considérée comme une utilisation abusive raisonnablement prévisible,
qui regroupe notamment :

I'utilisation sur d'autres établis pour machines que ceux mentionnés
ci-dessus

I'utilisation avec d'autres appareils électroniques (pas de meuleuses
d'angles, de scies circulaires plongeantes, de scies sabres, etc.)
I'utilisation de machines sans fil

I'utilisation de machines équipées d'une protection électronique
contre le redémarrage, consultez a ce sujet le mode d'emploi du fa-
bricant de la machine

Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages matériels et/ou
corporels résultant d'une mauvaise utilisation raisonnablement prévisible et
du non-respect des instructions d'utilisation.

APERCU PRODUIT

DESCRIPTION DU PRODUIT

La butée de fraisage paralléle est concue pour étre utilisée avec une défon-
ceuse et les établis pour machines de wolfcraft mentionnés ci-dessus desti-
nés a l'usinage des piéces.

CONTENU DE LA LIVRAISON

Sortez la butée de fraisage paralléle de son carton et vérifiez qu'il ne
manque aucune des pieces représentées (Fig. 1).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions (largeur x profondeur x hauteur) : {610 x 127 x 242 mm

Diamétre max. de la fraise : 27 mm
Poids : 1,9 kg
UTILISATION

FRAISAGE AVEC LA DEFONCEUSE (MASTER CUT
2000/2500/2600, REF. 6900/6902/6918)

Mettez le passe-lame pour défonceuses en place dans la platine pour ma-
chine (Fig. 2.2).

Sélectionnez un insert adapté que vous placerez dans la platine pour ma-
chine (Fig. 2.3).

Alignez la défonceuse sur la platine pour machine de maniére a ce que la
fraise se déplace centrée dans I'alésage de I'insert, puis montez la défon-
ceuse (Fig. 2.4 a Fig. 2.6).

Option A : avec les défonceuses a semelle plate, le matériel de fixa-
tion du MASTER cut peut étre utilisé pour fixer la défonceuse sur la
platine pour machine (Fig. 2.7, voir A).
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Option B : avec les défonceuses a semelle haute, vous pouvez aussi
utiliser, en plus du matériel de fixation du MASTER cut, le matériel
supplémentaire du sachet d'accessoires 119906901 pour fixer la dé-
fonceuse sur la platine pour machine (Fig. 2.8, voir B).

Avec le Master cut 2000 et le Master cut 2500, insérez la platine
pour machine avec la défonceuse montée dans I'établi, puis enclen-
chez la platine pour machine (réf. 6900, Fig. 2.9 a Fig. 2.10 et

réf. 6902, Fig. 2.11 et Fig. 2.12).

Avec le Master cut 2600 insérez la platine pour machine avec la dé-
fonceuse montée dans I'établi, puis vissez la platine pour machine
(réf. 6918, Fig. 2.13 et Fig. 2.14).

Certaines défonceuses doivent étre fixées individuellement.

Réglez la profondeur de coupe sur votre défonceuse. Suivez les instructions
de travail du mode d'emploi correspondant (Fig. 2.15).

Montez sur la butée de fraisage paralléle les deux vis a molette avec les
écrous, sans serrer (Fig. 2.16).

Introduisez les écrous avec les vis @ molette dans les trous oblongs de I'éta-
bli pour machines et poussez la butée de fraisage parallélement au passe-
lame en direction de la fraise. Réglez I'écart souhaité par rapport a la fraise
et serrez les deux vis a molette a fond (Fig. 2.17).

Desserrez les quatre vis a molette des deux butées coulissantes. Réglez les
deux butées coulissantes de maniére a ce que I'écart maximum par rapport
a la fraise soit de 3 mm. Serrez les vis a molette a fond (Fig. 2.18).

Montez les deux porte-ressorts que vous fixerez sur la butée de fraisage pa-
rallele en exercant une Iégeére pression sur la piéce a usiner (Fig. 2.19 et
Fig. 2.20).

Les porte-ressorts servent a guider correctement la piéce et réduisent
le risque de rejet de la piéce.

Raccordez I'aspiration de poussiére sur la butée de fraisage paralléle et utili-
sez-la pour le fraisage (Fig. 2.21).

Insérez la pince d'enclenchement dans le commutateur de la défonceuse et
branchez la fiche de I'appareil sur le commutateur de sécurité.

i

FRAISAGE AVEC LA DEFONCEUSE (MASTER CUT 1500, REF.
6906)

Sélectionnez un insert adapté que vous placerez dans la platine pour ma-
chine (Fig. 3.2).

Enlevez la clé Allen et ouvrez la platine pour machine (Fig. 3.3 a Fig. 3.6).
Alignez la défonceuse sur la platine pour machine de maniére a ce que la
fraise se déplace centrée dans I'alésage de I'insert (Fig. 3.7), puis montez la
défonceuse (Fig. 3.7 a Fig. 3.10).

Pivotez la platine pour machine avec la défonceuse montée et laissez-la
s'enclencher (Fig. 3.11).

Insérez a nouveau la clé Allen pour verrouiller la platine pour machine

(Fig. 3.12).

Réglez la profondeur de coupe sur votre défonceuse. Suivez les instructions
de travail du mode d'emploi correspondant (Fig. 3.13).

Montez sur la butée de fraisage paralléle les deux vis a molette avec les
écrous, sans serrer (Fig. 3.14).

Introduisez les écrous avec les vis @ molette dans les trous oblongs de I'éta-
bli pour machines et poussez la butée de fraisage parallélement au passe-
lame en direction de la fraise. Réglez I'écart souhaité par rapport a la fraise
et serrez les deux vis @ molette a fond (Fig. 3.15).

Desserrez les quatre vis a molette des deux butées coulissantes. Réglez les
deux butées coulissantes de maniére a ce que I'écart maximum par rapport
a la fraise soit de 3 mm. Serrez les vis a molette a fond (Fig. 3.16).

Montez les deux porte-ressorts que vous fixerez sur la butée de fraisage pa-
ralléle en exercant une légere pression sur la piéce a usiner (Fig. 3.17 et
Fig. 3.18).

Procédez toujours a un fraisage d'essai. Le cas échéant, il suffira
d'ajuster la butée de fraisage paralléle.



Les porte-ressorts servent a guider correctement la piece et réduisent
le risque de rejet de la piece.

Raccordez |'aspiration de poussiére sur la butée de fraisage paralléle et utili-
sez-la pour le fraisage (Fig. 3.19).

Insérez la pince d'enclenchement dans le commutateur de la défonceuse et

branchez la fiche de I'appareil sur le commutateur de sécurité.

i

FRAISAGE AVEC LA DEFONCEUSE (MASTER CUT 2200, REF.
6907)

Mettez le passe-lame pour défonceuses en place dans la platine pour ma-
chine (Fig. 4.2).

Sélectionnez un insert adapté que vous placerez dans la platine pour ma-
chine (Fig. 4.3).

Alignez la défonceuse sur la platine pour machine de maniére a ce que la
fraise se déplace centrée dans I'alésage de 'insert, puis montez la défon-
ceuse (Fig. 4.4 a Fig. 4.6).

Option A : avec les défonceuses a semelle plate, le matériel de fixa-
tion du MASTER cut peut étre utilisé pour fixer la défonceuse sur la
platine pour machine (Fig. 4.7, voir A).

Option B : avec les défonceuses a semelle haute, vous pouvez utili-
ser aussi, en plus du matériel de fixation du MASTER cut, le matériel
supplémentaire du sachet d'accessoires 119906901 pour fixer la dé-
fonceuse sur la platine pour machine (Fig. 4.8, voir B). Insérez la pla-
tine pour machine avec la défonceuse montée dans I'établi et blo-
quez-la avec des vis (Fig. 4.9 et Fig. 4.10).

Certaines défonceuses doivent étre fixées individuellement.

Réglez la profondeur de coupe sur votre défonceuse. Suivez les instructions
de travail du mode d'emploi correspondant (Fig. 4.11).

Montez sur la butée de fraisage paralléle les deux vis a molette avec les
écrous, sans serrer (Fig. 4.12).

Introduisez les écrous avec les vis a molette dans les trous oblongs de I'éta-
bli pour machines et poussez la butée de fraisage parallélement au passe-
lame en direction de la fraise. Réglez I'écart souhaité par rapport a la fraise
et serrez les deux vis a molette a fond (Fig. 4.13).

Desserrez les quatre vis a molette des deux butées coulissantes. Réglez les
deux butées coulissantes de maniére a ce que I'écart maximum par rapport
a la fraise soit de 3 mm. Serrez les vis a molette a fond (Fig. 4.14).

Montez les deux porte-ressorts que vous fixerez sur la butée de fraisage pa-
rallele en exercant une légere pression sur la piece a usiner (Fig. 4.15 et
Fig. 4.16).

Les porte-ressorts servent a guider correctement la piéce et réduisent
le risque de rejet de la piece.

Raccordez |'aspiration de poussiére sur la butée de fraisage paralléle et utili-
sez-la pour le fraisage (Fig. 4.17).

Insérez la pince d'enclenchement dans le commutateur de la défonceuse et
branchez Ia fiche de I'appareil sur le commutateur de sécurité.

i

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Nettoyez la butée de fraisage paralléle avec un chiffon humide.

N'utilisez en aucun cas des détergents ni des solvants agressifs et/ou
abrasifs.

Procédez toujours a un fraisage d'essai. Le cas échéant, il suffira
d'ajuster la butée de fraisage paralléle.

Procédez toujours a un fraisage d'essai. Le cas échéant, il suffira
d'ajuster la butée de fraisage paralléle.
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DEMONTAGE ET ELIMINATION

Lors de la mise au rebut du Produit, éliminez les matériaux d'emballage en
respectant |'environnement et dans le respect des dispositions locales rela-
tives a I'élimination des déchets.

CONDITIONS DE GARANTIE

Chers amatrices/amateurs de bricolage, vous venez de faire I'acquisition
d'un produit wolfcraft de grande qualité qui vous donnera beaucoup de sa-
tisfaction lors de vos travaux. Les produits wolfcraft sont conformes aux
normes techniques les plus élevées et sous soumis a des phases de test et
de développement intensives avant leur commercialisation. Lors de la pro-
duction en série, des contréles en continu et des tests réguliers garantissent
le respect des standards qualitatifs supérieurs. Grace aux développements
techniques poussés et a la fiabilité des contrdles qualité effectués, vous avez
I'assurance de réaliser le bon achat. Dans le cadre d'une utilisation limitée a
I'usage domestique, les produits wolfcraft sont garantis 10 ans a partir de
la date d'achat. La garantie couvre uniquement les dommages subis par
I'objet méme de votre achat, et exclusivement imputables a des défauts de
matériaux ou de fabrication. La garantie ne couvre pas les défectuosités et
les dommages résultant d'une utilisation inadéquate ou d'un mauvais entre-
tien. La garantie ne couvre pas davantage les signes d'usure habituels et
I'usure d'usage, ainsi que les défauts et dommages portés a la connais-
sance du client au moment de la conclusion du contrat. Les droits de garan-
tie ne peuvent étre exercés que sur présentation de la facture/preuve
d'achat. La garantie concédée par wolfcraft n‘apporte aucune restriction a
vos droits légaux en tant que consommateur (accomplissement ultérieur, re-
trait ou diminution, demande en dommages et intéréts).

Les réclamations dans le cadre de la garantie doivent étre adressées a :
wolfcraft GmbH

Wolffstrale 1

56746 Kempenich

Germany
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INFORMACION GENERAL
INTRODUCCION

/\ ADVERTENCIA

Lea todas las instrucciones e indicaciones de seguridad suministradas
con el tope de fresar paralelo. La inobservancia de las instrucciones e
indicaciones de seguridad puede provocar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesiones graves.

Guarde las instrucciones de uso en un lugar seguro para su futura con-
sulta.

Las presentes instrucciones de uso describen el tope de fresar paralelo (en
adelante también "producto”) para su uso en bancos para maquinas wolf-
craft n.° ref. 6900, 6902, 6906, 6907 y 6918. Los bancos para maquinas se
utilizan en combinacién con el tope de fresar paralelo como mesas de fresa-
do estacionarias.

Las imagenes de estas instrucciones de uso ayudan a comprender mejor las
situaciones y los procedimientos. El contenido de estas imagenes sirve solo
de ejemplo y puede diferir ligeramente del aspecto real de su producto.

El término "herramienta eléctrica” utilizado en las instrucciones de sequri-
dad hace referencia a herramientas eléctricas que funcionan con electrici-
dad de la red (con cable de red).

SIMBOLOS Y SIGNIFICADO

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA

.. significa que pueden producirse lesiones graves e incluso mortales.

A ATENCION

ATENCION

.. significa que pueden producirse lesiones leves a moderadas.

AVISO

AVISO

.. indica informacién importante (p. e]. dafios materiales), pero no peli-

iInformacion!

Las indicaciones acompafiadas de este simbolo sirven de ayuda
para trabajar de forma rapida y segura.

Advertencia de un lugar de peligro

Este simbolo advierte de un peligro general que, si no se evita,
podria tener como resultado una lesion.

iObserve las instrucciones!

Las indicaciones acompafiadas de este simbolo le advierten de
que debe tener en cuenta las instrucciones de uso.

iLlevar gafas protectoras!

Las indicaciones con este simbolo advierten de que deben lle-
varse gafas protectoras.

@OP
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jLlevar proteccion auditiva!

Las indicaciones con este simbolo advierten de que debe llevar-
se proteccion auditiva.

iLlevar mascarilla protectora!

Las indicaciones con este simbolo advierten de que debe Ilevar-
se una mascarilla protectora.

iDesconectar el enchufe!

Desconecte el enchufe cuando no se utilice el aparato.

iTenga en cuenta el sentido de fresado!

Frese siempre en sentido contrario.

SEGURIDAD

INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA CAJEADORAS

Ademas de estas indicaciones de seguridad especificas para
maquinas, tenga siempre en cuenta las indicaciones de seguri-
dad de la cajeadora utilizada y del banco para maquinas utiliza-
do.

Preste atencién durante el fresado, ya que la pieza puede quedar
fuera de control y salir despedida.

iNo utilice el banco para maquinas para fresar curvas!

No utilice cajeadoras de mas de 1800 Wy mas de 230 V.

Tenga en cuenta que el avance debe ser siempre en el sentido de gi-
ro de la fresa.

Utilice Unicamente herramientas de fresado que estén afiladas y cui-
dadas y hayan sido ajustadas segn las indicaciones del fabricante.
Para los aparatos y herramientas utilizadas, tenga en cuenta los da-
tos de velocidad minima/maxima y el sentido de giro indicados en el
producto, el embalaje o las instrucciones de uso.

Recuerde que el uso incorrecto de las herramientas de fresado, las
piezas de trabajo y los dispositivos de guiado de piezas puede desen-
cadenar una situacion peligrosa.

Durante el fresado, mantenga las manos alejadas de la herramienta
de fresado.

Utilice para el fresado zapatas de presion ademas del tope de fresar
paralelo.

Apoye las piezas largas en el lado de recepcion para evitar situacio-
nes de peligro por un vuelco incontrolado. El apoyo debe estar colo-
cado de forma estable y tener la misma altura que la mesa para ma-
quinas, p. e]. el caballete con rodillo (n.° art. 6102300).

Mecanice solo piezas que, debido a su tamafio y peso, puedan ser
manejadas de forma segura por una sola persona.

Seleccione las revoluciones correctas en funcion de la herramienta y
la pieza de trabajo. En las instrucciones de uso de su cajeadora, en-
contrard las revoluciones exactas.

En funcion del tamafo de la herramienta de fresado, seleccione los
anillos insertables suministrados con el banco para maquinas. Para
trabajar de forma segura, se debe utilizar el anillo insertable mas pe-
quefio posible.

Aseglrese de que el tope de fresar paralelo esté bien montado y to-
dos los tornillos/tornillos de agarre de fijacién estén apretados.
Introduzca el vastago de fresado hasta la marca de la pinza portapie-
za. Siga las instrucciones de uso de su cajeadora para montar bien la
fresa en ella.

iNo utilice fresas de mas de 27 mm de didmetro!

No modifique ni altere el producto.



USO PREVISTO

Utilice el tope de fresar paralelo 6901 para los siguientes casos:

Para la fijacion en los bancos para maquinas wolfcraft n.° ref. 6900,
6902, 6906, 6907 y 6918. Unicamente estos bancos para maquinas
wolfcraft pueden utilizarse como mesas de fresado estacionarias.
Para su uso como tope paralelo para trabajos de fresado con cubier-
ta protectora y sistema de aspiracion de polvo conectado y encendi-
do.

Para piezas con desprendimiento facil de virutas con unas dimensio-
nes maximas de 600 mm x 400 mm x 65 mm.

Deben respetarse las indicaciones del fabricante y las indicaciones de segu-
ridad de las maquinas empleadas, asi como las indicaciones de seguridad
del banco para méaquinas.

MAL USO PREVISIBLE

Cualquier uso distinto del descrito en el capitulo "Uso previsto" se considera
un mal uso razonablemente previsible. Esto incluye, p. ej.:

El uso en bancos para maquinas distintos a los especificados ante-
riormente

El uso con otros aparatos electronicos (p. ej. amoladoras angulares,
sierras de inmersion, sierras de sable, etc.)

El uso de maquinas accionadas por baterfa

El uso de maquinas con proteccion electrénica contra el arranque;
para ello, tenga en cuenta las instrucciones de uso del fabricante de
la maquina

El fabricante no asume responsabilidad alguna por dafios materiales ni le-
siones causados por un mal uso razonablemente previsible ni por la inob-
servancia de las instrucciones de uso.

INFORMACION DEL PRODUCTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El tope de fresar paralelo es apropiado para el uso con una cajeadora y con
los bancos para maquinas de wolfcraft especificados para el mecanizado de
piezas.

VOLUMEN DE SUMINISTRO

Desembale el tope de fresar paralelo y compruebe que incluya todas las pie-
zas que se muestran en la imagen (Fig. 1).

DATOS TECNICOS

Dimensiones (anchura x profundidad x altura): {610 x 127 x 242 mm

Diametro de fresa méx.: 27 mm

Peso: 1,9 kg
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MANEJO

FRESADO CON LA CAJEADORA (MASTER CUT
2000/2500/2600, N.° REF. 6900/6902/6918)

Coloque el inserto con hendidura para cajeadoras en la placa para maqui-
nas (Fig. 2.2).

Seleccione un inserto de fresado adecuado y coléquelo en la placa para ma-
quinas (Fig. 2.3).

Alinee la cajeadora sobre la placa para maquinas de manera que la fresa
quede centrada en el orificio del inserto de fresado; a continuacion, monte
la cajeadora (de Fig. 2.4 a Fig. 2.6).

Opcidn A: si la cajeadora cuenta con una placa base plana, el mate-
rial de fijacion de MASTER cut puede utilizarse para fijar la cajeadora
ala placa para maquinas (Fig. 2.7, véase A).

Opcidn B: si la cajeadora cuenta con una placa base alta, ademas
del material de fijacion de MASTER cut también puede utilizarse ma-
terial adicional de la bolsa de accesorios 119906901 para fijar la ca-
jeadora a la placa para maquinas (Fig. 2.8, véase B).

En el caso de Master cut 2000 y Master cut 2500, coloque en el
banco la placa para maquinas con la cajeadora montada y encajela
(n.° ref. 6900, de Fig. 2.9 a Fig. 2.10, y n.° ref. 6902, Fig. 2.11y
Fig. 2.12).

En el caso de Master cut 2600, cologue en el banco la placa para
maquinas con la cajeadora montada y atornillela (n.° ref. 6918,

Fig. 2.13 y Fig. 2.14).

Algunas cajeadoras deben fijarse individualmente.

Ajuste la profundidad de corte en su cajeadora. Siga los pasos de trabajo de
las instrucciones de uso correspondientes (Fig. 2.15).

Monte los dos tornillos de agarre con las tuercas alargadas sueltas en el to-
pe de fresar paralelo (Fig. 2.16).

Inserte las tuercas con los tornillos de agarre en los agujeros alargados del
banco para maquinas y deslice el tope de fresar paralelo hasta el inserto
con hendidura en direccién a la fresa. Ajuste la distancia deseada hasta la
fresa y apriete los dos tornillos de agarre (Fig. 2.17).

Afloje los cuatro tornillos de agarre de los dos topes correderos. Ajuste los
dos topes correderos de forma que la distancia hasta la fresa sea de 3 mm
como maximo. Apriete los tornillos de agarre (Fig. 2.18).

Monte los dos soportes de resorte y fijelos en el tope de fresar paralelo ejer-
ciendo una leve presion de contacto en la pieza que va a mecanizar

(Fig. 2.19 y Fig. 2.20).

Los soportes de resorte se utilizan para guiar la pieza de forma sequ-
ra’y minimizar su retroceso.

Conecte el sistema de aspiracién de polvo al tope de fresar paralelo y utili-
celo para fresar (Fig. 2.21).

Coloque el borne de conexion en el interruptor de la cajeadora y conecte el
enchufe del aparato al interruptor de seguridad.

i

Efectle siempre un fresado de prueba. Si es necesario, vuelva a
ajustar el tope de fresar paralelo.



FRESADO CON LA CAJEADORA (MASTER CUT 1500, N.°
REF. 6906)

Seleccione un inserto de fresado adecuado y coldquelo en la placa para ma-
quinas (Fig. 3.2).

Retire la llave Allen y abra la placa para maquinas (de Fig. 3.3 a Fig. 3.6).
Alinee la cajeadora sobre la placa para maquinas de manera que la fresa
quede centrada en el orificio del inserto de fresado (Fig. 3.7); a continua-
cion, monte la cajeadora (de Fig. 3.7 a Fig. 3.10).

Gire la placa para maquinas con la cajeadora montada y encdjela

(Fig. 3.11).

Vuelva a insertar la llave Allen para bloquear la placa para maquinas

(Fig. 3.12).

Ajuste la profundidad de corte en su cajeadora. Siga los pasos de trabajo de
las instrucciones de uso correspondientes (Fig. 3.13).

Monte los dos tornillos de agarre con las tuercas alargadas sueltas en el to-
pe de fresar paralelo (Fig. 3.14).

Inserte las tuercas con los tornillos de agarre en los agujeros alargados del
banco para maquinas y deslice el tope de fresar paralelo hasta el inserto
con hendidura en direccion a la fresa. Ajuste la distancia deseada hasta la
fresa y apriete los dos tornillos de agarre (Fig. 3.15).

Afloje los cuatro tornillos de agarre de los dos topes correderos. Ajuste los
dos topes correderos de forma que la distancia hasta la fresa sea de 3 mm
como maximo. Apriete los tornillos de agarre (Fig. 3.16).

Monte los dos soportes de resorte y fijelos en el tope de fresar paralelo ejer-
ciendo una leve presion de contacto en la pieza que va a mecanizar

(Fig. 3.17 y Fig. 3.18).

Los soportes de resorte se utilizan para guiar la pieza de forma sequ-
ra y minimizar su retroceso.

Conecte el sistema de aspiracion de polvo al tope de fresar paralelo y utili-
celo para fresar (Fig. 3.19).

Coloque el borne de conexién en el interruptor de la cajeadora y conecte el
enchufe del aparato al interruptor de sequridad.

i

FRESADO CON LA CAJEADORA (MASTER CUT 2200, N.°
REF. 6907)
Coloque el inserto con hendidura para cajeadoras en la placa para maquinas
(Fig. 4.2).
Seleccione un inserto de fresado adecuado y coldquelo en la placa para mé-
quinas (Fig. 4.3).
Alinee la cajeadora sobre la placa para maquinas de manera que la fresa
quede centrada en el orificio del inserto de fresado; a continuacion, monte
la cajeadora (de Fig. 4.4 a Fig. 4.6).
Opcion A: si la cajeadora cuenta con una placa base plana, el mate-
rial de fijacion de MASTER cut puede utilizarse para fijar la cajeadora
a la placa para maquinas (Fig. 4.7, véase A).
Opciodn B: si la cajeadora cuenta con una placa base alta, ademas
del material de fijacion de MASTER cut también puede utilizarse ma-
terial adicional de la bolsa de accesorios 119906901 para fijar la ca-
jeadora a la placa para maquinas (Fig. 4.8, siehe B). Coloque en el
banco la placa para maquinas con la cajeadora montada y atornillela
(Fig. 4.9 y Fig. 4.10).

— Algunas cajeadoras deben fijarse individualmente.
Ajuste la profundidad de corte en su cajeadora. Siga los pasos de trabajo de
las instrucciones de uso correspondientes (Fig. 4.11).
Monte los dos tornillos de agarre con las tuercas alargadas sueltas en el to-
pe de fresar paralelo (Fig. 4.12).

Efectde siempre un fresado de prueba. Si es necesario, vuelva a
ajustar el tope de fresar paralelo.
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Inserte las tuercas con los tornillos de agarre en los agujeros alargados del
banco para maquinas y deslice el tope de fresar paralelo hasta el inserto
con hendidura en direccién a la fresa. Ajuste la distancia deseada hasta la
fresa y apriete los dos tornillos de agarre (Fig. 4.13).

Afloje los cuatro tornillos de agarre de los dos topes correderos. Ajuste los
dos topes correderos de forma que la distancia hasta la fresa sea de 3 mm
como maximo. Apriete los tornillos de agarre (Fig. 4.14).

Monte los dos soportes de resorte y fijelos en el tope de fresar paralelo ejer-
ciendo una leve presion de contacto en la pieza que va a mecanizar

(Fig. 4.15 y Fig. 4.16).

Los soportes de resorte se utilizan para guiar la pieza de forma sequ-
ra y minimizar su retroceso.

Conecte el sistema de aspiracién de polvo al tope de fresar paralelo y utili-
celo para fresar (Fig. 4.17).

Coloque el borne de conexion en el interruptor de la cajeadora y conecte el
enchufe del aparato al interruptor de seguridad.

i

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Limpie el tope de fresar paralelo con un pafio himedo.
No utilice disolventes ni productos de limpieza corrosivos o abrasi-
VoS,

Efectle siempre un fresado de prueba. Si es necesario, vuelva a
ajustar el tope de fresar paralelo.

DESMONTAJE Y ELIMINACION

Deseche siempre los materiales de embalaje de forma respetuosa con el
medio ambiente. Para desechar el producto, cumpla también la normativa
local sobre eliminacién de residuos.

CONDICIONES DE GARANTIA

Estimado/a aficionado/a al bricolaje: usted ha adquirido un producto wolf-
craft de alta calidad que le dard grandes satisfacciones. Los productos de
wolfcraft cumplen los estandares técnicos mas estrictos y, antes de llegar al
mercado, son sometidos a procesos intensivos de desarrollo y pruebas. Du-
rante la fabricacion en serie, el alto nivel de calidad se garantiza mediante
controles continuos y pruebas periddicas. La solidez de nuestros desarrollos
técnicos y la fiabilidad de nuestros controles de calidad le garantizan que
ha tomado la decision de compra correcta. El producto wolfcraft que ha ad-
quirido tiene 10 afios de garantia a partir de la fecha de compra siempre
que lo utilice Unicamente en el dmbito del bricolaje. La garantia cubre Uni-
camente los dafios del producto adquirido y solamente aquellos que se de-
ban a defectos de fabricacion o de material. La garantia no cubre dafios y
defectos debidos a uso inadecuado o a falta de mantenimiento. Del mismo
modo, la garantia no cubre el desgaste habitual ni el deterioro normal por
Su uso, ni tampoco los defectos o dafios conocidos por el cliente en el mo-
mento de la celebracién del contrato. Para poder hacer uso de la garantia,
es imprescindible presentar la factura o el comprobante de compra. La ga-
rantfa concedida por wolfcraft no limita sus derechos legales como consu-
midor (cumplimiento posterior, rescisién o reduccion, o indemnizacién por
dafios o gastos).

Las reclamaciones de garantia deben dirigirse a:
wolfcraft GmbH

Wolffstraee 1

56746 Kempenich

Alemania
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ALGEMENE INFORMATIE
INLEIDING

/I WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsinstructies en -aanwijzingen die bij de parallelle
freesaanslag zijn meegeleverd. Het niet opvolgen van de veiligheids-
instructies en -aanwijzingen kan elektrische schokken, brand en/of
zware verwondingen tot gevolg hebben.

Berg de handleiding veilig op voor toekomstig gebruik.

Deze handleiding beschrijft de parallelle freesaanslag (hierna ook aange-
duid met "product”) voor gebruik op de wolfcraft machinetafels met art.nr.
6900, 6902, 6906, 6907 en 6918. De machinetafels worden gebruikt in
combinatie met de parallelle freesaanslag als stationaire freestafels.

De afbeeldingen in deze handleiding dienen als hulpmiddel om de werkwij-
ze en situaties beter te begrijpen. De afbeeldingen dienen als voorbeeld; het
is mogelijk dat uw product er iets anders uitziet.

De term "elektrisch gereedschap” die in de veiligheidsvoorschriften wordt
gebruikt, verwijst naar elektrisch gereedschap dat met netvoeding (een net-
snoer) werkt.

SYMBOLEN EN BETEKENIS

A WAARSCHUWING
WAARSCHUWING

...betekent dat ernstig tot dodelijk persoonlijk letsel kan optreden.

A VOORZICHTIG
VOORZICHTIG

...betekent dat licht tot middelzwaar persoonlijk letsel kan optreden.

LET OP

LET OP

...verwijst naar belangrijke informatie (bijv. materiéle schade), maar niet
naar gevaren.

Info!

Opmerkingen met dit symbool helpen om werkzaamheden snel
en veilig uit te kunnen voeren.

Waarschuwing voor gevaar

Dit symbool wijst op een algemeen gevaar dat, indien dit niet in
acht genomen wordt, lichamelijk letsel tot gevolg kan hebben.

Handleiding in acht nemen!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat de handleiding in

acht moet worden genomen.
Veiligheidsbril verplicht!

i
A
o
©

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat een veiligheidsbril
moet worden gedragen.
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Gehoorbescherming verplicht!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat gehoorbescher-
ming moet worden gedragen.

Beschermingsmasker verplicht!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat er een bescher-
mingsmasker moet worden gedragen.

Trek de stekker eruit!

Trek de stekker uit het stopcontact als het apparaat niet in ge-
bruik is.

Let op de freesrichting!

Frees alleen in tegengestelde richting.

VEILIGHEID

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN

Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften al-
tijd de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte boven-
frees en de gebruikte machinetafel.

Wees er altijd op bedacht dat u bij het frezen onverwachts de contro-
le over het werkstuk kunt verliezen en dat er een terugslag kan op-
treden.

Gebruik de machinetafel niet voor boogfrezen!

Gebruik geen bovenfrezen met meer dan 1800 W en meer dan

230 V.

Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegengesteld
aan de draairichting van de frees plaatsvindt.

Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voor-
schriften van de gereedschapsfabrikant ingesteld freesgereedschap.
Schenk bij de gebruikte apparaten en het gereedschap aandacht aan
de gegevens over min.-/max.- -toerental en draairichting die op het
product, de verpakking of in de handleiding staan vermeld.

Houd er rekening mee dat verkeerd gebruik van het freesgereed-
schap, het werkstuk en de voorzieningen voor de werkstukgeleiding
tot een gevaarlijke situatie kan leiden.

Houd uw handen uit de buurt van het freesgereedschap tijdens het
frezen.

Gebruik bij het frezen de tafelaandrukschoenen als extra steun bij de
parallelle freesaanslag.

Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke si-
tuaties door ongecontroleerd kantelen te voorkomen. De steun moet
stabiel staan en dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de
rolbok (art.nr. 6102300).

Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht
door één persoon veilig vastgehouden en geleid kunnen worden.
Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het
werkstuk. In de handleiding van uw bovenfrees vindt u exacte gege-
vens met betrekking tot het toerental.

Kies de met de machinetafel meegeleverde afstandsringen, afge-
stemd op het formaat van het freesgereedschap. Om veilig te kunnen
werken, moet een zo klein mogelijke afstandsring worden gebruikt.
Controleer of de parallelle freesaanslag correct is gemonteerd en of
alle schroeven/greepschroeven stevig zijn aangedraaid.

Steek de schacht van de frees tot aan de markering in de spantang.
Volg de instructies op in de gebruiksaanwijzing van uw bovenfrees
voor de juiste montage van de frees in de bovenfrees.

Gebruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm!

Breng geen wijzigingen of modificaties aan op dit product.



BEOOGD GEBRUIK

Gebruik de parallelle freesaanslag 6901 voor de volgende toepassingen:
voor bevestiging op de wolfcraft machinetafels met art.nr. 6900,
6902, 6906, 6907 en 6918. Uitsluitend deze wolfcraft machinetafels
mogen worden gebruikt als stationaire freestafels.

voor gebruik als parallelle aanslag voor freeswerkzaamheden met
een beschermkap en met een aangesloten en ingeschakelde stofaf-
zuiging.

voor gemakkelijk te bewerken werkstukken met maximale afmetin-
gen van 600 mm x 400 mm x 65 mm.

De instructies van de fabrikant, de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte
machines en de veiligheidsvoorschriften van de machinetafel moeten in acht
worden genomen.

VOORZIENBAAR VERKEERD GEBRUIK

Elk ander gebruik dan beschreven in het hoofdstuk “Beoogd gebruik" geldt
als redelijkerwijs voorzienbaar verkeerd gebruik, bijvoorbeeld:

het gebruik op andere dan de hierboven vermelde machinetafels
het gebruik met andere elektronische apparaten (bijv. geen haakse
slijpers, invalzagen of decoupeerzagen enz.)

het gebruik van machines die op accu's werken

het gebruik van machines met elektronische herstartbeveiliging,
neem hiervoor de handleiding van de machinefabrikant in acht

De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor materiéle schade of
persoonlijk letsel, als gevolg van redelijkerwijs voorzienbaar verkeerd ge-
bruik en van het niet in acht nemen van de handleiding.

PRODUCTOVERZICHT

PRODUCTOMSCHRUVING

De parallelle freesaanslag is geschikt voor gebruik met een bovenfrees en
de gespecificeerde machinetafels van wolfcraft voor het bewerken van
werkstukken.

LEVERING

Neem de parallelle freesaanslag uit de kartonnen doos en controleer of alle
afgebeelde onderdelen zijn meegeleverd (Afb. 1).

TECHNISCHE GEGEVENS
Afmetingen (breedte x diepte x hoogte):

610 x 127 x 242 mm

27 mm
1,9 kg

Max. freesdiameter:
Gewicht:
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BEDIENING

FREZEN MET DE BOVENFREES (MASTER CUT
2000/2500/2600, ART.NR. 6900/6902/6918)

Plaats het spleetinzetstuk voor bovenfrezen in de machineplaat (Afb. 2.2).
Selecteer een geschikt freesinzetstuk en plaats deze in de machineplaat
(Afb. 2.3).

Lijn de bovenfrees op de machineplaat zo uit dat de frees midden in de bo-
ring van het freesinzetstuk valt en monteer de bovenfrees (Afb. 2.4 tot

Afb. 2.6).

Optie A: voor bovenfrezen met een vlakke bodemplaat kan het be-
vestigingsmateriaal van de MASTER cut worden gebruikt om de bo-
venfrees op de machineplaat te bevestigen (Afb. 2.7, zie A).

Optie B: voor bovenfrezen met een hoge grondplaat kan naast het
bevestigingsmateriaal uit de MASTER cut ook het extra materiaal uit
de accessoirezak 119906901 worden gebruikt om de bovenfrees op
de machineplaat te bevestigen. (Afb. 2.8, zie B).

Bij de Master cut 2000 en de Master cut 2500 plaatst u de machine-
plaat met de bovenfrees gemonteerd in de tafel en laat u deze ver-
volgens vastklikken. (art.nr. 6900, Afb. 2.9 tot Afb. 2.10 en

art.nr. 6902, Afb. 2.11 en Afb. 2.12).

Plaats bij de Master cut 2600 de machineplaat met de gemonteerde
bovenfrees in de tafel en schroef deze stevig vast (art.nr. 6918,

Afb. 2.13 en Afb. 2.14).

Sommige bovenfrezen moeten individueel worden bevestigd.

Stel de snijdiepte op de bovenfrees in. Volg de werkinstructies op van de
bijbehorende handleiding (Afb. 2.15).

Monteer de twee greepschroeven met de langwerpige moeren losjes op de
parallelle freesaanslag (Afb. 2.16).

Plaats de moeren met de greepschroeven in de slobgaten van de machine-
tafel en schuif de parallelle freesaanslag in de richting van de frees naar het
spleetinzetstuk. Stel de gewenste afstand tot de frees in en draai beide
greepschroeven vast (Afb. 2.17).

Draai de vier greepschroeven van beide schuifaanslagen los. Stel beide
schuifaanslagen zo in dat de afstand tot de frees maximaal 3 mm bedraagt.
Draai de greepschroeven vast (Afb. 2.18).

Monteer beide veerhouders en zet ze vast op de parallelle freesaanslag, met
lichte contactdruk op het te bewerken werkstuk (Afb. 2.19 en Afb. 2.20).
De veerhouders dienen voor een veiligere geleiding van het werkstuk
en minimaliseren de terugslag van het werkstuk.

Sluit de stofafzuiging aan op de parallelle freesaanslag en gebruik deze bij
het frezen (Afh. 2.21).

Steek de inschakelklem op de schakelaar van de bovenfrees en sluit de ap-
paraatstekker op de veiligheidsschakelaar aan.

i

FREZEN MET DE BOVENFREES (MASTER CUT 1500, ART.NR.
6906)

Selecteer een geschikt freesinzetstuk en plaats deze in de machineplaat
(Afb. 3.2).

Verwijder de inbussleutel en open de machineplaat (Afb. 3.3 tot Afb. 3.6).
Lijn de bovenfrees op de machineplaat zo uit dat de frees midden in de bo-
ring van het freesinzetstuk valt (Afb. 3.7) en monteer de bovenfrees

(Afb. 3.7 tot Afb. 3.10).

Zwenk de machineplaat met de gemonteerde bovenfrees en laat deze vast-
klikken (Afb. 3.11).

Steek de inbussleutel er weer in om de machineplaat te vergrendelen

(Afb. 3.12).

Stel de snijdiepte op de bovenfrees in. Volg de werkinstructies op van de
bijbehorende handleiding (Afb. 3.13).

Voer altijd een proeffreesbewerking uit. Stel, indien nodig, de
parallelle freesaanslag bij.



Monteer de twee greepschroeven met de langwerpige moeren losjes op de
parallelle freesaanslag (Afb. 3.14).

Plaats de moeren met de greepschroeven in de slobgaten van de machine-
tafel en schuif de parallelle freesaanslag in de richting van de frees naar het
spleetinzetstuk. Stel de gewenste afstand tot de frees in en draai beide
greepschroeven vast (Afb. 3.15).

Draai de vier greepschroeven van beide schuifaanslagen los. Stel beide
schuifaanslagen zo in dat de afstand tot de frees maximaal 3 mm bedraagt.
Draai de greepschroeven vast (Afb. 3.16).

Monteer beide veerhouders en zet ze vast op de parallelle freesaanslag, met
lichte contactdruk op het te bewerken werkstuk (Afb. 3.17 en Afb. 3.18).
De veerhouders dienen voor een veiligere geleiding van het werkstuk
en minimaliseren de terugslag van het werkstuk.

Sluit de stofafzuiging aan op de parallelle freesaanslag en gebruik deze bij
het frezen (Afb. 3.19).

Steek de inschakelklem op de schakelaar van de bovenfrees en sluit de ap-
paraatstekker op de veiligheidsschakelaar aan.

i

FREZEN MET DE BOVENFREES (MASTER CUT 2200, ART.NR.
6907)

Plaats het spleetinzetstuk voor bovenfrezen in de machineplaat (Afb. 4.2).
Selecteer een geschikt freesinzetstuk en plaats deze in de machineplaat
(Afh. 4.3).

Lijn de bovenfrees op de machineplaat zo uit dat de frees midden in de bo-
ring van het freesinzetstuk valt en monteer de bovenfrees (Afb. 4.4 tot

Afb. 4.6).

Optie A: voor bovenfrezen met een viakke bodemplaat kan het be-
vestigingsmateriaal van de MASTER cut worden gebruikt om de bo-
venfrees op de machineplaat te bevestigen (Afb. 4.7, zie A).

Optie B: voor bovenfrezen met een hoge bodemplaat kan, naast het
bevestigingsmateriaal van de MASTER cut, ook het extra materiaal
uit accessoirezak 119906901 worden gebruikt om de bovenfrees op
de machineplaat te bevestigen (Afb. 4.8, zie B). Plaats de machine-
plaat met de gemonteerde bovenfrees in de tafel en schroef deze
vast (Afb. 4.9 en Afb. 4.10).

Sommige bovenfrezen moeten individueel worden bevestigd.

Stel de snijdiepte op de bovenfrees in. Volg de werkinstructies op van de
bijbehorende handleiding (Afb. 4.11).

Monteer de twee greepschroeven met de langwerpige moeren losjes op de
parallelle freesaanslag (Afb. 4.12).

Plaats de moeren met de greepschroeven in de slobgaten van de machine-
tafel en schuif de parallelle freesaanslag in de richting van de frees naar het
spleetinzetstuk. Stel de gewenste afstand tot de frees in en draai beide
greepschroeven vast (Afb. 4.13).

Draai de vier greepschroeven van beide schuifaanslagen los. Stel beide
schuifaanslagen zo in dat de afstand tot de frees maximaal 3 mm bedraagt.
Draai de greepschroeven vast (Afh. 4.14).

Monteer beide veerhouders en zet ze vast op de parallelle freesaanslag, met
lichte contactdruk op het te bewerken werkstuk (Afb. 4.15 en Afb. 4.16).
De veerhouders dienen voor een veiligere geleiding van het werkstuk
en minimaliseren de terugslag van het werkstuk.

Sluit de stofafzuiging aan op de parallelle freesaanslag en gebruik deze bij
het frezen (Afb. 4.17).

Steek de inschakelklem op de schakelaar van de bovenfrees en sluit de ap-
paraatstekker op de veiligheidsschakelaar aan.

i

Voer altijd een proeffreesbewerking uit. Stel, indien nodig, de
parallelle freesaanslag bij.

Voer altijd een proeffreesbewerking uit. Stel, indien nodig, de
parallelle freesaanslag bij.
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ONDERHOUD EN REINIGING

Reinig de parallelle freesaanslag met een vochtige doek.
Gebruik geen scherpe en/of schurende reinigings- of oplosmiddelen.

DEMONTAGE EN AFVOER

Voer verpakkingsmateriaal milieuvriendelijk af en neem bij de afvoer van het
product ook de geldende plaatselijke voorschriften in acht.

GARANTIEBEPALINGEN

Beste doe-het-zelver, u heeft een hoogwaardig wolfcraft-product gekocht,
waaraan u nog veel plezier zult beleven. wolfcraft-producten voldoen aan
een hoge technische norm en doorlopen intensieve ontwikkelings- en testfa-
sen voordat ze in de handel komen. Tijdens de serieproductie zorgen voort-
durende controles en regelmatige tests voor een hoge kwaliteitsstandaard.
Degelijke technische ontwikkelingen en betrouwbare kwaliteitscontroles
bieden u de zekerheid van een juiste aankoop. Op het gekochte wolfcraft-
product verlenen wij 10 jaar garantie vanaf de aankoopdatum, op voor-
waarde dat het product alleen voor het doe-het-zelven wordt gebruikt. De
garantie omvat alleen schade aan het gekochte product zelf, en dan uitslui-
tend schade als gevolg van materiaal- en productiefouten. Gebreken en
schade als gevolg van ondeskundige bediening of gebrekkig onderhoud zijn
van deze garantie uitgesloten. Ook normale gebruikssporen en normale slij-
tage evenals gebreken en schade die bij het aangaan van de overeenkomst
bij de klant bekend waren, zijn van de garantie uitgesloten. Garantieclaims
kunnen alleen op vertoon van de factuur/aankoopbon in behandeling wor-
den genomen. De door wolfcraft verleende garantie laat uw wettelijke rech-
ten als consument (nakoming, ontbinding of prijsvermindering, schade- of
onkostenvergoeding) onverlet.

Garantieclaims kunnen worden ingediend bij:
wolfcraft GmbH

Wolffstrale 1

56746 Kempenich

Duitsland
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INFORMAZIONI GENERALI
ISTRUZIONI

/\ AVERTIMENTO

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni fornite con la
guida parallela per fresatura. Il mancato rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni puo essere causa di scosse elettriche, in-
cendi e/o incidenti gravi.

Custodire con cura il manuale d'istruzioni per consultazioni future.

Il presente manuale d'istruzioni descrive la guida parallela per fresatura (di
seguito denominata anche "prodotto”) da utilizzare sui banchi portamacchi-
ne wolfcraft art. n. 6900, 6902, 6906, 6907 e 6918. | banchi portamacchi-
ne vengono utilizzati come banchi di fresatura fissi in combinazione con la
guida parallela per fresatura.

Le immagini contenute nel presente manuale d'uso servono per comprende-
re meglio gli aspetti tecnici e le procedure operative. Gli elementi mostrati
nelle immagini sono a mero titolo di esempio e possono scostarsi legger-
mente dall'aspetto effettivo del prodotto.

Il termine "elettroutensile” impiegato nelle avvertenze di sicurezza si riferi-
sce agli elettroutensili collegati alla rete elettrica (con cavo di rete).

LEGENDA DEI SIMBOLI

A AVVERTIMENTO
AVVERTIMENTO

...Indica che possono verificarsi lesioni gravi, anche mortali.

A ATTENZIONE
ATTENZIONE

...Indica che possono verificarsi lesioni lievi o di media entita.

AWISO

AWISO

...rimanda a informazioni importanti (ad esempio a danni materiali) ma
non a pericoli.

Informazione!

Le awvertenze contrassegnate da questo simbolo aiutano a ese-
guire le attivita in modo rapido e sicuro.

Avvertenza: punto di pericolo

Questo simbolo rimanda a un pericolo generico che, se non evi-
tato, pud comportare lesioni per I'utilizzatore.

A\
o

Osservare il manuale d'uso!

Le awvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che
€ necessario seguire il manuale d'uso.

Indossare occhiali di protezione!

Le avvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che
& necessario indossare una protezione per gli occhi.
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Indossare una protezione per le orecchie!

®
e

Le awvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che
& necessario indossare una protezione acustica.

Indossare una maschera di protezione!

Le awvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che
@ necessario indossare una maschera di protezione.

Estrarre il connettore!

Estrarre il connettore quando I'apparecchio non viene utilizzato.

Rispettare la direzione di fresatura!

Esequire soltanto fresature discordi.

SICUREZZA
AVVERTENZE DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

Oltre alle presenti avvertenze di sicurezza specifiche per la mac-
china, & assolutamente necessario rispettare le istruzioni di sicu-
rezza relative alla fresatrice verticale impiegata e al banco por-
tamacchine.

L'operatore deve essere sempre pronto perché durante la fresatura
puo perdere improwvisamente il controllo del pezzo con conseguente
contraccolpo.

Non utilizzare il banco portamacchine per la fresatura di archi!

Non utilizzare fresatrici verticali con valori elettrici superiori a

1800 We 230 V.

Tenere presente che |'avanzamento deve avenire solo in direzione
opposta al senso di rotazione della fresa.

Utilizzare soltanto utensili di fresatura affilati, manutenuti e regolati
secondo le indicazioni del produttore dell'utensile.

Per gli apparecchi e gli utensili utilizzati rispettare i dati riportati sul
prodotto, sull'imballaggio o nelle istruzioni per I'uso relativi a nume-
ro di giri minimo/massimo e senso di rotazione.

Tenere presente che un uso errato delle frese, dei pezzi e dei disposi-
tivi di guida dei pezzi pud comportare I'insorgenza di situazioni peri-
colose.

Durante la fresatura tenere le mani lontane dall'utensile di fresatura.
Durante la fresatura utilizzare se possibile i pattini pressori del banco
oltre alla guida parallela per fresatura.

Sostenere i pezzi lunghi sul lato di prelievo per evitare situazioni di
pericolo causate da un ribaltamento incontrollato. Il supporto deve
essere stabile ed essere alla stessa altezza del banco portamacchine,
ad esempio la rulliera (cod. art. 6102300).

Lavorare soltanto pezzi che, date le loro dimensioni e il loro peso,
possono essere tenuti e guidati in maniera sicura da una persona.
Selezionare il regime corretto in base all'utensile e al pezzo. Nel ma-
nuale d'istruzioni della fresatrice verticale sono riportati i regimi esat-
ti.

Per quanto riguarda il banco portamacchine selezionare gli anelli di
inserimento forniti secondo la dimensione della fresa. Per lavorare in
sicurezza, utilizzare I'anello di inserimento pit piccolo possibile.
Assicurarsi che la guida parallela per fresatura sia montata corretta-
mente e che tutte le viti e le viti con manopola siano strette.

Inserire il codolo della fresa fino alla marcatura nella pinza di serrag-
gio. Seguire le avvertenze nel manuale d'istruzioni della fresatrice
verticale per montare correttamente la fresa.

Non utilizzare frese con diametro superiore a 27 mm!

Non apportare modifiche o variazioni al prodotto.



USO PREVISTO

Utilizzare la guida parallela per fresatura 6901 per i sequenti scopi:

Per il fissaggio su banchi portamacchine wolfcraft art. n. 6900,
6902, 6906, 6907 e 6918. Solo questi banchi portamacchine wol-
feraft possono essere utilizzati come banchi di fresatura fissi.

Per I'impiego come battuta parallela per la fresatura con cappa di
protezione e sistema di aspirazione della polvere collegato e acceso.
Per pezzi facilmente lavorabili ad asportazione di truciolo con dimen-
sioni massime 600 x 400 mm x 65 mm.

E necessario rispettare le prescrizioni del produttore e le indicazioni di sicu-
rezza dei macchinari utilizzati, nonché le indicazioni di sicurezza del banco
portamacchine.

USO SCORRETTO PREVEDIBILE

Un utilizzo diverso da quello descritto nel capitolo "Uso previsto" € da con-
siderarsi come uso scorretto ragionevolmente prevedibile, tra cui:

L'impiego su banchi portamacchine diversi da quelli sopra indicati
L'impiego di elettroutensili diversi (ad esempio smerigliatrici angolari,
seghe a immersione, gattucci elettrici, ecc.)

L'impiego di utensili a batteria

L'utilizzo di utensili con protezione elettronica di riawvio (a tale pro-
posito attenersi al manuale d'istruzioni del produttore della macchi-
na)

Il produttore declina ogni responsabilita in caso di danni a cose e/o persone
derivanti all'uso scorretto ragionevolmente prevedibile e in caso di inosser-
vanza del manuale d'istruzioni.

PANORAMICA DEL PRODOTTO

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

La quida parallela per fresatura & adatta per |'impiego con una fresatrice
verticale e i banchi portamacchine indicati di wolfcraft per la lavorazione dei
pezzi.

DOTAZIONE

Togliere la quida parallela per fresatura dalla confezione e verificare |'inte-
grita di tutti i componenti illustrati (Fig. 1).

DATI TECNICI

Dimensioni (larghezza x profondita x altezza): {610 x 127 x 242 mm

Diametro max. della fresa: 27 mm

Peso: 1,9 kg
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uso

FRESATURA CON LA FRESATRICE VERTICALE (MASTER CUT
2000/2500/2600, ART. N. 6900/6902/6918)

Inserire I'inserto scanalatura per fresatrici verticali nella piastra portamac-
chine (Fig. 2.2).

Selezionare un inserto per la fresatura adatto e inserirlo nella piastra porta-
macchine (Fig. 2.3).

Allineare la fresatrice verticale sulla piastra portamacchine in modo tale che
la fresa si muova al centro del foro dell'inserto per la fresatura e montare la
fresatrice verticale (da Fig. 2.4 a Fig. 2.6).

Opzione A: in caso di fresatrici verticali con piastra base piatta, &
possibile utilizzare il materiale di fissaggio di MASTER cut per il fis-
saggio della fresatrice verticale sulla piastra portamacchine (Fig. 2.7,
vedere A).

Opzione B: in caso di fresatrici verticali con piastra base alta, oltre al
materiale di fissaggio di MASTER cut € possibile utilizzare anche il
materiale aggiuntivo presente nel sacchetto accessori 119906901
per il fissaggio della fresatrice verticale sulla piastra portamacchine
(Fig. 2.8, vedere B).

Nel caso di Master cut 2000 e Master cut 2500 inserire la piastra
portamacchine con la fresatrice verticale montata nel banco e fare in
modo che si innesti a scatto (art. n. 6900, Fig. 2.9 fino a Fig. 2.10 e
art. n. 6902, Fig. 2.11 e Fig. 2.12).

In caso di Master cut 2600 inserire la piastra portamacchine con la
fresatrice verticale montata nel banco e awitarla saldamente

(art. n. 6918, Fig. 2.13 e Fig. 2.14).

Alcune fresatrici verticali devono essere fissate singolarmente.
Impostare la profondita di taglio sulla fresatrice verticale. Sequire le istruzio-
ni operative contenute nel manuale d'istruzioni corrispondente (Fig. 2.15).
Montare sulla guida parallela per fresatura le due viti con manopola con i
dadi rettangolari non serrati (Fig. 2.16).

Inserire i dadi con le viti con manopola nelle asole del banco portamacchine
e spingere la guida parallela per fresatura fino all'inserto scanalatura in di-
rezione della fresa. Regolare la distanza desiderata dalla fresa e stringere le
due viti con manopola (Fig. 2.17).

Allentare le quattro viti con manopola delle due battute a scorrimento. Re-
golare le due battute a scorrimento in modo tale che per ciascuna sia pre-
sente una distanza massima di 3 mm dalla fresa. Stringere le viti con mano-
pola (Fig. 2.18).

Montare i due trattenitori elastici e fissarli alla guida parallela per fresatura
esercitando una leggera pressione sul pezzo da lavorare (Fig. 2.19 e

Fig. 2.20).

I trattenitori elastici servono a guidare in maniera sicura il pezzo e
minimizzano i contraccolpi dello stesso.

Collegare il sistema di aspirazione della polvere alla guida parallela per fre-
satura e utilizzarlo durante la fresatura (Fig. 2.21).

Inserire il morsetto di accensione sull'interruttore della fresatrice verticale e
collegare il connettore del dispositivo con I'interruttore di sicurezza.

i

Eseguire sempre una fresatura di prova. Se necessario, regolare
nuovamente la guida parallela per fresatura.



FRESATURA CON LA FRESATRICE VERTICALE

(MASTER CUT 1500, ART. N. 6906)

Selezionare un inserto per la fresatura adatto e inserirlo nella piastra porta-
macchine (Fig. 3.2).

Rimuovere la brugola e aprire la piastra portamacchine (da Fig. 3.3 a

Fig. 3.6).

Allineare la fresatrice verticale sulla piastra portamacchine in modo tale che
la fresa si muova al centro del foro dell'inserto per la fresatura (Fig. 3.7) e
montare a fresatrice verticale (da Fig. 3.7 a Fig. 3.10).

Orientare la piastra portamacchine con la fresatrice verticale montata e fare
in modo che si incastri (Fig. 3.11).

Reinnestare la brugola per il bloccaggio della piastra portamacchine

(Fig. 3.12).

Impostare la profondita di taglio sulla fresatrice verticale. Seguire le istruzio-
ni operative contenute nel manuale d'istruzioni corrispondente (Fig. 3.13).
Montare sulla guida parallela per fresatura le due viti con manopola con i
dadi rettangolari non serrati (Fig. 3.14).

Inserire i dadi con le viti con manopola nelle asole del banco portamacchine
e spingere la guida parallela per fresatura fino all'inserto scanalatura in di-
rezione della fresa. Regolare la distanza desiderata dalla fresa e stringere le
due viti con manopola (Fig. 3.15).

Allentare le quattro viti con manopola delle due battute a scorrimento. Re-
golare le due battute a scorrimento in modo tale che per ciascuna sia pre-
sente una distanza massima di 3 mm dalla fresa. Stringere le viti con mano-
pola (Fig. 3.16).

Montare i due trattenitori elastici e fissarli alla quida parallela per fresatura
esercitando una leggera pressione sul pezzo da lavorare (Fig. 3.17 e

Fig. 3.18).

| trattenitori elastici servono a guidare in maniera sicura il pezzo e
minimizzano i contraccolpi dello stesso.

Collegare il sistema di aspirazione della polvere alla guida parallela per fre-
satura e utilizzarlo durante la fresatura (Fig. 3.19).

Inserire il morsetto di accensione sull'interruttore della fresatrice verticale e
collegare il connettore del dispositivo con I'interruttore di sicurezza.

i

FRESATURA CON LA FRESATRICE VERTICALE
(MASTER CUT 2200, ART. N. 6907)
Inserire I'inserto scanalatura per fresatrici verticali nella piastra portamac-
chine (Fig. 4.2).
Selezionare un inserto per la fresatura adatto e inserirlo nella piastra porta-
macchine (Fig. 4.3).
Allineare la fresatrice verticale sulla piastra portamacchine in modo tale che
la fresa si muova al centro del foro dell'inserto per la fresatura e montare la
fresatrice verticale (da Fig. 4.4 a Fig. 4.6).
Opzione A: in caso di fresatrici verticali con piastra base piatta, e
possibile utilizzare il materiale di fissaggio di MASTER cut per il fis-
saggio della fresatrice verticale sulla piastra portamacchine (Fig. 4.7,
vedere A).
Opzione B: in caso di fresatrici verticali con piastra base alta, oltre al
materiale di fissaggio di MASTER cut & possibile utilizzare anche il
materiale aggiuntivo presente nel sacchetto accessori 119906901
per il fissaggio della fresatrice verticale alla piastra portamacchine
(Fig. 4.8, vedere B). Inserire la piastra portamacchine con la fresatri-
ce verticale montata nel banco e fissarla con le viti (Fig. 4.9 e
Fig. 4.10).

—  Alcune fresatrici verticali devono essere fissate singolarmente.
Impostare la profondita di taglio sulla fresatrice verticale. Seguire le istruzio-
ni operative contenute nel manuale d'istruzioni corrispondente (Fig. 4.11).

Esequire sempre una fresatura di prova. Se necessario, regolare
nuovamente la guida parallela per fresatura.
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Montare sulla guida parallela per fresatura le due viti con manopola con i
dadi rettangolari non serrati (Fig. 4.12).

Inserire i dadi con le viti con manopola nelle asole del banco portamacchine
e spingere la guida parallela per fresatura fino all'inserto scanalatura in di-
rezione della fresa. Regolare la distanza desiderata dalla fresa e stringere le
due viti con manopola (Fig. 4.13).

Allentare le quattro viti con manopola delle due battute a scorrimento. Re-
golare le due battute a scorrimento in modo tale che per ciascuna sia pre-
sente una distanza massima di 3 mm dalla fresa. Stringere le viti con mano-
pola (Fig. 4.14).

Montare i due trattenitori elastici e fissarli alla guida parallela per fresatura
esercitando una leggera pressione sul pezzo da lavorare (Fig. 4.15 e

Fig. 4.16).

| trattenitori elastici servono a guidare in maniera sicura il pezzo e
minimizzano i contraccolpi dello stesso.

Collegare il sistema di aspirazione della polvere alla quida parallela per fre-
satura e utilizzarlo durante la fresatura (Fig. 4.17).

Inserire il morsetto di accensione sull'interruttore della fresatrice verticale e
collegare il connettore del dispositivo con I'interruttore di sicurezza.

i

MANUTENZIONE E PULIZIA

Pulire la guida parallela per fresatura con un panno umido.
Non utilizzare detergenti e/o solventi aggressivi o abrasivi.

Eseguire sempre una fresatura di prova. Se necessario, regolare
nuovamente la guida parallela per fresatura.

SMONTAGGIO E SMALTIMENTO

Smaltire sempre i materiali di imballaggio in modo ecocompatibile e osser-
vare anche le disposizioni locali sullo smaltimento in vigore per lo smalti-
mento del prodotto.

DISPOSIZIONI PER LA GARANZIA

Caro appassionato di bricolage, ha appena acquistato un prodotto wolfcraft
di qualita che Le garantira il massimo piacere nei lavori di bricolage. | pro-
dotti wolfcraft rispettano i piu elevati standard tecnici e, prima di essere
messi in commercio, vengono sottoposti a fasi intensive di sviluppo e test.
Durante la produzione in serie, controlli continui e test regolari garantiscono
i massimi standard qualitativi. Grazie alle regolari fasi di sviluppo tecnico e
gli affidabili controlli di qualita puo essere sicuro di aver preso una decisio-
ne d'acquisto corretta. Il prodotto wolfcraft acquistato, se utilizzato esclusi-
vamente per il bricolage, & coperto da una garanzia di 10 anni dalla data di
acquisto. La garanzia comprende solo danni all'oggetto di acquisto stesso e
danni riconducibili a difetti di materiale e fabbricazione. La garanzia non
comprende difetti e danni causati da un utilizzo non appropriato o da una
mancanza di manutenzione. Allo stesso modo, la garanzia non comprende
danni dovuti al normale trascorrere del tempo e all'usura, nonché difetti e
danni noti al cliente al momento della conclusione del contratto. Le richie-
ste di garanzia sono valide solo dietro presentazione dello scontrino o di
una prova d'acquisto. La garanzia concessa da wolfcraft non limita i Suoi
diritti di consumatore (adempimento successivo, recesso o riduzione del co-
sto, risarcimento dei danni o indennita).

Le richieste di garanzia devono essere rivolte a:
wolfcraft GmbH

Wolffstrale 1

56746 Kempenich

Germania



PT

INFORMACOES GERAIS
INTRODUCAO

/I\ ATENGAO

Leia todas as instrucdes e avisos de seguranca fornecidos com o
batente de fresagem paralelo. O incumprimento das instrucdes e
avisos de seguranca podera provocar choques elétricos, queimaduras
e/ou ferimentos graves.

Guarde o manual de instrucdes para consulta futura.

Este manual de instrucdes descreve o batente de fresagem paralelo
(seguidamente também designado por “Produto”) para a utilizaao das
bancadas para maquinas da wolfcraft, art. n.° 6900, 6902, 6906, 6907 e
6918. Em combinacdo com o batente de fresagem paralelo, as bancadas
para maquinas sdo utilizadas como bancadas de fresagem estacionarias.
As figuras neste manual de instrucbes tém o intuito de facilitar a
compreensao de contelidos e procedimentos. As ilustragdes nas figuras sao
exemplares e podem divergir ligeiramente da aparéncia real do seu
produto.

0 termo "ferramenta elétrica” utilizado nos avisos de seguranca refere-se a
ferramentas elétricas operadas por rede elétrica (com cabo de alimentagao).

SIMBOLOS E SIGNIFICADO

A ATENGAO

ATENCAO

...significa que existe o perigo de danos pessoais graves e de perigo de
vida.

/\ cuibApo

CUIDADO

...... significa que existe o perigo de danos pessoais ligeiros a moderados.

NOTA

NOTA

...adverte para informacdes importantes (p. ex. danos materiais), mas ndo
para perigos.

Informagao!

Avisos acompanhados por estes simbolos, ajudam na realizagao
rapida e sequra das respetivas atividades.

Atencdo para locais de perigo

Este simbolo adverte para um perigo geral que, se nao for
evitado, pode ter como consequéncia ferimentos.

Prestar atencao as instrugdes!

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de
consultar o manual de instrucdes.

Usar dculos de protecao!

@b

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de usar
protecdo ocular.
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Usar protecao auditiva!

®
e

=

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de usar
protecdo para os ouvidos.

Usar mascara de protegdo!

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de usar
mascara de protegao.

Desligar a ficha!

Retire a ficha se o aparelho ndo estiver a ser utilizado.

Observar o sentido de fresagem!

Realize a fresagem apenas em contrarrotacao.

SEGURANCA

AVISOS DE SEGURANCA PARA FRESAS DE TOPO

Para além destes avisos de seguranca especificos da maquina,
respeite sempre os avisos de seguranca da fresa de topo e da
bancada para maquinas utilizadas.

Esteja sempre preparado para o facto de que, durante a fresagem, a
peca de trabalho pode, de forma inesperada e repentina, ficar fora
de controlo e ser projetada para tras.

N&o utilize a bancada para maquinas para fresar curvaturas!

N&o utilize nenhuma fresa de topo com mais de 1800 W e mais de
230 V.

Tenha em atencdo que o avanco s6 pode ser efetuado contra o
sentido de rotacdo da fresa.

Utilize apenas ferramentas de fresagem afiadas, com a manutencao
atualizada e ajustadas de acordo com as especificagdes do
fabricante de ferramentas.

Para as ferramentas e aparelhos utilizados, tenha em atencao os
dados sobre a velocidade de rotacao min./méx. e o sentido de
rotacdo indicados no produto, na embalagem ou no manual de
instrucdes.

Tenha em atencao que a utilizacdo incorreta de ferramentas de
fresagem, pecas de trabalho e dispositivos para o guiamento de
pecas de trabalho pode conduzir a uma situacao perigosa.
Mantenha as mdos afastadas da ferramenta de fresagem durante a
fresagem.

Durante a fresagem, utilize as sapatas pressoras da bancada, além
do batente de fresagem paralelo.

Apoie pecas de trabalho compridas no lado de saida, de modo a
evitar situagdes de perigo devido a uma inclinacdo descontrolada. O
apoio tem de ser estavel e ter a mesma altura que a bancada para
maquinas, p. ex., o cavalete rolante de apoio (n.° de art. 6102300).
Trabalhe apenas pecas de trabalho cuja dimensao e peso permitam
que o operador as segure e opere com seguranca.

Selecione a velocidade de rotacao correta de acordo com a
ferramenta e a peca de trabalho. No manual de instrucées da fresa
de topo, pode encontrar os valores precisos de velocidade de
rotagao.

Selecione os espacejadores fornecidos com a bancada para
maquinas, de forma correspondente ao tamanho da ferramenta de
fresagem. Para um trabalho seguro, tem de ser utilizado o
espacejador mais pequeno possivel.

Certifique-se de que o batente de fresagem paralelo esta montado
corretamente e todos os parafusos/punhos roscados estdo apertados.



Introduza a haste da fresa na pinca de aperto, até a marcacéo. Para
a montagem correta da fresa na fresa de topo, observe os avisos no
manual de instrucdes da fresa de topo.

Nao utilize fresas com um diametro superior a 27 mm!

N&o deverdo ser efetuadas quaisquer modificacdes estruturais de
qualquer tipo a este produto.

UTILIZACAO ADEQUADA

Utilize o batente de fresagem paralelo 6901 para os sequintes casos de
aplicacdo:

Para a fixacao nas bancadas para maquinas da wolfcraft, art.

n.° 6900, 6902, 6906, 6907 e 6918. Apenas estas bancadas para
maquinas da wolfcraft podem ser utilizadas como bancadas de
fresagem estacionarias.

Para a utilizacdo como batente paralelo para trabalhos de fresagem
com cobertura de protecdo, assim como sistema de aspiragao
conectado e ligado.

Para pecas de trabalho de corte facil com as dimensées méaximas
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Tém de ser respeitadas as indicacbes dos fabricantes e os avisos de
seguranca das maquinas utilizadas, assim como os avisos de seguranca da
bancada para maquinas.

UTILIZACAO INADEQUADA PREVISIVEL

Outra utilizacdo diferente da descrita no capitulo da utilizacao adequada é
considerada uma utilizacdo inadequada previsivel, das quais também fazem
parte, p. ex.:

A utilizacéo de outras bancadas para maquinas além das
mencionadas anteriormente

A utilizacdo de outros aparelhos eletrdnicos (p. ex., sem retificadoras
angulares, laminas de serra de imersdo, serras de sabre, etc.)

A utilizacdo de maquinas alimentadas por bateria

A utilizacdo de maquinas com protecdo eletrénica contra reativacao,
para a qual tem de consultar o manual de instrugdes do fabricante
da maquina

0 fabricante néo se responsabiliza por danos materiais e/ou pessoais que
resultem de uma utilizacdo inadequada previsivel e do desrespeito pelo
conteldo especificado no manual de instrucdes.

VISTA GERAL DO PRODUTO

DESCRICAO DO PRODUTO

0 batente de fresagem paralelo é adequado para a utilizacdo com uma
fresa de topo e as bancadas para maquinas especificadas da wolfcraft, para
0 processamento de pecas de trabalho.

CONTEUDO DA ENTREGA

Tire o batente de fresagem paralelo da caixa de cartdo e verifique se todas
as pecas representadas estéo incluidas no contetdo da entrega (Fig. 1).

DADOS TECNICOS

Dimensdes (largura x profundidade x altura): 610 x 127 x 242 mm

Didmetro de fresagem max.: 27 mm

Peso: 1,9 kg
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OPERACAO

FRESAR COM A FRESA DE TOPO (MASTER CUT
2000/2500/2600, ART. N.° 6900/6902/6918)

Introduza a peca intermediaria de clivagem para fresas de topo no tampo
para maquinas (Fig. 2.2).

Selecione um elemento de fresagem adequado e introduza-o0 no tampo para
maquinas (Fig. 2.3).

Alinhe a fresa de topo no tampo para maquinas de modo que a fresa fique
centrada na abertura do elemento de fresagem e monte a fresa de topo
(Fig. 2.4 até Fig. 2.6).

Opcéo A: para fresas de topo uma placa base plana, o material de
fixagdo do MASTER cut pode ser utilizado para a fixacdo da fresa de
topo no tampo para maquinas (Fig. 2.7, veja A).

Opcéo B: para fresas de topo com uma placa base alta, além do
material de fixacgdo do MASTER cut, também pode ser utilizado o
material adicional do saco de acessdrios 119906901 para a fixacdo
da fresa de topo no tampo para maquinas (Fig. 2.8, veja B).

Para o Master cut 2000 e o Master cut 2500, introduza o tampo
para maquinas com a fresa de topo montada na bancada, até que
encaixe (art. n.° 6900, Fig. 2.9 até Fig. 2.10 e art. n.° 6902,

Fig. 2.1 e Fig. 2.12).

Para o Master cut 2600, introduza o tampo para maquinas com a
fresa de topo montada na bancada e aparafuse-a firmemente (art.
n.° 6918, Fig. 2.13 e Fig. 2.14).

Muitas fresas de topo tém de ser fixadas individualmente.

Ajuste a profundidade de corte na fresa de topo. Siga as instrucées de
trabalho do respetivo manual de instrucdes (Fig. 2.15).

Monte frouxamente os dois punhos roscados com as porcas alongadas no
batente de fresagem paralelo (Fig. 2.16).

Introduza as porcas com os punhos roscados nos orificios oblongos e
desloque o batente de fresagem paralelo para a fenda de corte, em direcdo
a fresa. Ajuste a distancia desejada em relacdo a fresa e aperte firmemente
os dois punhos roscados (Fig. 2.17).

Solte os quatro punhos roscados dos dois batentes deslizantes. Ajuste os
batentes deslizantes de modo que a distancia em relacdo a fresa seja de, no
maximo, 3 mm. Aperte firmemente os punhos roscados (Fig. 2.18).

Monte os dois retentores de mola e fixe-os no batente de fresagem paralelo
com uma ligeira pressao de contacto na peca de trabalho a ser processada
(Fig. 2.19 e Fig. 2.20).

Os retentores de mola destinam-se ao guiamento seguro de pecas de
trabalho e @ minimizacdo de coices da peca de trabalho.

Conecte o sistema de aspiracao de pd no batente de fresagem paralelo e
utilize-o para a fresagem (Fig. 2.21).

Insira a pinga de ativagdo no interruptor da fresa de topo e conecte a ficha
do aparelho ao interruptor de seguranca.
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FRESAR COM A FRESA DE TOPO ( MASTER CUT 1500, ART.
N.° 6906)

Selecione um elemento de fresagem adequado e introduza-0 no tampo para
méaquinas (Fig. 3.2).

Remova a chave sextavada interna e abra o tampo para maquinas (Fig. 3.3
até Fig. 3.6).

Alinhe a fresa de topo no tampo para maquinas de modo que a fresa fique
centrada na abertura do elemento de fresagem (Fig. 3.7) e monte a fresa de
topo (Fig. 3.7 até Fig. 3.10).

Gire 0 tampo para maquinas com a fresa de topo montada, até que encaixe
(Fig. 3.11).

Realize sempre uma fresagem de teste. Se necessario, tem de
reajustar o batente de fresagem paralelo.



Volte a inserir a chave sextavada interna para bloquear o tampo para
maquinas (Fig. 3.12).

Ajuste a profundidade de corte na fresa de topo. Siga as instrucdes de
trabalho do respetivo manual de instrucdes (Fig. 3.13).

Monte frouxamente os dois punhos roscados com as porcas alongadas no
batente de fresagem paralelo (Fig. 3.14).

Introduza as porcas com os punhos roscados nos orificios oblongos e
deslogue o batente de fresagem paralelo para a fenda de corte, em direcéo
a fresa. Ajuste a distancia desejada em relacdo a fresa e aperte firmemente
os dois punhos roscados (Fig. 3.15).

Solte os quatro punhos roscados dos dois batentes deslizantes. Ajuste os
batentes deslizantes de modo que a distancia em relacao a fresa seja de, no
maximo, 3 mm. Aperte firmemente os punhos roscados (Fig. 3.16).

Monte os dois retentores de mola e fixe-0s no batente de fresagem paralelo
com uma ligeira pressao de contacto na peca de trabalho a ser processada
(Fig. 3.17 e Fig. 3.18).

Os retentores de mola destinam-se ao guiamento seguro de pecas de
trabalho e @ minimizacdo de coices da peca de trabalho.

Conecte o sistema de aspiracéo de po no batente de fresagem paralelo e
utilize-o para a fresagem (Fig. 3.19).

Insira a pinga de ativagdo no interruptor da fresa de topo e conecte a ficha
do aparelho ao interruptor de seguranca.
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FRESAR COM A FRESA DE TOPO (MASTER CUT 2200, ART.
N.° 6907)

Introduza a peca intermedidria de clivagem para fresas de topo no tampo
para maquinas (Fig. 4.2).

Selecione um elemento de fresagem adequado e introduza-o no tampo para
maquinas (Fig. 4.3).

Alinhe a fresa de topo no tampo para maquinas de modo que a fresa fique
centrada na abertura do elemento de fresagem e monte a fresa de topo
(Fig. 4.4 até Fig. 4.6).

Opcao A: para fresas de topo uma placa base plana, o material de
fixacdo do MASTER cut pode ser utilizado para a fixacao da fresa de
topo no tampo para maquinas (Fig. 4.7, veja A).

Opcao B: para fresas de topo com uma placa base alta, além do
material de fixagdo do MASTER cut, também pode ser utilizado o
material adicional do saco de acessérios 119906901 para a fixacéo
da fresa de topo no tampo para méaquinas (Fig. 4.8, veja B).
Introduza o tampo para maquinas com a fresa de topo montada na
bancada e aparafuse-a firmemente (Fig. 4.9 e Fig. 4.10).

Muitas fresas de topo tém de ser fixadas individualmente.

Ajuste a profundidade de corte na fresa de topo. Siga as instrudes de
trabalho do respetivo manual de instrucdes (Fig. 4.11).

Monte frouxamente os dois punhos roscados com as porcas alongadas no
batente de fresagem paralelo (Fig. 4.12).

Introduza as porcas com os punhos roscados nos orificios oblongos e
desloque o batente de fresagem paralelo para a fenda de corte, em direcéo
a fresa. Ajuste a distancia desejada em relacdo a fresa e aperte firmemente
os dois punhos roscados (Fig. 4.13).

Solte os quatro punhos roscados dos dois batentes deslizantes. Ajuste os
batentes deslizantes de modo que a distancia em relacao a fresa seja de, no
maximo, 3 mm. Aperte firmemente os punhos roscados (Fig. 4.14).

Monte os dois retentores de mola e fixe-0s no batente de fresagem paralelo
com uma ligeira pressao de contacto na peca de trabalho a ser processada
(Fig. 4.15 e Fig. 4.16).

Os retentores de mola destinam-se ao guiamento seguro de pecas de
trabalho e a minimizacdo de coices da peca de trabalho.

Realize sempre uma fresagem de teste. Se necessario, tem de
reajustar o batente de fresagem paralelo.
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Conecte o sistema de aspiracdo de pd no batente de fresagem paralelo e
utilize-o para a fresagem (Fig. 4.17).

Insira a pinca de ativacdo no interruptor da fresa de topo e conecte a ficha
do aparelho ao interruptor de seguranca.
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MANUTENGCAO E LIMPEZA

Limpe o batente de fresagem paralelo com um pano himido.
Nao utilize produtos de limpeza/solventes agressivos e/ou abrasivos.

Realize sempre uma fresagem de teste. Se necessario, tem de
reajustar o batente de fresagem paralelo.

DESMONTAGEM E ELIMINAGCAO

Eliminar os materiais da embalagem sempre de forma compativel com o
meio ambiente e observar, em caso de eliminagdo do produto, as
prescricdes locais em vigor que visam uma eliminacdo correta.

CONDICOES DA GARANTIA

Estimado cliente, adquiriu um produto wolfcraft de alta qualidade que ird
apoia-lo em todos os trabalhos domésticos. Os produtos wolfcraft cumprem
o0s mais elevados padrdes técnicos e percorreram extensas fases de teste e
de desenvolvimento, antes de serem comercializados. Durante a produgao
em série, controlos constantes e testes regulares asseguram o elevado nivel
de qualidade. Desenvolvimentos técnicos consolidados e controlos de
qualidade seguros, oferecem-lhe a seguranca de uma decisdo de compra
acertada. Oferecemos para o seu produto wolfcraft uma garantia de 10
anos, a partir da data de compra, pressupondo uma utilizacdo exclusiva dos
aparelhos para fins de bricolage doméstica. A garantia abrange apenas
danos no objeto de compra que estejam relacionados com defeitos do
material e de fabrico. Esta garantia ndo abrange defeitos e danos
relacionados com uma utilizacdo inadequada ou que sejam resultado da
auséncia de manutencdo. A garantia também ndo abrange indicios de uso
habitual e de desgaste, tipicos da utilizacao, assim como defeitos e danos
reconhecidos pelo cliente no momento da celebracao do contrato. O direito
a garantia apenas pode ser reivindicado mediante a apresentacao da
fatura/taldo de compra. A garantia oferecida pela wolfcraft ndo limita os
seus direitos legais enquanto consumidor (reparacao ou substituicao,
reducdo do valor ou rescisao, indemnizagao por perdas e danos).

0Os pedidos de garantia devem ser dirigidos a:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Alemanha



DA

GENERELLE OPLYSNINGER
INDLEDNING

/\ ADVARSEL

Laes alle sikkerhedsanvisninger og anvisninger, som fulgte med paral-
lel-freeseanslaget. Overholdes sikkerhedsanvisningerne og anvisnin-
gerne ikke, kan det medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Opbevar driftsvejledningen et sikkert sted til senere brug.

Denne driftsvejledning beskriver parallel-fraeseanslaget (i det felgende ogsa
kaldet "produkt") til anvendelse pa wolfcraft-maskinbordene art.nr. 6900,
6902, 6906, 6907 0g 6918. Maskinbordene anvendes i forbindelse med
parallel-freeseanslaget som stationaere freeseborde.

Formalet med illustrationerne i denne driftsvejledning er at give dig en bed-
re forstaelse af fakta og procedurer. Illustrationerne er vist som eksempler
og kan afvige lidt fra det faktiske udseende af dit produkt.

Det i sikkerhedsanvisningerne anvendte begreb ,elvaerktej” betyder eldrevne
elvarktgjer (med stramledning).

SYMBOLER OG BETYDNING

A ADVARSEL
ADVARSEL

... betyder, at der kan ske alvorlige eller livsfarlige personskader.

A FORSIGTIG

FORSIGTIG

... betyder, at der kan ske lette eller moderate personskader.

BEMARK

BEMARK

.. gor opmaerksom pa vigtige informationer (f.eks. om materiel skade),
men ikke om farer.

i

Info!

Anvisninger med dette symbol hjeelper dig med at udfere dit ar-
bejde hurtigt og sikkert.

Advarsel mod et farligt sted

Dette symbol oplyser om generelle farer, der kan medfere per-
sonskader, hvis de ikke undgas.

Falg vejledningen!

Anvisninger med dette symbol ger opmaerksom p, at driftsvej-
ledningen skal falges.

Brug sikkerhedsbriller!

A\
@
®

Anvisninger med dette symbol ger opmzerksom pa, at der skal
bruges gjenvaern.

Brug herevarn!

Anvisninger med dette symbol ger opmaerksom pa, at der skal
bruges harevaern.
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Brug andedraetsvaern!

©

ieR

Anvisninger med dette symbol ger opmaerksom pa, at der skal
bruges andedraetsvaern.

Traek stikket ud!

Traek stikket ud, nar apparatet ikke anvendes.

Veer opmaerksom pé fraeseretningen!

Fraes kun i modleb.

SIKKERHED

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRASERE

Ud over de maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger skal man li-
geledes overholde sikkerhedsanvisningerne for den anvendte
overfraeser og det anvendte maskinbord.

Vaer altid forberedt pa, at emnet pludseligt og uventet kan komme
ud af kontrol og give tilbageslag under fraesningen.

Anvend ikke maskinbordet til buefraesning!

Anvend ikke overfreesere med mere end 1800 W og over 230 V.

Vaer opmaerksom pa, at fremferingen kun ma udferes mod fraeserens
omdrejningsretning.

Anvend kun skarpe, vedligeholdte fraesevaerktejer, der er indstillet ef-
ter vaerktejsproducentens oplysninger.

Vaer ved de anvendte apparater og varktejer opmaerksom pa datae-
ne angdende min./maks. omdrejningstal og omdrejningsretning, som
erangivet pa produktet, pd emballagen eller i betjeningsvejlednin-
gen.

Var opmaerksom pa, at forkert anvendelse af fraeseveerktejer, emner
og anordninger til emnefremfering kan medfere farlige situationer.
Hold handerne veek fra freesevaerktojet under freesning.

Anvend bordtrykskoene sammen med parallel-freeseanslaget.
Understet lange emner pa udtagningssiden for at undga farlige situ-
ationer, for eksempel ved ukontrolleret nedkipning. Afstatningen skal
sta stabilt og have samme hgjde som maskinbordet, f.eks. rullebuk-
ken (art.nr. 6102300).

Bearbejd kun emner, der pa grund af deres starrelse og vaegt kan
holdes og feres sikkert af én person.

Vaelg veerktajet og emnet ud fra det korrekte omdrejningstal. | betje-
ningsvejledningen til overfraeseren kan du finde de nejagtige angivel-
ser for omdrejningstallet.

Vaelg de medfelgende ileegningsringe til maskinbordet i forhold til
fraeseveerktajets starrelse. Man skal anvende den mindst mulige ilaeg-
ningsring med henblik pa sikkert arbejde.

Kontrollér, at parallel-fraeseanslaget er monteret korrekt, og at alle
skruer/grebsskruer er spaendt til.

Skub freeserskaftet ind i spaendetangen indtil markeringen. Falg an-
visningerne i betjeningsvejledningen til overfraeseren vedr. korrekt
montering af fraeseren i overfraeseren.

Brug ikke fraesere med en diameter p& over 27 mm!

Der ma ikke foretages andringer eller modifikationer af dette
produkt.

HENSIGTSMASSIG BRUG

Anvend parallel-freeseanslaget 6901 til falgende anvendelsessituationer:

til fastgerelse pa wolfcraft-maskinbordene art. nr. 6900, 6902, 6906,
6907 og 6918. Kun disse wolfcraft-maskinborde m& anvendes som
stationzere fraeseborde.

til anvendelse som parallelt anslag til freesearbejde med beskyttelses-
skaerm samt tilsluttet og taendt stevudsugning.



— il letbearbejdelige emner med de maksimale mal
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Producentens angivelser og sikkerhedsanvisningerne til de anvendte maski-
ner samt sikkerhedsanvisningerne til maskinbordet skal overholdes.

FORUDSIGELIG FORKERT BRUG

Enhver anden brug end den, der beskrevet i afsnittet ‘Tilsigtet brug', anses
som forkert brug, der med rimelighed kan forudses; hertil herer f.eks.:

— anvendelse pa andre maskinborde end angivet ovenfor

— anvendelse med andre elektroniske apparater (f.eks. ma der ikke
anvendes vinkelslibere, dyksave, sabelsave osv.)

— anvendelse af batteridrevne maskiner

— anvendelse af maskiner med elektronisk genstartsbeskyttelse; se i
den forbindelse betjeningsvejledningen fra maskinproducenten

Producenten patager sig intet ansvar for personskader og/eller materielle
skader, der skyldes forkert brug, som med rimelighed kunne forudses, og
som felge af manglende overholdelse af driftsvejledningen.

PRODUKTOVERSIGT

PRODUKTBESKRIVELSE

Parallel-freeseanslaget er egnet til anvendelse med en overfraeser og de an-
givne maskinborde fra wolfcraft til bearbejdning af emner.

LEVERINGSOMFANG

Tag parallel-freeseanslaget ud af kassen, og kontrollér, om alt det viste ind-
hold er til stede (Fig. 1).

TEKNISKE DATA

Mal (bredde x dybde x hajde): 610 x 127 x 242 mm
Maks. freeserdiameter: 27 mm

Vaegt: 1,9 kg
BETJENING

FRASNING MED OVERFRASEREN (MASTER CUT
2000/2500/2600, ART.NR. 6900/6902/6918)

Seet spalteindlaegget til overfraesere ind i maskinpladen (Fig. 2.2).

Veelg en passende fraeseindsats, og sat den ind i maskinpladen (Fig. 2.3).
Justér overfraeseren pa maskinpladen pa en sadan made, at fraeseren karer i
midten af freeseindsatsens boring, og montér overfraeseren (Fig. 2.4 til

Fig. 2.6).

— Mulighed A: Ved overfraesning med flad bundplade kan fastge-
relsesmaterialet fra MASTER cut anvendes til at fiksere overfreeseren
pa maskinpladen (Fig. 2.7, se A).

— Mulighed B: Ved overfraesning med hej bundplade kan det ekstra
fastgarelsesmaterialet fra tilbeharsposen 119906901 0gsa anvendes
sammen med fastgerelsesmaterialet fra MASTER cut til at fiksere
overfraeseren pa maskinpladen (Fig. 2.8, se B).

Saet ved Master cut 2000 og Master cut 2500 maskinpladen med
monteret overfraeser ind i bordet, og lad den derefter ga i indgreb
(art.nr. 6900, Fig. 2.9 til Fig. 2.10 og art.nr. 6902, Fig. 2.11 og
Fig. 2.12).

Seet ved Master cut 2600 maskinpladen med monteret overfraeser
ind i bordet, og skru den fast (art.nr. 6918, Fig. 2.13 og Fig. 2.14).

— Nogle overfraesere skal fastgares individuelt.

Indstil skaeredybden pa overfraeseren. Felg arbejdsanvisningerne i den tilhg-
rende betjeningsvejledning (Fig. 2.15).

Montér de to grebsskruer med de aflange metrikker lost pa parallel-fraese-
anslaget (Fig. 2.16).
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Far matrikkerne med grebsskruerne ind i maskinbordets langhuller, og skub
parallel-freeseanslaget frem til spalteindlaegget i retning af fraeseren. Indstil
den gnskede afstand til fraeseren, og spaend de to grebsskruer fast
(Fig. 2.17).
Lasn de fire grebsskruer til de to skydeanslag. Indstil de to skydeanslag sale-
des, at afstanden til fraeseren er maks. 3 mm pa begge sider. Spaend grebs-
skruerne fast (Fig. 2.18).
Montér de to fjederholdere, og fiksér dem pa parallel-fraeseanslaget med let
pressetryk pa det emne, der skal bearbejdes (Fig. 2.19 og Fig. 2.20).

—  Fjederholderne anvendes til sikker emnefremfering og minimerer em-

netilbageslag.

Tilslut stevudsugningen til parallel-freeseanslaget, og anvend den under
fraesningen (Fig. 2.21).
Slut aktiveringsklemmen til overfraeserens afbryder, og sat maskinens stik i
sikkerhedsafbryderen.

Foretag altid en provefreesning. Parallel-fraeseanslaget skal
eventuelt efterjusteres.

FRASNING MED OVERFRASEREN (MASTER CUT 1500,
ART.NR. 6906)
Vaelg en passende fraeseindsats, og sat den ind i maskinpladen (Fig. 3.2).
Fjern unbrakoneglen, og dbn maskinpladen (Fig. 3.3 til Fig. 3.6).
Justér overfraeseren pa maskinpladen pa en sddan made, at fraeseren kerer i
midten af fraeseindsatsens boring (Fig. 3.7), og montér overfraese-
ren (Fig. 3.7 til Fig. 3.10).
Drej maskinpladen med monteret overfraeser, og lad den gd i indgreb
(Fig. 3.11).
Indsaet igen unbrakongglen for at lase maskinpladen (Fig. 3.12).
Indstil skaeredybden pa overfreeseren. Felg arbejdsanvisningerne i den tilhe-
rende betjeningsvejledning (Fig. 3.13).
Montér de to grebsskruer med de aflange matrikker lost pa parallel-freese-
anslaget (Fig. 3.14).
For motrikkerne med grebsskruerne ind i maskinbordets langhuller, og skub
parallel-fraeseanslaget frem til spalteindlaegget i retning af fraeseren. Indstil
den @nskede afstand til fraeseren, og spaend de to grebsskruer fast
(Fig. 3.15).
Lasn de fire grebsskruer til de to skydeanslag. Indstil de to skydeanslag sale-
des, at afstanden til fraeseren er maks. 3 mm pa begge sider. Spaend grebs-
skruerne fast (Fig. 3.16).
Montér de to fjederholdere, og fiksér dem pa parallel-freeseanslaget med let
pressetryk pa det emne, der skal bearbejdes (Fig. 3.17 og Fig. 3.18).

—  Fjederholderne anvendes til sikker emnefremfering og minimerer em-

netilbageslag.

Tilslut stevudsugningen til parallel-freeseanslaget, og anvend den under
fraesningen (Fig. 3.19).
Slut aktiveringsklemmen til overfreeserens afbryder, og saet maskinens stik i
sikkerhedsafbryderen.

Foretag altid en provefraesning. Parallel-fraeseanslaget skal
eventuelt efterjusteres.



FRASNING MED OVERFRASEREN (MASTER CUT 2200,
ART.NR. 6907)

Seet spalteindlaegget til overfraesere ind i maskinpladen (Fig. 4.2).

Vaelg en passende fraeseindsats, og set den ind i maskinpladen (Fig. 4.3).
Justér overfraeseren pa maskinpladen pd en sadan made, at fraeseren karer i
midten af fraeseindsatsens boring, og montér overfraeseren (Fig. 4.4 til

Fig. 4.6).

Mulighed A: Ved overfraesning med flad bundplade kan fastge-
relsesmaterialet fra MASTER cut anvendes til at fiksere overfraeseren
pa maskinpladen (Fig. 4.7, se A).

Mulighed B: Ved overfreesning med hgj bundplade kan ekstramate-
rialet fra tilbeharsposen 119906901 ogsa anvendes sammen med
fastgarelsesmaterialet fra MASTER cut til at fiksere overfreeseren pa
maskinpladen (Fig. 4.8, se B). Szt maskinpladen med monteret over-
fraeser ind i bordet, og skru den fast (Fig. 4.9 og Fig. 4.10).

Nogle overfraesere skal fastgeres individuelt.

Indstil skaeredybden pa overfraeseren. Falg arbejdsanvisningerne i den tilhg-
rende betjeningsvejledning (Fig. 4.11).

Montér de to grebsskruer med de aflange matrikker last pa parallel-fraese-
anslaget (Fig. 4.12).

Far matrikkerne med grebsskruerne ind i maskinbordets langhuller, og skub
parallel-freeseanslaget frem til spalteindlaegget i retning af fraeseren. Indstil
den gnskede afstand til fraeseren, og spaend de to grebsskruer fast

(Fig. 4.13).

Lasn de fire grebsskruer til de to skydeanslag. Indstil de to skydeanslag sale-

des, at afstanden til fraeseren er maks. 3 mm pa begge sider. Spaend grebs-
skruerne fast (Fig. 4.14).

Montér de to fiederholdere, og fiksér dem pa parallel-fraeseanslaget med let
pressetryk pa det emne, der skal bearbejdes (Fig. 4.15 og Fig. 4.16).
Fjederholderne anvendes til sikker emnefremfering og minimerer em-
netilbageslag.

Tilslut stevudsugningen til parallel-freeseanslaget, og anvend den under
fraesningen (Fig. 4.17).

Slut aktiveringsklemmen til overfraeserens afbryder, og szt maskinens stik i
sikkerhedsafbryderen.

i

VEDLIGEHOLDELSE OG RENGORING

Renger parallel-fraeseanslaget med en fugtig klud.
— Anvend aldrig staerke og/eller skurende rengerings- eller oplesnings-
midler.

Foretag altid en provefraesning. Parallel-fraeseanslaget skal
eventuelt efterjusteres.

AFMONTERING OG BORTSKAFFELSE

Bortskaf altid emballagen miljgvenligt, og overhold dine lokale love og be-
stemmelser ved bortskaffelse af produktet.
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GARANTIBESTEMMELSER

Kaere gor-det-selv-person. Du har kebt et wolfcraft-produkt af hej kvalitet,
som vil lette dine ger-det-selv-projekter. Produkter fra wolfcraft lever op til
de hojeste tekniske standarder og gennemgar omfattende og intensive
udviklings- og testfaser, far de lander i handelen. Den hgje kvalitetsstan-
dard sikres ved hjzelp af labende kontroller og regelmaessige test under seri-
eproduktionen. Solid og innovativ teknologi og grundige kvalitetskontroller
giver dig den fornadne sikkerhed til at kunne traeffe den rigtige kebsbeslut-
ning. Hvis det indkebte wolfcraft-produkt kun anvendes til gor det selv-ar-
bejde, yder vi 10 ars garanti fra kebsdatoen. Garantien daekker kun skader
pa selve kabsgenstanden, og her kun sddanne skader, der skyldes materia-
le- og fabrikationsfejl. Garantien daekker ikke mangler og skader, der skyl-
des uhensigtsmaessig betjening eller manglende vedligeholdelse. Garantien
daekker heller ikke normal slitage samt mangler og skader, som kunden
havde kendskab til ved aftalens indgdelse. Garantikrav kan kun gares geel-
dende ved fremvisning af faktura/kebsbevis. Den af wolfcraft ydede garanti
indskraenker ikke dine lovbestemte rettigheder som forbruger (berigtigelse,
ophavelse eller afslag, skadeserstatning eller refundering af omkostninger).

Garantikrav skal stilles til:
wolfcraft GmbH
Wolffstrafe 1

56746 Kempenich
Germany
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ALLMAN INFORMATION
INLEDNING

/\ VARNING

Lés alla sakerhetshanvisningar och anvisningar som levereras med
det parallella frasanslaget. Underlatelse att folja
sakerhetshanvisningarna och anvisningarna kan leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Forvara bruksanvisningen pa ett sakert stélle for framtida bruk.

Den har bruksanvisningen innehaller en beskrivning av det parallella
frasanslaget (hadanefter dven kallad "produkten”) for anvandning pa
maskinbord fran wolfcraft med art.nr 6900, 6902, 6906, 6907 och 6918.
Maskinborden anvands i kombination med det parallella frasanslaget som
stationdra frasbord.

Bilderna i den har bruksanvisningen ar avsedda att ge en battre forstaelse
av sakforhallanden och tillvdgagangssatt. Bilderna tjdnar som exempel och
kan awvika fran produktens faktiska utseende.

Begreppet “elverktyg” som anvéands i sakerhetsanvisningarna avser
elverktyg som drivs via elndtet (med natsladd).

SYMBOLER OCH BETYDELSE

/\ VARNING

VARNING

...innebér att det finns risk for allvarliga eller livshotande personskador.

/A\ OBSERVERA

OBSERVERA

...innebédr att det finns risk for latta eller medelsvara personskador.

MEDDELANDE

MEDDELANDE

...uppmarksammar viktig information (t.ex. gallande egendomsskador)
men inte faror.

Info!

Informationstext som foregas av den har symbolen hjalper dig
att utfora arbetena pa ett snabbt och sakert satt.

Varning for en farlig punkt

Den hdr symbolen uppmdrksammar en allman fara som kan
leda till personskador om den inte undviks.

Folj anvisningarna!

Informationstext som foregas av den har symbolen uppmanar
till att folja instruktionerna i bruksanvisningen.

Bar skyddsglasogon!

i
A
o
©

Informationstext som foregas av den har symbolen uppmanar
att skyddsglaségon maste anvandas.
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Bér horselskydd!

Informationstext som foregds av den har symbolen uppmanar
att horselskydd maste anvandas.

Bar skyddsmask!

®
e

Informationstext som foregas av den har symbolen uppmanar
att skyddsmask maste anvandas.

Dra ut kontakten!

Dra ut kontakten ndr enheten inte anvands.

Beakta frasriktningen!

Frds endast mot rotationsriktningen.

SAKERHET

SAKERHETSHANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

laktta férutom dessa maskinspecifika sékerhetsanvisningar
aven sdkerhetsanvisningarna till de 6verfrasar och det
maskinbord som anvénds.

Var alltid férberedd pa att kontrollen dver arbetsstycket ovantat och
pldtsligt kan forloras och att arbetsstycket kan kastas tillbaka.
Anvand aldrig maskinbordet till bagfrasning!

Anvand aldrig dverfrasar med mer an 1800 W och mer an 230 V.
Observera att matningen endast far ske mot frasens
rotationsriktning.

Anvand bara vassa och valskotta frasverktyg som stallts in enligt
verktygstillverkarens uppyifter.

laktta min-/max-varvtalet och rotationsriktningen for de maskiner
och verktyg som anvands. Dessa uppgifter finns angivna pa
produkten, pa forpackningen eller i bruksanvisningen.

Felaktig anvandning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar
till arbetsstyckets styrning kan leda till farliga situationer.

Hall handerna borta fran frasverktyget under frésningen.

Anvand aven tryckskorna under frasningen, utéver det parallella
frasanslaget.

Stotta langa arbetsstycken pd mottagarsidan for att forhindra att det
uppstar farliga situationer pa grund av att de okontrollerat faller ner.
Stddet maste vara stabilt och lika hogt som maskinbordet, som t.ex.
rullbocken (artikelnr 6102300).

Bearbeta endast arbetsstycken som ar s stora och tunga att de kan
hallas och styras av en person.

Valj varvtalet sa att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta
varvtalsuppaifter finns i instruktionerna till éverfrasen.

Valj ilaggsringarna som medféljer maskinbordet i férhallande till
frasverktygets storlek. Valj den minsta méjliga ilaggsringen for ett
sakert arbete.

Sakerstall att det parallella frasanslaget ar korrekt monterat och att
alla skruvarna/stjarnvreden ar atdragna.

Skjut in frasskaftet fram till markeringen i spanntangen. Folj
anvisningarna i instruktionsboken till dverfrasen for korrekt
montering av frasen i dverfrasen.

Anvand aldrig frasar med mer &n 27 mm i diameter!

Produkten far inte dndras eller modifieras pa nagot satt.



ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Anvénd det parallella frasanslaget 6901 i foljande anvandningsfall:

—  for fastsattning pd maskinbord frén wolfcraft med art.nr 6900, 6902,
6906, 6907 och 6918. Endast dessa maskinbord frdn wolfcraft far
anvandas som stationdra frésbord.

— for anvandning som parallellt anslag for frasarbeten med skyddskapa
samt ansluten och tillkopplad dammutsugning.

—  for lattbearbetade arbetsstycken med de maximala matten
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Tillverkarens anvisningar och sakerhetsanvisningarna for maskinerna saval
som sakerhetsanvisningarna for maskinbordet maste foljas.

FORUTSEBAR FELAKTIG ANVANDNING

All annan anvéndning &n den som beskrivs i kapitlet “Andamaélsenlig
anvandning” klassas som rimligt forutsebar felaktig anvandning, vilket t.ex.
omfattar:

anvandning pd andra maskinbord an ovan angivna

anvandning av andra elverktyg (t.ex. inga vinkelslipar, inga
sanksdgar, inga sabelsdgar osv)

anvandning av batteridrivna maskiner

anvandning av maskiner med elektroniskt aterstartsskydd, beakta
maskintillverkarens bruksanvisning

Tillverkaren uppbar inget som helst ansvar fér egendomsskador och/eller
personskador som kan harledas till rimligt forutsebar felaktig anvandning
och att instruktionerna i bruksanvisningen inte foljts.

PRODUKTOVERSIKT

PRODUKTBESKRIVNING

Det parallella frasanslaget &r lampligt for anvandning med en dverfras och
de angivna maskinborden fran wolfcraft for att bearbeta arbetsstycken.

LEVERANSOMFANG

Packa upp det parallella frdsanslaget ur kartongen och kontrollera att alla
delar finns och dverensstdmmer med delarna pd bilderna (Fig. 1).

TEKNISKA UPPGIFTER
Matt (bredd x djup x hojd):
Max. frasdiameter:

Vikt:

610 x 127 x 242 mm

27 mm
1,9 kg
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ANVANDNING

FRASNING MED OVERFRASEN (MASTER CUT
2000/2500/2600, ART.NR 6900/6902/6918)

Satt in spaltinlagget for dverfrasar i maskinplattan (Fig. 2.2).

Valj en ldmplig frasinsats och satt in den i maskinplattan (Fig. 2.3).

Placera dverfrasen pa maskinplattan sa att frasen [oper i mitten av halet pa
frasinsatsen och montera overfrasen (Fig. 2.4 till Fig. 2.6).

Alternativ A: For 6verfrasar med plan grundplatta kan fastmaterialet
fran MASTER cut anvandas for att fixera dverfrasen pa maskinplattan
(Fig. 2.7, se A).

Alternativ B: For overfrasar med hog grundplatta kan, utover
fastmaterialet fran MASTER cut, dven extramaterialet fran
tillbehdrspase 119906901 anvandas for att fixera dverfrasen pa
maskinplattan (Fig. 2.8, se B).

For Master cut 2000 och Master cut 2500, satt i maskinplattan med
monterad overfrds i bordet och I3t den sedan haka fast (art.nr 6900,
Fig. 2.9 till Fig. 2.10 och art.nr 6902, Fig. 2.11 och Fig. 2.12).

For Master cut 2600, satt i maskinplattan med monterad overfrés i
bordet och skruva fast den (art.nr 6918, Fig. 2.13 och Fig. 2.14).
Vissa dverfrasar maste fastas manuellt.

Stall in snittdjupet pa din dverfrds. Folj arbetsanvisningarna i tillhorande
instruktionsbok (Fig. 2.15).

Montera de bdda stjarnvreden I6st i det parallella frésanslaget med de
ldnga muttrarna (Fig. 2.16).

For in muttrarna med stjérnvreden i de avlanga halen i maskinbordet och
skjut det parallella frasanslaget mot spaltinlagget i riktning mot frésen. Stall
in 6nskat avstand till frésen och dra at bada stjdrnvreden (Fig. 2.17).

Lossa de fyra stjarnvreden pa de bada skjutanslagen. Stéll in bada
skjutanslagen sa att avstandet till frasen uppgar till respektive max 3 mm.
Dra at stjdrnvreden (Fig. 2.18).

Montera bada fiaderhallarna och fixera dem i det parallella frdsanslaget
med ett latt spanntryck pa arbetsstycket som ska bearbetas (Fig. 2.19 och
Fig. 2.20).

Fjaderhallarna anvands for sakrare styrning av arbetsstycket och for
att minimera kast frn arbetsstycket.

Anslut dammutsugningen till det parallella frdsanslaget och anvand den vid
frasning (Fig. 2.21).

Montera inkopplingskldmman pé dverfrésens brytare och anslut
stickproppen till sékerhetsbrytaren.

i

FRASNING MED OVERFRASEN (MASTER CUT 1500, ART.NR
6906)

Valj en ldmplig frasinsats och sdtt in den i maskinplattan (Fig. 3.2).

Ta loss insexnyckeln och éppna maskinplattan (Fig. 3.3 till Fig. 3.6).
Placera Gverfrasen pa maskinplattan sa att frasen [oper i mitten av halet pa
frasinsatsen (Fig. 3.7) och montera dverfrasen (Fig. 3.7 till Fig. 3.10).

Fall tillbaka maskinplattan med monterad 6verfras och lat den haka fast
(Fig. 3.11).

Satt tillbaka insexnyckeln for att lasa fast maskinplattan (Fig. 3.12).

Stéll in snittdjupet pa din dverfrds. Folj arbetsanvisningarna i tillhérande
instruktionsbok (Fig. 3.13).

Montera de bada stjarnvreden I6st i det parallella frésanslaget med de
ldnga muttrama (Fig. 3.14).

For in muttrarna med stjdrnvreden i de avlanga halen i maskinbordet och
skjut det parallella frasanslaget mot spaltinlagget i riktning mot frasen. Stall
in 6nskat avstand till frasen och dra at bada stjamvreden (Fig. 3.15).

Genomfor alltid en provfrasning. Eventuellt maste det parallella
frasanslaget efterjusteras.



Lossa de fyra stjdrnvreden pa de bada skjutanslagen. Stall in bada
skjutanslagen sa att avstandet till frasen uppgar till respektive max 3 mm.
Dra at stjdrnvreden (Fig. 3.16).

Montera bada fjdderhallarna och fixera dem i det parallella frasanslaget
med ett 3tt spanntryck pa arbetsstycket som ska bearbetas (Fig. 3.17 och
Fig. 3.18).

Fjaderhallarna anvands for sdkrare styrning av arbetsstycket och for
att minimera kast frén arbetsstycket.

Anslut dammutsugningen till det parallella frasanslaget och anvand den vid
frasning (Fig. 3.19).

Montera inkopplingskldmman pa overfrasens brytare och anslut
stickproppen till sékerhetsbrytaren.

i

FRASNING MED OVERFRASEN (MASTER CUT 2200, ART.NR.
6907)

Satt in spaltinlagget for overfrasar i maskinplattan (Fig. 4.2).

Valj en ldmplig frasinsats och satt in den i maskinplattan (Fig. 4.3).

Placera dverfrasen pa maskinplattan sa att frasen Ioper i mitten av halet pa
frasinsatsen och montera dverfrasen (Fig. 4.4 till Fig. 4.6).

— Alternativ A: For dverfrasar med plan grundplatta kan fastmaterialet
frdn MASTER cut anvandas for att fixera dverfrésen pd maskinplattan
(Fig. 4.7, se A).

Alternativ B: For dverfrasar med hdg grundplatta kan, utdver
fastmaterialet fran MASTER cut, &ven extramaterialet frdn
tillbehdrspase 119906901 anvandas for att fixera dverfrésen pa
maskinplattan (Fig. 4.8, se B). Satt i maskinplattan med monterad
overfrds i bordet och skruva fast den (Fig. 4.9 och Fig. 4.10).

Vissa Overfrasar maste fastas manuellt.

Stall in snittdjupet pa din overfrds. Folj arbetsanvisningarna i tillhGrande
instruktionsbok (Fig. 4.11).

Montera de bada stjdrnvreden 16st i det parallella frasanslaget med de
ldnga muttrarna (Fig. 4.12).

For in muttrarna med stjdrnvreden i de avlanga halen i maskinbordet och
skjut det parallella frésanslaget mot spaltinlagget i riktning mot frasen. Stall
in 6nskat avstand till frasen och dra at bada stjarnvreden (Fig. 4.13).
Lossa de fyra stjarnvreden pa de bada skjutanslagen. Stall in bada
skjutanslagen sa att avstandet till frasen uppgar till respektive max 3 mm.
Dra t stjdrnvreden (Fig. 4.14).

Montera bada fjaderhallarna och fixera dem i det parallella frésanslaget
med ett 3tt spanntryck pa arbetsstycket som ska bearbetas (Fig. 4.15 och
Fig. 4.16).

Fjaderhallarna anvands for sakrare styrning av arbetsstycket och for
att minimera kast fran arbetsstycket.

Anslut dammutsugningen till det parallella frasanslaget och anvand den vid
frasning (Fig. 4.17).

Montera inkopplingskldmman pd dverfrasens brytare och anslut
stickproppen till sékerhetsbrytaren.

i

UNDERHALL OCH RENGORING

Rengor det parallella frdsanslaget med en fuktig trasa.

— Anvdnd inte skarpa och/eller slipande rengérings- eller
[6sningsmedel.

Genomfor alltid en provfrasning. Eventuellt maste det parallella
frasanslaget efterjusteras.

Genomfor alltid en provfrasning. Eventuellt maste det parallella
frasanslaget efterjusteras.
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DEMONTERING OCH AVFALLSHANTERING

Avfallshantera alltid férpackningsmaterial pd ett miljovanligt sétt och folj
alltid de lokala bestammelserna vid avfallshantering av produkten.

GARANTIVILLKOR

Du har kdpt en wolfcraft-produkt av hog kvalitet som kommer att ge dig
mycket gladje i ditt hemmafixande. Produkter fran wolfcraft haller en hog
teknisk standard och genomgar intensiva utvecklings- och testfaser innan
de nar handeln. Standiga kontroller och regelbundna tester under
serietillverkningen garanterar en hog kvalitetsstandard. Tack vare den solida
tekniska utvecklingen och de tillforlitliga kvalitetskontrollerna kan du vara
forvissad om att du har gjort en bra kop. Vi ger dig 10 ars garanti pa
wolfcraft-produkten frdn och med kopdatumet, forutsatt att den enbart
anvands for hemmabruk. Garantin tacker bara skador pa sjalva produkten,
och endast sddana som kan harledas till material- och tillverkningsfel.
Garantin tacker inte defekter och skador som beror pa icke
fackmannamassig anvandning eller felaktigt underhall. Garantin tacker
heller inte vanliga tecken pa ndtning och normalt slitage eller sadana
defekter och skador som kunden kande till da avtalet slots. Garantiansprak
kan endast goras gallande vid uppvisade av faktura/kvitto. Den garanti som
wolfcraft [dmnar begransar inte dina rattigheter som konsument enligt lag
(avhjélpande eller omleverans, angerratt eller prissankning, ersattning for
skada eller utgifter).

Garantiansprak skickas till:
wolfcraft GmbH
Wolffstrale 1

56746 Kempenich
Tyskland
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YLEISTIETOJA
JOHDANTO

/\ VAROITUS

Lue kaikki rinnakkaisen jyrsinvasteen mukana toimitetut turvallisuus-
ja muut ohjeet. Turvallisuus- ja muiden ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.

Sailyta kayttdohje huolellisesti my6hempaé tarvetta varten.

Tamd kdyttohje koskee rinnakkaista jyrsinvastetta (josta kaytetdan jatkossa
myds nimitystd "tuote”), jota kdytetdan yhdessa wolfcraft-konepdytien
kanssa, tuotenumerot 6900, 6902, 6906, 6907 ja 6918. Konepdytdd ja
siihen asennettua rinnakkaista jyrsinvastetta kaytetaan kiinteana
jyrsinpoytana.

Kayttoohjeen sisaltamien kuvien tarkoituksena on havainnollistaa erilaisia
kayttotilanteita ja toimintaohjeita. Kuvat ovat esimerkkejd, joten kuvien
esittamd tuote voi poiketa jonkin verran hankkimasi tuotteen ulkonaosta.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkdtyokalu" tarkoittaa
verkkokayttoisia (virtajohdolla varustettuja) sahkétyokaluja.

SYMBOLIT JA NIIDEN MERKITYS

A VAROITUS

VAROITUS

...varoittaa vakavan ja pahimmillaan hengenvaarallisen tapaturman
vaarasta.

...varoittaa lievan tai kohtalaisen vakavan tapaturman vaarasta.

OHJE

...sisaltad tarkeitd (esim. esinevahinkoja koskevia) tietoja. Tallainen tekstin
kohta ei kuitenkaan sisélld tapaturmia koskevia varoituksia.

Tietoja!

Taman merkin yhteydessa olevat ohjeet auttavat sinua
tydskentelemaan nopeasti ja turvallisesti.

Yleinen varoitusmerkki

Tama merkki varoittaa tarkemmin madrittelemdttdmasta
vaaratekijastd. Jos vaaraa ei valtetd, seurauksena voi olla
tapaturma.

Noudata kayttdohjetta!

Tama merkki ohjeiden yhteydessa muistuttaa siitd, etta
kayttoohjetta on noudatettava.
Kayta suojalaseja!

Tama merkki ohjeiden yhteydessa muistuttaa siita, ettd sinun
tulee kdyttad suojalaseja.
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Kayta kuulosuojaimia!

Tamd merkki ohjeiden yhteydessd muistuttaa siita, ettd sinun
tulee kayttda kuulosuojaimia.

®
e

Kayta hengityssuojainta!

Tama merkki ohjeiden yhteydessa muistuttaa siita, etta sinun
tulee kdyttaa hengityssuojainta.

Irrota pistoke!

Irrota pistoke, mikali et kdytd laitetta.

Huomioi jyrsimissuunta!

Jyrsi vain vastakkaiseen suuntaan pyorimissuuntaan ndhden.

TURVALLISUUS

YLAJYRSIMIA KOSKEVIA TURVALLISUUSOHJEITA

Noudata ndiden konekohtaisten turvallisuusohjeiden lisaksi
ehdottomasti myds kdyttamasi yldjyrsimen ja konepéydéan
turvallisuusohjeita.

Varaudu aina siihen, ettd tydkappale saattaa liikkua jyrsinnan aikana
akillisesti ja yllattaen hallitsemattomasti ja aiheuttaa takapotkun.
Ala kéyta konepoytdé kaarevien muotojen jyrsintdén!

Al kayta ylajyrsimid, joiden teho on yli 1800 W ja jannite yli 230 V.
Huomaa, ettd sy6ttd saa tapahtua ainoastaan jyrsimen
pydrimissuuntaa vastaan.

Kayta ainoastaan teravia, huollettuja ja tykaluvalmistajan ohjeiden
mukaan saddettyjd jyrsintydkaluja.

Noudata kaytettavien laitteiden ja tyokalujen kohdalla tuotteeseen
tai pakkaukseen merkittyja taikka kdyttoohjeessa ilmoitettuja
pyorimisnopeuden vahimmais- ja enimmaisarvoja seka
pyérimissuuntaa koskevia tietoja.

Muista, etta jyrsintyokalujen, tydkappaleen ja tydkappaleen
ohjaukseen tarkoitettujen varusteiden virheellinen kayttd voi johtaa
vaaratilanteeseen.

Pida kadet etaalla jyrsintyokalusta jyrsinndn aikana.

Kayta jyrsinndssa poydanpuristuskenkia rinnakkaisen jyrsinvasteen
lisdksi.

Tue pitkat tyokappaleet poistopuolelta, jotta valtat tyokappaleiden
hallitsemattoman kallistumisen aiheuttamat vaaratilanteet. Tuennan
on oltava tukevasti paikallaan ja konepdydén korkeudella, esim.
rullapukki (tuotenro 6102300).

Tydsta ainoastaan kooltaan ja painoltaan sellaisia tyokappaleita,
joita yksi henkild pystyy sekd pitdmadn turvallisesti paikallaan ettd
ohjaamaan.

Valitse tydkaluun ja tySkappaleeseen ndhden sopiva pydrimisnopeus.
Tarkat pyérimisnopeuksia koskevat tiedot ovat kayttamasi yldjyrsimen
kdyttoohjeessa.

Valitse supistusrengas konepdydan toimitukseen sisaltyvistd
supistusrenkaista jyrsintydkalun koon perusteella. Kayta turvallisen
tydskentelyn varmistamiseksi mahdollisimman pientd
supistusrengasta.

Varmista, etta rinnakkainen jyrsinvaste on asennettu oikein ja kaikki
nelja ruuvia/kahvaruuvia on kiristetty.

Ty6nna jyrsinvarsi merkintadn saakka kiinnityspihteihin. Noudata
ylajyrsimesi kayttoohjeita jyrsintyokalujen asianmukaisesta
kiinnittamisestd ylajyrsimeen.

Ald kéyta jyrsimia, joiden halkaisija on yli 27 mm!

Al3 tee tuotteeseen rakenteellisia muutoksia tai mukautuksia.



KAYTTOTARKOITUS

Kéyta rinnakkaista jyrsinvastetta 6901 seuraaviin tarkoituksiin:
kiinnitykseen wolfcraft-konepdytiin, tuotenumerot 6900, 6902,
6906, 6907 ja 6918. Vain nditd wolfcraft-konepdytia saa kayttaa
kiinteind jyrsinpdytind.

rinnakkaisvasteena jyrsinndssd suojakuvun sekd liitetyn ja paalle
kytketyn pélynimun kanssa.

helposti lastuttaville tykappaleille, joiden maksimimitat ovat
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Kéytettavia koneita koskevia valmistajan ohjeita ja turvallisuusohjeita
samoin kuin konepdytad koskevia turvallisuusohjeita on noudatettava.

ENNAKOITAVISSA OLEVA VAARINKAYTTO

Muu kuin luvussa "Kayttotarkoitus" kuvattu kdytto katsotaan kohtuudella
ennakoitavissa olevaksi vadrinkdytoksi. Esimerkkeja tallaisesta kaytosta:
kayttd muissa kuin edelld mainituissa konepdydissa

kayttd muiden sahkolaitteiden kanssa (esim. kulmahiomakoneet,
upotussahat, puukkosahat yms.)

kayttd akkukayttdisten koneiden kanssa

kayttd elektronisella uudelleenkaynnistyksen estotoiminnolla
varustettujen koneiden kanssa. Perehdy tdmén osalta koneen
valmistajan kayttdohjeisiin.

Valmistaja ei vastaa esine- ja henkildvahingoista, jotka johtuvat kohtuudella
ennakoitavissa olevasta vadrinkdytostd ja kayttdohjeiden noudattamatta
jattamisesta.

TUOTTEEN YLEISKUVA
TUOTTEEN KUVAUS

Rinnakkainen jyrsinvaste sopii kaytettavaksi yldjyrsimen ja edella mainittujen

wolfcraft-konepdytien kanssa tydkappaleiden tydstoon.

TOIMITUKSEN SISALTO

Pura rinnakkainen jyrsinvaste pahvipakkauksesta ja tarkasta, ettd pakkaus
sisaltaa kaikki kuvan esittdmat osat (Kuva 1).

TEKNISET TIEDOT

Mitat (leveys x syvyys x korkeus): 610x 127 x 242 mm

Jyrsimen maksimihalkaisija: 27 mm

Paino: 1,9 kg
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KAYTTO

JYRSIMINEN YLAJYRSIMELLA (MASTER CUT
2000/2500/2600, TUOTENRO 6900/6902/6918)
Aseta ylajyrsimille tarkoitettu uraohjain konelevyyn (Kuva 2.2).
Valitse sopiva jyrsintera ja aseta se konelevyyn (Kuva 2.3).
Kohdista yldjyrsin konelevyn paalle siten, ettd jyrsin kulkee jyrsinterdn aukon
keskeltd. Asenna ylajyrsin (Kuva 2.4 - Kuva 2.6).
Vaihtoehto A: yldjyrsimen, jossa on littea pohjalevy, voi kiinnittad
konelevyyn MASTER cut -konepdydan kiinnitysmateriaalin avulla
(Kuva 2.7, kohdat A).
Vaihtoehto B: jos ylajyrsimessa on korkea pohjalevy, MASTER cut
-konepdydan kiinnitysmateriaalin lisaksi voit kayttaa
lisatarvikepussin 119906901 tarvikkeita yldjyrsimen kiinnittamiseksi
konelevyyn (Kuva 2.8, kohdat B).
Aseta konelevy ja siihen asennettu ylajyrsin konepdytdan
Master cut 2000 tai Master cut 2500 ja anna niiden lukittua
paikalleen (tuotenro 6900, Kuva 2.9 - Kuva 2.10, ja tuotenro 6902,
Kuva 2.11 ja Kuva 2.12).
Sijoita konelevy ja siihen asennettu yldjyrsin konepdytaan
Master cut 2600 ja yhdista ne ruuvein (tuotenro 6918, Kuva 2.13 ja
Kuva 2.14).
Jotkin ylajyrsimet on kiinnitettdva yksitellen.
Saada ylajyrsimesi leikkuusyvyys. Noudata laitteen kayttohjeita
(Kuva 2.15).
Asenna kummatkin kahvaruuvit ja pitkat mutterit 10ysasti rinnakkaiseen
jyrsinvasteeseen (Kuva 2.16).
Aseta mutterit ja kahvaruuvit konepdydan pitkiin reikiin ja tyonna
rinnakkainen jyrsinvaste uraohjaimeen jyrsimen suuntaan. Saadd haluamasi
etdisyys jyrsimeen ja kirista kummatkin kahvaruuvit (Kuva 2.17).
Avaa kummankin liukuvasteen neljé kahvaruuvia. Sadda kummatkin
liukuvasteet niin, etta etdisyys jyrsimeen on enintdan 3 mm. Kirista
kahvaruuvit tiukkaan (Kuva 2.18).
Asenna kummatkin jousipidikkeet ja kiinnité ne rinnakkaiseen
jyrsinvasteeseen niin, etta ne painavat tyostettdvaa tydkappaletta
(Kuva 2.19 ja Kuva 2.20) kevyesti.

— Jousipidikkeet tekevat tyékappaleen ohjailun turvalliseksi ja

minimoivat tySkappaleen takapotkut.

Liitd pélynimu rinnakkaiseen jyrsinvasteeseen ja kayta sita jyrsinnassa
(Kuva 2.21).
Ty6nna kytkentapihdit yldjyrsimen kytkimeen ja yhdistd laitteen pistoke
turvakytkimeen.

i

Tee aina koejyrsinta. Jalkisaada rinnakkaista jyrsinvastetta
tarvittaessa.



JYRSIMINEN YLAJYRSIMELLA (MASTER CUT 1500,
TUOTENRO 6906)
Valitse sopiva jyrsinterd ja aseta se konelevyyn (Kuva 3.2).
Irrota kuusiokoloavain ja avaa konelevy (Kuva 3.3 - Kuva 3.6).
Kohdista yldjyrsin konelevyn paalle siten, ettd jyrsin kulkee jyrsinterén aukon
keskelta (Kuva 3.7). Asenna ylajyrsin (Kuva 3.7 - Kuva 3.10).
Kéanna asentamaasi yldjyrsintd ja konelevyd ja anna niiden loksahtaa
paikoilleen (Kuva 3.11).
Tydnnd kuusiokoloavain takaisin paikalleen konelevyn lukitukseksi
(Kuva 3.12).
Saadd ylajyrsimesi leikkuusyvyys. Noudata laitteen kayttoohjeita
(Kuva 3.13).
Asenna kummatkin kahvaruuvit ja pitkat mutterit 1ysésti rinnakkaiseen
jyrsinvasteeseen (Kuva 3.14).
Aseta mutterit ja kahvaruuvit konepdydan pitkiin reikiin ja tyénna
rinnakkainen jyrsinvaste uraohjaimeen jyrsimen suuntaan. Saada haluamasi
etdisyys jyrsimeen ja kirista kummatkin kahvaruuvit (Kuva 3.15).
Avaa kummankin liukuvasteen nelja kahvaruuvia. Saada kummatkin
liukuvasteet niin, etta etdisyys jyrsimeen on enintaan 3 mm. Kirista
kahvaruuvit tiukkaan (Kuva 3.16).
Asenna kummatkin jousipidikkeet ja kiinnitd ne rinnakkaiseen
jyrsinvasteeseen niin, etta ne painavat tyostettavaa tyokappaletta
(Kuva 3.17 ja Kuva 3.18) kevyesti.

— Jousipidikkeet tekevat tySkappaleen ohjailun turvalliseksi ja

minimoivat tyckappaleen takapotkut.

Liité pdlynimu rinnakkaiseen jyrsinvasteeseen ja kdyta sita jyrsinndssa
(Kuva 3.19).
Tyénna kytkentdpihdit ylajyrsimen kytkimeen ja yhdisté laitteen pistoke
turvakytkimeen.

i

JYRSIMINEN YLAJYRSIMELLA (MASTER CUT 2200,
TUOTENRO 6907)

Aseta yldjyrsimille tarkoitettu urachjain konelevyyn (Kuva 4.2).

Valitse sopiva jyrsinterd ja aseta se konelevyyn (Kuva 4.3).

Kohdista ylajyrsin konelevyn paalle siten, etta jyrsin kulkee jyrsinterdn aukon
keskeltd. Asenna ylajyrsin (Kuva 4.4 - Kuva 4.6).

— Vaihtoehto A: ylajyrsimen, jossa on litted pohjalevy, voi kiinnittaa

konelevyyn MASTER cut -konepdydan kiinnitysmateriaalin avulla
(Kuva 4.7, kohdat A).
Vaihtoehto B: yldjyrsimen, jossa on korkea pohjalevy, voi kiinnittdd
konelevyyn MASTER cut -konepdyddn kiinnitysmateriaalin lisaksi
myds lisatarvikepussin 119906901 tarvikkeilla (Kuva 4.8, kohdat B).
Aseta konelevy ja siihen asennettu ylajyrsin poytaan ja kiinnita ne
ruuveilla (Kuva 4.9 ja Kuva 4.10).

— Jotkin yldjyrsimet on kiinnitettava yksitellen.

Saadd ylajyrsimesi leikkuusyvyys. Noudata laitteen kayttoohjeita

(Kuva 4.11).

Asenna kummatkin kahvaruuvit ja pitkat mutterit 16ysasti rinnakkaiseen
jyrsinvasteeseen (Kuva 4.12).

Aseta mutterit ja kahvaruuvit konepdydan pitkiin reikiin ja tyénna
rinnakkainen jyrsinvaste uraohjaimeen jyrsimen suuntaan. Sdada haluamasi
etdisyys jyrsimeen ja kiristd kummatkin kahvaruuvit (Kuva 4.13).

Avaa kummankin liukuvasteen nelja kahvaruuvia. Sadda kummatkin
liukuvasteet niin, etta etaisyys jyrsimeen on enintaan 3 mm. Kiristd
kahvaruuvit tiukkaan (Kuva 4.14).

Asenna kummatkin jousipidikkeet ja kiinnita ne rinnakkaiseen
jyrsinvasteeseen niin, ettd ne painavat tyostettavaa tyokappaletta
(Kuva 4.15 ja Kuva 4.16) kevyesti.

Tee aina koejyrsinta. Jalkisaada rinnakkaista jyrsinvastetta
tarvittaessa.
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— Jousipidikkeet tekevat tyckappaleen ohjailun turvalliseksi ja
minimoivat tydkappaleen takapotkut.
Liitd polynimu rinnakkaiseen jyrsinvasteeseen ja kayta sita jyrsinnassa
(Kuva 4.17).
Tyénnd kytkentdpihdit ylajyrsimen kytkimeen ja yhdista laitteen pistoke
turvakytkimeen.

i

HUOLTO JA PUHDISTUS

Puhdista rinnakkainen jyrsinvaste kostealla liinalla.
—  Ala kéyta voimakkaita ja/tai hankaavia puhdistusaineita tai
liuottimia.

Tee aina koejyrsintd. Jalkisaada rinnakkaista jyrsinvastetta
tarvittaessa.

PURKAMINEN JA HAVITTAMINEN

Havita pakkausmateriaali aina ymparistoystavallisesti. Noudata paikallisia
jatehuolto-ohjeita myos tuotteen havittamisen yhteydessa.

TAKUUEHDOT

Hyva kotinikkari! Olet hankkinut korkealaatuisen wolfcraft-tuotteen, josta
tulee olemaan sinulle paljon iloa. Tuotteemme ovat teknisesti huipputasoa
ja huolellisen kehitystyon tulos. Kaikki tuotteemme on myds testattu
huolellisesti ennen markkinoille tuontia. Sarjatuotannon korkeat
laatuvaatimukset varmistetaan jatkuvalla seurannalla ja saannéllisella
testauksella. Vankka tekninen kehitys ja luotettava laadunvalvonta antavat
sinulle varmuuden siitd, ettd teit oikean ostopadtoksen. Valmistaja myontaa
ostamallesi Wolfcraft-tuotteelle 10 vuoden takuun ostopaivasta lukien.
Tama takuu koskee ainoastaan kotikdyttod. Takuu kattaa vain itse kaupan
kohteessa esiintyvat materiaali- ja valmistusvirheistd johtuvat vauriot. Takuu
ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat vadrdsta kaytosta tai huollon
puutteesta. Takuun piiriin eivat myéskdan kuulu normaali kuluminen eivatka
viat ja vauriot, jotka olivat asiakkaan tiedossa kaupan solmimisen
yhteydessa. Takuuvaatimuksia voidaan esittda ainoastaan esittamalla kuitti
jaltai ostotodistus. Wolfcraftin mydntdma takuu ei rajoita asiakkaan
kuluttajansuojaa (jalkitoimitus, kaupan purkaminen tai hinnanalennus,
vahingon- tai kulukorvaus).

Takuuvaatimukset on lahetettava osoitteeseen:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany
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GENERELL INFORMASJON
INNLEDNING

/\ ADVARSEL

Les alle sikkerhetsmerknader og instruksjoner som folger med
parallell-freseanslaget. Unnlatelse av  folge sikkerhetsmerknadene
og instruksjonene kan fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta godt vare pa bruksanvisningen for fremtidig bruk.

Denne bruksanvisningen beskriver parallell-freseanslaget (heretter ogsa kalt
«produkt») til bruk pa wolfcraft maskinbord art.nr. 6900, 6902, 6906, 6907
0g 6918. Maskinbordene brukes i kombinasjon med parallell-freseanslaget
som stasjonaere fresebord.

lllustrasjonene i denne bruksanvisningen skal gi deg bedre forstaelse av
faktiske forhold og handlingsforlep. Fremstillingene i illustrasjonene er
eksempler og kan awvike litt fra hvordan ditt produkt faktisk ser ut.

Uttrykket "elektroverktay" som brukes i sikkerhetsmerknadene, henviser til
nettdrevne elektroverktay (med stramkabel).

SYMBOLER OG BETYDNING

A ADVARSEL
ADVARSEL

...betyr at det kan oppsta alvorlige til livsfarlige personskader.

A FORSIKTIG

FORSIKTIG

..betyr at det kan oppsta lette til middels alvorlige personskader.

HENVISNING

HENVISNING

...gjer oppmerksom pa viktig informasjon (f.eks. om materielle skader),
men ikke pa farer.

i

Info!

Merknader med dette symbolet hjelper deg til & kunne utfere
arbeidet raskt og sikkert.

Advarsel om farepunkt

Dette symbolet gjor oppmerksom pa en allmenn fare som kan
fore til personskade dersom den ikke unngas.

Falg veiledningen!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at
driftsveiledningen skal felges.

Bruk vernebriller!

A\
o
®

Merknader med dette symbolet gjor deg oppmerksom pa at det
skal brukes ayebeskyttelse.

Bruk harselsvern!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at det
skal brukes herselsvern.
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Bruk beskyttelsesmaske!

©
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Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at det
skal brukes beskyttelsesmaske.

Trekk ut kontakten!

Trekk ut kontakten hvis apparatet ikke brukes.

Veer oppmerksom pa freseretningen!

Fres kun mot rotasjonen.

SIKKERHET

SIKKERHETSMERKNADER FOR OVERFRESER

Sett deg noye inn i bade disse maskinrelaterte
sikkerhetsmerknadene og de som gjelder for den aktuelle
overfresen og det aktuelle maskinbordet.

Vaer alltid forberedt pa at arbeidsstykket uventet og plutselig kan
komme ut av kontroll og sla tilbake under fresingen.

Ikke bruk maskinbordet til fresing av buer!

Ikke bruk overfreser med mer enn 1800 W og 230 V.

Vaer oppmerksom pa at fremmating kun er tillatt mot fresens
rotasjonsretning.

Bruk bare skarpe, vedlikeholdte freseverktay som er stilt inn i
samsvar med verkteyprodusentens opplysninger.

Nar du bruker apparater og verktoy, ma du vaere oppmerksom pa
opplysningene om min/maks turtall og rotasjonsretning som er angitt
pa produktet, pa emballasjen eller i bruksanvisningen.

Var oppmerksom pa at feil bruk av freseverktay, arbeidsstykke og
innretninger for fering av arbeidsstykker kan fere til farlige
situasjoner.

Hold hendene borte fra freseverktayet under fresing.

Under fresingen ma du bruke trykkskoene i tillegg til parallell-
freseanslaget.

Stett opp lange arbeidsstykker pa mottakssiden for a unnga farlige
situasjoner pa grunn av ukontrollert tipping. Stetten ma sta stabilt og
ha samme hayde som maskinbordet, f.eks. rullebukk (art.nr.
6102300).

Bearbeid kun arbeidsstykker med en starrelse og vekt som gjer at én
person kan holde og fere dem trygt.

Velg rett turtall i samsvar med verktay og arbeidsstykke. Du finner
neyaktige opplysninger om turtall i bruksanvisningen for overfresen.
Velg avstandsholdere blant dem som fulgte med maskinbordet, i
samsvar med freseverkteyets storrelse. Den minste mulige
avstandsholderen ma brukes for & arbeide sikkert.

Forsikre deg om at parallell-freseanslaget er forskriftsmessig montert,
og at alle skruer/gripeskruer er trukket forsvarlig til.

Skyv fresens skaft inn til markeringen i chucken. Folg merknadene i
bruksanvisningen for overfresen vedrarende forskriftsmessig
montering av fresen i overfresen.

Ikke bruk freser med en diameter pd mer enn 27 mm!

Ikke utfer endringer pa eller tilpasninger av dette produktet.



FORSKRIFTSMESSIG BRUK
Benytt parallell-freseanslag 6901 til felgende bruksomrader:

— il feste pd wolfcraft maskinbord art.nr. 6900, 6902, 6906, 6907 og
6918. Kun disse wolfcraft maskinbordene skal brukes som
stasjonaere fresebord.
til bruk som parallelt anslag for fresearbeider med vernedeksel samt
tilkoblet og innkoblet stavsuger.
til lett bearbeidbare arbeidsstykker med maks. mal
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Det er viktig & overholde instruksjonene fra produsenten og
sikkerhetsforskriftene til maskinene som blir brukt, samt
sikkerhetsmerknadene for maskinbordet.

FORUTSIGBAR FEIL BRUK

Annen bruk enn den som er beskrevet i kapittelet Tiltenkt bruk, regnes som
rimelig forutsigbar feil bruk; dette inkluderer f.eks.:

bruk p& andre maskinbord enn de som er angitt ovenfor

bruk med andre elektroniske apparater (f.eks. ingen vinkelslipere,
dykksager, bajonettsager, osv.)

bruk av batteridrevne maskiner

bruk av maskiner med elektronisk innkoblingsvern, felg
bruksanvisningen fra maskinprodusenten

Produsenten patar seg intet ansvar for materielle skader og/eller
personskader som skyldes rimelig forutsigbar feil bruk, og som skyldes at
driftsveiledningen ikke folges.

PRODUKTOVERSIKT

PRODUKTBESKRIVELSE

Parallell-freseanslaget er egnet til bruk sammen med overfres og de angitte
maskinbordene fra wolfcraft til bearbeiding av arbeidsstykker.

LEVERING

Pakk parallell-freseanslaget ut av esken og kontroller at esken inneholder
alle avbildede deler (III. 1).

TEKNISKE DATA

Mal (bredde x dybde x hayde): 610 x 127 x 242 mm

Maks. diameter pa fres: 27 mm

Vekt: 1,9 kg
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BETJENING

FRESING MED OVERFRESEN (MASTER CUT
2000/2500/2600, ART.NR. 6900/6902/6918)

Monter spalteinnsatsen for overfreser i maskinplaten (lll. 2.2).

Velg en passende freseinnsats og monter den i maskinplaten (lll. 2.3).
Innrett overfresen pa maskinplaten slik at fresen laper midt i boringen i
freseinnsatsen, og monter s& overfresen (III. 2.4 til lll. 2.6).

Alternativ A: Ved overfreser med flat fotplate kan festemateriellet fra
MASTER cut brukes til a feste overfresen pa maskinplaten (Ill. 2.7,
se A).

Alternativ B: Ved overfreser med hay fotplate kan festemateriell fra
tilbeharspose 119906901 brukes i tillegg til det fra MASTER cut

(Ill. 2.8, se B).

Ved Master cut 2000 og Master cut 2500 ma du sette maskinplaten
med montert overfres inn i bordet og deretter la den ga i inngrep
(art.nr. 6900, IIl. 2.9 til . 2.10 og art.nr. 6902, 1ll. 2.11 og

I1l. 2.12).

Ved Master cut 2600 ma du sette maskinplaten med montert
overfres inn i bordet og skru den fast (art. nr. 6918, 1ll. 2.13 og

11l 2.14).

Mange overfresere ma festes individuelt.

Still inn skjeeredybden for overfresen. Felg arbeidsinstruksene i tilharende
bruksanvisning (Ill. 2.15).

Monter de to gripeskruene med de lange mutrene lost pa parallell-
freseanslaget (Ill. 2.16).

For mutrene med gripeskruene inn i de lange hullene i maskinbordet og
skyv parallell-freseanslaget mot spalteinnsatsen i retning fresen. Still inn
onsket avstand til fresen og trekk de to gripeskruene forsvarlig til (lll. 2.17).
Lasne de fire gripeskruene pa de to skyvestopperne. Still inn de to
skyvestopperne slik at avstanden til fresen er hhv. maks. 3 mm. Trekk
gripeskruene forsvarlig til (Ill. 2.18).

Monter de to fjeerholderne og fest dem pa parallell-freseanslaget med et lett
trykk pa arbeidsstykket som skal bearbeides (Ill. 2.19 og Ill. 2.20).
Fjeerholderne har som oppgave a sarge for en sikker fering av
arbeidsstykket og redusere arbeidsstykkets rekyl til et minimum.
Koble stavsugeren til parallell-freseanslaget og bruk den under fresingen
(. 2.21).

Fest innkoblingsklemmen pa bryteren til overfresen og forbind stikkontakten
med sikkerhetsbryteren.

i

FRESING MED OVERFRESEN (MASTER CUT 1500, ART.NR.
6906)

Velg en passende freseinnsats og monter den i maskinplaten (lll. 3.2).
Fjern unbrakongkkelen og apne maskinplaten (Ill. 3.3 til lll. 3.6).

Innrett overfresen pa maskinplaten slik at fresen laper midt i boringen i
freseinnsatsen (IIl. 3.7), og monter sa overfresen (Ill. 3.7 til lll. 3.10).
Sving pa maskinplaten med montert overfres og la dem ga i inngrep

(. 3.11).

Stikk unbrakonakkelen inn igjen for a lase maskinplaten (IIl. 3.12).

Still inn skjeeredybden for overfresen. Felg arbeidsinstruksene i tilhgrende
bruksanvisning (Ill. 3.13).

Monter de to gripeskruene med de lange mutrene last pa parallell-
freseanslaget (Ill. 3.14).

For mutrene med gripeskruene inn i de lange hullene i maskinbordet og
skyv parallell-freseanslaget mot spalteinnsatsen i retning fresen. Still inn
gnsket avstand til fresen og trekk de to gripeskruene forsvarlig til (lll. 3.15).

Utfer alltid en prevefresing. Du ma etterjustere parallell-
freseanslaget ved behov.



Lasne de fire gripeskruene pa de to skyvestopperne. Still inn de to
skyvestopperne slik at avstanden til fresen er hhv. maks. 3 mm. Trekk
gripeskruene forsvarlig til (lll. 3.16).

Monter de to fjaerholderne og fest dem pa parallell-freseanslaget med et lett
trykk pa arbeidsstykket som skal bearbeides (Ill. 3.17 og Ill. 3.18).
Fjeerholderne har som oppgave & serge for en sikker foring av
arbeidsstykket og redusere arbeidsstykkets rekyl til et minimum.
Koble stavsugeren til parallell-freseanslaget og bruk den under fresingen
(Il 3.19).

Fest innkoblingsklemmen pa bryteren til overfresen og forbind stikkontakten
med sikkerhetsbryteren.

i

FRESING MED OVERFRES (MASTER CUT 2200, ART.NR.
6907)
Monter spalteinnsatsen for overfreser i maskinplaten (lll. 4.2).
Velg en passende freseinnsats og monter den i maskinplaten (lll. 4.3).
Innrett overfresen pa maskinplaten slik at fresen laper midt i boringen i
freseinnsatsen, og monter sd overfresen (Ill. 4.4 til Ill. 4.6).

— Alternativ A: Ved overfreser med flat fotplate kan festemateriellet fra
MASTER cut brukes til a feste overfresen pa maskinplaten (lll. 4.7,
se A).
Alternativ B: Ved overfreser med hay fotplate kan festemateriell fra
tilbeharspose 119906901 brukes i tillegg til det fra MASTER cut for &
feste overfresen pa maskinplaten (lll. 4.8, se B). Sett maskinplaten
med montert overfres inn i bordet og skru den fast (Ill. 4.9 og
III. 4.10).
Mange overfresere ma festes individuelt.
Still inn skjaeredybden for overfresen. Falg arbeidsinstruksene i tilharende
bruksanvisning (lll. 4.11).
Monter de to gripeskruene med de lange mutrene lost pa parallell-
freseanslaget (Ill. 4.12).
For mutrene med gripeskruene inn i de lange hullene i maskinbordet og
skyv parallell-freseanslaget mot spalteinnsatsen i retning fresen. Still inn
ansket avstand til fresen og trekk de to gripeskruene forsvarlig til (ll. 4.13).
Lasne de fire gripeskruene pa de to skyvestopperne. Still inn de to
skyvestopperne slik at avstanden til fresen er hhv. maks. 3 mm. Trekk
gripeskruene forsvarlig til (Ill. 4.14).
Monter de to fjaerholderne og fest dem pa parallell-freseanslaget med et lett
trykk pa arbeidsstykket som skal bearbeides (Ill. 4.15 og Ill. 4.16).
Fjerholderne har som oppgave & serge for en sikker faring av
arbeidsstykket og redusere arbeidsstykkets rekyl til et minimum.
Koble stavsugeren til parallell-freseanslaget og bruk den under fresingen
(Il 4.17).
Fest innkoblingsklemmen pa bryteren til overfresen og forbind stikkontakten
med sikkerhetsbryteren.

i

VEDLIKEHOLD OG RENGJGRING

Rengjer parallell-freseanslaget med en fuktig klut.

Ikke bruk aggressive og/eller skurende rengjerings- eller
lgsningsmidler.

DEMONTERING 0G KASSERING

Serg alltid for & avfallshandtere emballasjen miljavennlig og overhold
gjeldende lokale forskrifter om avfallshandtering ndr du skal kassere
produktet.

Utfer alltid en prevefresing. Du ma etterjustere parallell-
freseanslaget ved behov.

Utfer alltid en pravefresing. Du ma etterjustere parallell-
freseanslaget ved behov.
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GARANTIVILKAR

Kjaere hjemmehandverker! Du har kjept et wolfcraft-produkt av hey kvalitet
som du vil ha mye glede av ndr du gjer arbeidet selv. wolfcraft-produkter
holder en hey teknisk standard og gjennomgar intensiv utvikling og testing
for de havner i butikkene. Under serieproduksjon sikrer stadige kontroller og
regelmessige tester en hay kvalitetsstandard. Solide tekniske utviklinger og
palitelige kvalitetskontroller gir deg en sikkerhet av & ha gjort et riktig kjep.
Vi gir deg 10 drs garanti pd wolfcraft-produktet ditt fra kjopsdato, forutsatt
at det bare har vaert brukt til private formdl. Garantien omfatter bare skader
pa selve kjopsgjenstanden, og bare skader som skyldes material- og
produksjonsfeil. Garantien omfatter ikke mangler og skader som skyldes feil
bruk eller manglende vedlikehold. Garantien omfatter heller ikke vanlige
slitasjemerker og vanlig bruksslitasje eller mangler og skader som var kjent
for kunden pa kjopstidspunktet. Garantikrav md alltid dokumenteres med
faktura/kjepskvittering. Garantien fra wolfcraft begrenser ikke dine juridiske
rettigheter som forbruker (erstatning, angrerett eller avslag,
skadeserstatning eller refusjon).

Garantikrav sendes til:
wolfcraft GmbH
Wolffstrafe 1

56746 Kempenich
Tyskland
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INFORMACJE OGOLNE
WPROWADZENIE

/\ OSTRZEZENIE

Przeczytac wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz in-
strukcje, ktre zostaly dostarczone razem z réwnolegta prowadnica
frezarska. Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji
moze by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub po-
waznych obrazen ciata.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu.
Niniejsza instrukcja obstugi opisuje réwnolegta prowadnice frezarska (na-
zwana dalej réwniez ,produktem”) przeznaczong do stosowania na stole
maszynowym wolfcraft nr art. 6900, 6902, 6906, 6907 i 6918. Stoly maszy-
nowe s stosowane w potaczeniu z rownolegta prowadnica frezarska jako
stacjonarne stoly frezarskie.

Zamieszczone w niniejszej instrukgji obstugi ilustracje maja na celu poméc w
lepszym zrozumieniu opisywanych kwestii i kolejnosci wykonywania czynno-
4ci. Zamieszczone rysunki elementow maja charakter przykfadowy i moga
nieznacznie réznic¢ sie od rzeczywistego wygladu produktu.

Termin ,elektronarzedzie” uzywany w zasadach bezpieczerstwa odnosi sie
do narzedzi elektrycznych zasilanych z sieci (przewodem zasilajacym).

SYMBOLE I ICH ZNACZENIE

/\ OSTRZEZENIE
OSTRZEZENIE

...0znacza, ze moze dojs¢ do powaznych a nawet zagrazajacych zyciu obra-
Zen ciafa.

/A\ OSTROZNIE!

OSTROZNIE

...0znacza, ze moze dojs¢ do lekkich lub $rednich obrazen ciata.

WSKAZOWKA

...wskazuje wazne informacje (np. o ryzyku wystapienia szkdd material-
nych), ale nie informuje o zagrozeniach.

Informacja!

Oznaczone tym symbolem wskazéwki pomagaja w szybkim i
bezpiecznym wykonywaniu czynnosci.

Ostrzezenie przed punktem niebezpiecznym

Ten symbol wskazuje na ogdlne zagrozenie, ktére w przypadku
niepodjecia dziatan zapobiegawczych moze spowodowac obra-
Zenia ciafa.

Przestrzegaj instrukgji!

Oznaczone tym symbolem wskazowki informujg o koniecznosci

przestrzegania instrukgji obstugi.
Nosi¢ okulary ochronne!

i
A
o
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Oznaczone tym symbolem wskazowki informujg o koniecznosci
stosowania srodkéw ochrony oczu.
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Nosic¢ ochronniki stuchu!

Wskazéwki oznaczone tym symbolem informuja o koniecznosci
stosowania srodkéw ochrony stuchu.

®
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Nosi¢ maske ochronna!

Wskazéwki oznaczone tym symbolem informuja o koniecznosci
noszenia maski ochronnej.

Wyciagna¢ wtyczke!

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka.

Przestrzegac kierunku frezowania!

Frezowac tylko w przeciwnym kierunku.

BEZPIECZENSTWO

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK
GORNOWRZECIONOWYCH

Poza niniejszymi zasadami bezpieczenstwa dotyczacymi urza-
dzenia bezwzglednie przestrzegac zasad bezpieczenstwa doty-
czacych uzywanej frezarki gérnowrzecionowej oraz stotu maszy-
nowego.

Zawsze nalezy by¢ przygotowanym na utrate kontroli nad frezowa-
nym elementem i jego odrzucenie do tytu.

Nie uzywac stotu do frezowania po tuku!

Nie uzywac frezarek gérnowrzecionowych powyzej 1800 W o napie-
ciu wiekszym niz 230 V.

Nalezy pamietac, ze posuw moze odbywac sie tylko w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu frezu.

Uzywac tylko ostrych, serwisowanych frezéw, ustawionych zgodnie

z zaleceniami producenta narzedzia.

Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwraca¢ uwage na po-
dane na produkcie, opakowaniu lub w instrukcji obstugi informacje
dotyczace minimalnej i maksymalnej liczby obrotéw oraz kierunku
obrotow.

Nalezy pamietac, ze niewtasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu
i oprzyrzadowania do prowadzenia obrabianego elementu moze pro-
wadzi¢ do niebezpiecznej sytuacji.

Podczas frezowania trzymac rece z daleka od frezu.

Podczas frezowania oprécz réwnolegtej prowadnicy frezarskiej stoso-
wac takze wkiadki dociskajace frezowany element do stofu.

Przy obrébce dtugich elementéw podeprze je po stronie odbioru,
aby zapobiec niebezpieczerstwu spowodowanemu niekontrolowa-
nym upadkiem. Podpora musi sta¢ stabilnie i posiadac te samg wyso-
koS¢ co stot maszynowy, np. stojak z rolka firmy wolfcraft (nr art.
6102300).

Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktdre z uwagi na swoje rozmia-
ry i mase moga by¢ pewnie utrzymywane i prowadzone przez jedna
osobe.

Predkos¢ obrotowa nalezy odpowiednio do narzedzia oraz obrabia-
nego przedmiotu. Dokfadne wartoéci obrotow sa podane w instrukgji
obstugi frezarki gdrnowrzecionowej.

Dobiera¢ dostarczone ze stotem maszynowym wkfadki pierscieniowe
stosownie do wielkosci frezu. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy
uzy¢ mozliwie najmniejszego rozmiaru wkfadki pierécieniowej.
Upewnic sie, ze réwnolegta prowadnica frezarska jest poprawnie za-
montowana, a wszystkie sruby / sruby z uchwytem s dokrecone.
Wsunac trzonek frezu w zacisk az do oznaczenia. Postepowac zgod-
nie z instrukcjami zawartymi w instrukcji obstugi frezarki gérnowrze-
cionowej, aby prawidtowo zamontowac frez w frezarce.



—  Nie uzywac frezéw o srednicy przekraczajacej 27 mm!

—  Nie wprowadzac zmian konstrukcyjnych ani zadnych modyfikacji w tym
produkcie.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Rownolegta prowadnica frezarska 6901 moze by¢ uzywana do nastepujacych
celdw:

— do mocowania na stotach maszynowych wolfcraft nr art. 6900,
6902, 6906, 6907 i 6918. Tylko te stoty maszynowe firmy wolfcraft
moga by¢ uzywane jako stacjonarne stoly frezarskie.

— do stosowania jako prowadnica rownolegta do prac frezarskich z
ostona oraz z podfgczonym i wigczonym odciagiem pytu.

— do fatwo obrabialnych elementéw o maksymalnych wymiarach
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Przestrzegac zalecen producenta oraz zasad bezpieczefistwa dotyczacych
uzywanych narzedzi oraz stotu maszynowego.

MOZLIWE DO PRZEWIDZENIA NIEWLASCIWE UZYCIE
Kazde uzycie niezgodne z przeznaczeniem opisanym w rozdziale , Przezna-
czenie” jest uwazane za mozliwe do przewidzenia niewfasciwe uzycie. Obej-
muje to np.:
— stosowanie na stofach maszynowych innych niz wymienione powyzej
— stosowanie z innymi urzadzeniami elektronicznymi (np. zadnymi szli-
fierkami katowymi, zagtebiarkami, pitami szablastymi itp.)
—  stosowanie urzadzen akumulatorowych
— stosowanie urzadzen z elektronicznym zabezpieczeniem przed po-
nownym uruchomieniem, patrz instrukcja obstugi producenta urza-
dzenia
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody materialne i/lub osobowe
powstate w wyniku mozliwego do przewidzenia niewtasciwego uzycia oraz
nieprzestrzegania instrukcji obstugi.

PRZEGLAD PRODUKTU
OPIS PRODUKTU

Réwnolegta prowadnica frezarska jest przeznaczona do stosowania z frezar-
ka gornowrzecionowa i okreslonymi stotami maszynowymi firmy wolfcraft
do obrabki przedmiotdw.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Wyja¢ réwnolegly prowadnice frezarska z kartonu i sprawdzic, czy nie bra-
kuje zadnego z elementéw przedstawionych na rysunkach (Rys. 1).

DANE TECHNICZNE

Wymiary (szerokos¢ x gtebokos¢ x wysokosd): 610 x 127 x 242 mm
Maks. érednica frezu: 27 mm

Masa: 1,9 kg

OBStUGA

FREZOWANIE FREZARKA GORNOWRZECIONOWA (MASTER
CUT 2000/2500/2600, NR ART. 6900/6902/6918)

Wiozy¢ wkiadke szczelinowa do frezarek gérnowrzecionowych w ptyte ma-
szynowa (Rys. 2.2).

Wybra¢ odpowiednig wkiadke frezarska i wiozy¢ w ptyte maszynowa

(Rys. 2.3).

Ustawic frezarke gornowrzecionowg na ptycie maszynowej w taki sposab,
aby frez obracat sie w srodku otworu wkiadki frezarskiej i zamontowac fre-
zarke (Rys. 2.4 do Rys. 2.6).

— Opcja A: W przypadku frezarki gérnowrzecionowej z ptaska ptyta
podstawy mozna uzy¢ do mocowania frezarki na ptycie maszynowe;
elementow mocujacych pochodzacych ze stotu MASTER cut (Rys. 2.7,
patrz A).

— Opcja B: W przypadku frezarki gdrnowrzecionowej z wysoka ptyta
podstawy mozna uzy¢ do mocowania frezarki na ptycie maszynowej,
oprocz elementéw mocujacych pochodzacych ze stofu MASTER cut,
réwniez dodatkowe elementy z torebki z akcesoriami 119906901
(Rys. 2.8, patrz B).

W przypadku stotéw Master cut 2000 i Master cut 2500 wstawi¢ ply-
te maszynowa z zamontowana frezarka gérnowrzecionowg w stot i
pozwoli¢ sie zablokowac (nr art. 6900, Rys. 2.9 do Rys. 2.10 oraz nr
art. 6902, Rys. 2.11i Rys. 2.12).

W przypadku stofu Master cut 2600 wstawic¢ ptyte maszynowa z za-
montowang frezarka gérnowrzecionowa w stét i mocno przykreci¢
(nrart. 6918, Rys. 2.13 i Rys. 2.14).

—  Niektare frezarki gérnowrzecionowe nalezy mocowac indywidualnie.
Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia na frezarce gérnowrzecionowe]. Podczas pracy po-
stepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w odpowiedniej instrukcji ob-
stugi (Rys. 2.15).
Zamocowac luzno obie $ruby z uchwytem za pomoca podtuznych nakretek
w réwnolegtej prowadnicy frezarskiej (Rys. 2.16).
Whozy¢ nakretki $rub z uchwytem do otworéw wzdtuznych stotu maszyno-
wego i przesuna¢ rownolegta prowadnice frezarskg w kierunku frezu do
wktadki szczelinowej. Ustawi¢ zadana odlegtos¢ od frezu i dokreci¢ obie sru-
by z uchwytem (Rys. 2.17).
Poluzowac cztery sruby z uchwytem obu ogranicznikw przesuwnych. Wyre-
gulowac oba ograniczniki przesuwne tak, aby odlegtos¢ kazdego od frezu
wynosita maksymalnie 3 mm. Dokreci¢ $ruby z uchwytem (Rys. 2.18).
Zamontowac oba uchwyty sprezynowe i zamocowac na réwnolegtej pro-
wadnicy frezarskiej z lekkim dociskiem do obrabianego przedmiotu
(Rys. 2.191i Rys. 2.20).

—  Uchwyty sprezynowe stuza do bezpieczniejszego prowadzenia przed-

miotu obrabianego i minimalizacji jego odbicia.

Podtaczy¢ odciag pytu do réwnolegtej prowadnicy frezarskiej i uzywac go
podczas frezowania (Rys. 2.21).
Zatozy¢ zacisk wiaczajacy na wytacznik frezarki gérnozaworowej i podtaczy¢
wtyczke urzadzenia do wylacznika bezpieczenstwa.

Zawsze wykonywac frezowanie probne. W razie potrzeby nalezy
ponownie ustawi¢ rownolegta prowadnice frezarska.
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FREZOWANIE FREZARKA GORNOWRZECIONOWA ( MASTER
CUT 1500, NR ART. 6906)

Wybra¢ odpowiednia wkiadke frezarska i whozy¢ w ptyte maszynowa

(Rys. 3.2).

Wyjac klucz imbusowy i otworzy¢ ptyte maszynowa (Rys. 3.3 do Rys. 3.6).
Ustawic frezarke gornowrzecionowa na plycie maszynowej w taki sposéb,
aby frez obracat sie w Srodku otworu wkiadki frezarskiej (Rys. 3.7) i zamon-
towac frezarke (Rys. 3.7 do Rys. 3.10).

Przechyli¢ ptyte maszynowa wraz z zamontowang frezarkg gérnowrzeciono-
wa i pozwoli¢ jej zatrzasnac sie (Rys. 3.11).

Wiozy¢ klucz imbusowy w celu ponownego zablokowania ptyty maszynowej
(Rys. 3.12).

Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia na frezarce gornowrzecionowej. Podczas pracy po-
stepowac zgodnie ze wskazowkami zawartymi w odpowiednie] instrukcji ob-
stugi (Rys. 3.13).

Zamocowac luzno obie $ruby z uchwytem za pomoca podtuznych nakretek
w rownolegtej prowadnicy frezarskiej (Rys. 3.14).

Wiozy¢ nakretki $rub z uchwytem do otworéw wzdtuznych stotu maszyno-
wego i przesuna¢ rownolegta prowadnice frezarska w kierunku frezu do
wktadki szczelinowej. Ustawi¢ zadana odlegtos¢ od frezu i dokreci¢ obie sru-
by z uchwytem (Rys. 3.15).

Poluzowac cztery sruby z uchwytem obu ogranicznikéw przesuwnych. Wyre-
gulowac oba ograniczniki przesuwne tak, aby odlegtos¢ kazdego od frezu
wynosita maksymalnie 3 mm. Dokreci¢ $ruby z uchwytem (Rys. 3.16).
Zamontowac oba uchwyty sprezynowe i zamocowac na rdwnolegtej pro-
wadnicy frezarskiej z lekkim dociskiem do obrabianego przedmiotu

(Rys. 3.17 i Rys. 3.18).

Uchwyty sprezynowe stuza do bezpieczniejszego prowadzenia przed-
miotu obrabianego i minimalizacji jego odbicia.

Podfaczy¢ odciag pytu do réwnolegtej prowadnicy frezarskiej i uzywac go
podczas frezowania (Rys. 3.19).

Zatozy¢ zacisk wigczajacy na wylacznik frezarki gérnozaworowej i podfaczy¢
wtyczke urzadzenia do wytacznika bezpieczenstwa.

i

FREZOWANIE FREZARKA GORNOWRZECIONOWA (MASTER
CUT 2200, NR ART. 6907)

Wiozy¢ wktadke szczelinowa do frezarek gdrnowrzecionowych w ptyte ma-
szynowg (Rys. 4.2).

Wybra¢ odpowiednia wkiadke frezarska i wozy¢ w ptyte maszynowa

(Rys. 4.3).

Ustawic frezarke gornowrzecionowa na plycie maszynowej w taki sposéb,
aby frez obracat sie w srodku otworu wktadki frezarskiej i zamontowac fre-
zarke (Rys. 4.4 do Rys. 4.6).

Opcja A: W przypadku frezarki gérnowrzecionowe] z plaska pyta
podstawy mozna uzy¢ do mocowania frezarki na plycie maszynowe]
elementoéw mocujacych pochodzacych ze stotu MASTER cut (Rys. 4.7,
patrz A).

Opcja B: W przypadku frezarki gérnowrzecionowej z wysoka plyta
podstawy mozna uzy¢ do mocowania frezarki na ptycie maszynowej,
oprocz elementéw mocujacych pochodzacych ze stotu MASTER cut,
réwniez dodatkowe elementy z torebki z akcesoriami 119906901
(Rys. 4.8, patrz B). Wstawi¢ plyte maszynowa z zamontowana frezar-
ka gdrnowrzecionowa w stét i przymocowac ja $rubami (Rys. 4.9 i
Rys. 4.10).

Niektére frezarki gdrnowrzecionowe nalezy mocowac indywidualnie.
Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia na frezarce gornowrzecionowej. Podczas pracy po-
stepowac zgodnie ze wskazowkami zawartymi w odpowiednie] instrukcji ob-
stugi (Rys. 4.11).

Zawsze wykonywac frezowanie probne. W razie potrzeby nalezy
ponownie ustawi¢ rownolegta prowadnice frezarska.
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Zamocowac luzno obie $ruby z uchwytem za pomoca podtuznych nakretek
w réwnolegtej prowadnicy frezarskiej (Rys. 4.12).

Whozy¢ nakretki $rub z uchwytem do otworéw wzdtuznych stotu maszynowe-
go i przesunac réwnolegta prowadnice frezarska w kierunku frezu do wkfadki
szczelinowej. Ustawi¢ zadang odlegtos¢ od frezu i dokreci¢ obie $ruby z
uchwytem (Rys. 4.13).

Poluzowac cztery $ruby z uchwytem obu ogranicznikéw przesuwnych. Wyre-
gulowac oba ograniczniki przesuwne tak, aby odlegtos¢ kazdego od frezu
wynosita maksymalnie 3 mm. Dokreci¢ $ruby z uchwytem (Rys. 4.14).
Zamontowac oba uchwyty sprezynowe i zamocowac na réwnolegtej pro-
wadnicy frezarskiej z lekkim dociskiem do obrabianego przedmiotu

(Rys. 4.15 i Rys. 4.16).

Uchwyty sprezynowe stuza do bezpieczniejszego prowadzenia przed-
miotu obrabianego i minimalizacji jego odbicia.

Podtaczy¢ odciag pytu do réwnolegtej prowadnicy frezarskiej i uzywac go
podczas frezowania (Rys. 4.17).

Zatozy¢ zacisk wiaczajacy na wytacznik frezarki gérnozaworowej i podtaczy¢
wtyczke urzadzenia do wytacznika bezpieczeristwa.

i

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Rownolegta prowadnice frezarskg czysci¢ wilgotna sciereczka.

Nie uzywac agresywnych Srodkow czyszczacych, $rodkéw do szoro-
wania ani rozpuszczalnikéw.

Zawsze wykonywac frezowanie probne. W razie potrzeby nalezy
ponownie ustawi¢ rownolegta prowadnice frezarska.

DEMONTAZ | UTYLIZACJA

Materiaty opakowaniowe zawsze utylizuj w sposéb przyjazny dla srodowi-
ska, a w przypadku utylizacji produktu przestrzegaj rdwniez lokalnych prze-
piséw dotyczacych utylizacji.

WARUNKI GWARANCII

Szanowni Paristwo! Serdecznie dziekujemy za zakup produktu firmy wolf-
craft. Cechuje sie on wysoka jakoscia i z pewnoscig przyniesie Pafistwu wie-
le radosci podczas majsterkowania. Produkty firmy wolfcraft spetniaj naj-
bardziej rygorystyczne normy techniczne i zanim trafig na rynek, przechodza
wiele ztozonych etapow konstrukcyjnych i testowych. State kontrole i regu-
larne testy podczas produkcji seryjnej zapewniajg wysoka jakos¢ naszych
produktéw. Dzieki starannemu opracowaniu konstrukgji i niezawodnym
kontrolom jakosci mozemy dac naszym Klientom pewnos$¢, ze dokonali oni
dobrego zakupu. Na zakupiony produkt firmy Wolfcraft otrzymuja Parstwo
gwarancje na 10 lat od daty zakupu, pod warunkiem korzystania z produktu
wylacznie w zakresie amatorskim, tj. do majsterkowania. Gwarancja obej-
muje tylko szkody dotyczace samego przedmiotu zakupu, spowodowane
wadami materiatu i produkcyjnymi. Gwarancja nie sg objete usterki ani
uszkodzenia wynikajace z nieprawidtowej obstugi lub braku konserwacji
produktu. Gwarancja nie obejmuje takze zwyktych i wynikajacych z normal-
nego uzytkowania oznak zuzycia ani brakéw lub uszkodzen, o ktérych klient
wiedziat w momencie zawierania transakcji. Roszczen gwarancyjnych mozna
dochodzi¢ wylacznie za okazaniem rachunku / dowodu zakupu. Przyznawa-
na przez firme Wolfcraft gwarancja nie ogranicza praw kupujacego jako
konsumenta (do wymiany lub naprawy, odstapienia od umowy lub obnize-
nia ceny, odszkodowania lub zwrotu nakfadow).

Roszczenia gwarancyjne nalezy kierowac na adres:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany
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FENIKES TAHPODOPIES
EIZATQrH
/\ MPOEIAOMOIHEH

MaPadete 0Aeq 11§ unodeifel; aopaleiag kat Tig 0dnyieg, ol omoieg
napéyovtal padi pe tov mapdAinio avaoctoAéa gppéfag. H pn thpnon
WV untodei§ewv aopaleiag kat Twv 0dnylwv prmopei va Tpokaréoet
nAektponAngia, upkaytd f/kat coBapolc TpaupaTiopolc.

®uhagte to eyxelpidlo Astroupyiag yia peAlovikr xprion.

AUTO 10 gyxelpidlo Aettoupyiag mepypadel Tov mapdAAnAo avactoréa
bpeag (mapakatw avapépetal emiong we “mpoiov”) yia m xprion o€
Tiaykoug epyaleiwv g wolfcraft pe kwd. mpoidvioc 6900, 6902, 6906,
6907 ka1 6918. 0L aykot epyaleiwv ¥pnoluomololvtal o€ GUVELAoHS e
Tov apaAAnio avaotoréa dpélag we atabepoi maykol dpelapiopatoc.

Ol E1KOVEC 0TO TIAPOV EYXELPBIO Agttoupyiag Xpnotuebouy otnv kaAltepn ka-
TavONoN Twv yeyovoTwv Kal Twv dladikaolwv XeiplopoU. Ot amelkovioeI( oTiC
€IKOVEC €lval UTIOBEIYHATIKES Kal PropolV va arokAivouy eAadpwig ard Ty
TIPAYMATIKY Eudavion Tou Tpoidvtog oag.

0 6po¢ "nAektpikd epyaleio” Tou xpnatporoteital ot umodeifelc aodaAeiag,
adopd og nAektpikd epyadeia Tou Aettoupyoly e téon Siktoou (Le kaAwdlo
Tpododooiac).

ZYMBOAA KAI H ZHMAZIA TOYZ

A MPOEIAOMOIHSH
MPOEIAONOIHZH

...ONuaivel 0Tt evdéyetal va TipokuPouv Papléq éwg emikivouveg yia tn (wh
OWHATIKEG BAAPES.

/\ NPOZOXH

NPOZOXH

..onpaivel Ot evéxetal va TipokOpouy eEAadpEC Ewg pETplag ooBapdtntag
OWHATIKEG BAAPES.

YMOAEI=H

YMOAEIZH

...UMIOSEIKVOEL ONUAVTIKEG TIANPODOPIEC (Y. VAKEC {NPIEC), QAN OXL Kiv-
S0voug.

MAnpodopiec!

Yrodei€elC e auto To oupBolo aag Bonbolv va ekteAeite Tig
dpaoTtnpIOTNTE 0aC YPrYopa Kal P dodalela.

Mpogidoroinon yla pa emkivéuvn Béon

A\
o

To oOuBoAo autd umtodelkvieL €vav Yevikd kivduvo Tou, av dev
antopeuyei, Ba pmopouoe va £xel wg enakoAovbo Tov Tpaupat-
opo.

Tnpeite 11§ 0dnyieg!

Yodei€elC e auto To olpBoAo oag ehlaTolV TV TPoooyr 010
OTL TTPEMEL va Tpobvial ot 08nyieg Xprong.
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®opdate yualia mpootaciag!

Yrodei€eiq pe auto 1o abpPoAo oag eploTolv TNV TIPosoT 010
OTLTIPEMEL VAl X PN OILOTIOLE(TE TIPOOTATEUTIKG MATIWV.

®opdre wroaomideg!

@ Ot umodei€el¢ pe auto to aupBolo aag UTTOSEIKVUOLY OTL TTPETEL
va XPNOWWOTIOLETE WTOAOTIIOES.
Dopdte MPOOTATEVTIKY pdoka!
Ot umodei€elq pe autd to oupBolo oag urtodelkviouy 0Tl TTPEMEL
V@ XPNOIHOTIOIE(TE TIPOOTATEUTIKY HAOKA.
Anoc0vdeon tou ¢ig!

ATIO0UVEEETE TO DI OTAV N GUOKEUR Oev XpnolHoToLETal.

©

Npooéyete v katebBuvon ppelapiopatog!

®pelapete povo atnv avtibetn katevBuvon.

AZQAANEIA

YMOAEIZEIZ AZ®ANEIAZ TIA KATAKOPY®E: OPEZEX

Ekto¢ and avtég Tiq unodei&el; aodaleiag mov apopolv oTo ep-
yaAeio, Tipémel va tnpeite oMwodiMoTE Kat T Uodeifels aoda-
Aeiag tng xpnotpomolobpevng katakopudng dpédag, kabwg kat
TOU XPNOLUOTIOIOUUEVOU TIAYKOU EPYAAEiwY.

Na €iote mavta mpogTolpacpévol Ot katd 1o Gppe(aplopa, To Tepayo
uropei va Pyet avamaviexa kat Sapvika eKTog EAEyXoU Kat va TvayTel.
Mnv xpnotpomoleite Tov ayko epyaleiwy yia 10 dpelapiopa Owv!
Mnv xpnaiporoteite katakOpudeq Gppéeq e mepioodtepa amd 1800
W kat meptoodtepa armé 230 V.

Mpoaé€te 6t N whnon MPEMel va mpaypuatomoleital povo avtibeta
TIPOC TNV KatebBuvan epLoTpodng TG Gpédac.

Na XpnolpoTolE(Te HOVO atxunpd, Owotd ouvtnpenpéva Kat pubpL-
opéva epyaleia dpefag, oUPGWVA PE TA OTOIXEIC TOU KATAOKEVAOTH
T0U pyaAeiou.

M0 TIC XPNOIMOTIOIOUMEVES GUOKEVES Kal Ta €pyaleia, AdBete umtoyn
004G Ta oTolxela TIou avadépovial Tavw aTo TPoidv, 0Tn cUoKeVadia
f} 0TI 0dNyie Attoupyiag oxeTika e TV eAdYIOTN Kal péylon Tayl-
NTa MEPLOTPODAC KaBWC Kat TV katevBuvon MePIOTPOPIC.

NaPete umoyn oag ot n Aavbaopiévn xphon twv epyaieiwv dpedag,
ToU Tepayiou kat Twv Slatdgewy 08Aynong Tou Tepayiov pmopel va
TIPOKAAEQEL EMIKiVOLVN KaToTaon.

Kard ) Sidpketa tov dpelapiopatog, kpatdre ta xepia oag Lakpia
aro 1o epyaleio ppédac.

Kard 1o dpeltplopa xpnotpomoleite ta édpava mieong 1ou maykou o€
ouvbuaopd pe tov apAinAo avactoréa dppeag.

Ynpiete ta pakpla tepdyla oty meupd e€68ou, yia va anotpéete
ETIKIVOUVEC KATAOTAOEI TIOU MTOPEL val TIpoKOYouv amd avegéAeykn
avatport. To oTAPIYMA TPEMEL va oTékeTal otabepd kai va epdavidel
10 {610 OYog OTIWC 0 TAykog epyaleiou, TLy. n Baon pe paouAa (kwd.
npoidviog 6102300).

Na ene€epyaleate povo Tepayia, ta oroia e€attiac Tou peyeboug kat
Tou Bapouc Toug Pmopolv va cuykpatnBoulv kat va odnynBolv and
éva droplo.

EmAé€te 10 epyaleio kat o Tepdylo oUpdwWva Le T owoTr TayuTta
TEPIOTPODAC. ZTIC 08NYieC Xprang TG katakopudng dpélag Ba Ppei-
Te 10 akpIBn otoixeia TaxTnTac.

EmAé€te Toug €vBetoug daktuhioug, Tiou mapaddbnkav padi pe tov
Tiayko epyaleiwy, o€ axéon pe To péyeBog Tou epyaleiou ppédac. Na
v aopan epyaoia mpémel va xpnotporoinbei o pikpotepog duvatdg
¢vBetoc daktoAloc.



Befawbeite o1t 0 mapaAAniog avaotoAéag dppeag exet ouvappodo-
ynBei owatd kat o1t OAS ot Bidec/Bidec Aanc elvar opiypévec.
IMpwEte 10 atéAex0g Gpédag pexpt To onpddt otnv utodoyr epyalei-
ou. Tnpeite Ti¢ umtodei€eig Tou mapatiBeviat otic 0dnyieg xpARong g
KatakOpuNG Gpelag OXETIKA e TN OWaTH GUVAPHOAGYNaN TG
dpedag oty katakopudn dpeda.

Mnv xpnotporoleite ppedeg pe didpetpo peyaritepn and 27 mm!
AmayopeUetal va TIpayHatoTIolE(Te TPOTIOTIOINTELS ] HETATPOTIEC OTO
TIapov Tpoidv.

NMPOBAEMTOMENH XPHZH

Xpnotuoroteite tov mapdAAnto avaotodéa dppélag 6901 yia Tig akoAoubeg
TIEPUTIWOELS XPAONG:

—  yla T otepEwan aToug TIaykoug epyaleiwv wolfcraft pe kwb. mpoi-
6vtog 6900, 6902, 6906, 6907 kal 6918. Mévo autoi ol maykot ep-
yaeiwv wolfcraft emrpénetat va xpnotporoloiviat we otabepol
naykol Gppeapioparog.
yla xpron w¢ mapaiinAog avactoéag yia epyacieq dppeapioparog
pe kaAuppa Tipootaoiag, kaBuwg Kat pe ouvdedepévo Kal evepyoroln-
pévo obotnua amoppddnang g okovng.
yia Tepdyia Tou kOBovtal E0KOAQ, e HEYIOTEC SIATTATELC
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Mpémel va tpobvial ol 08nyieg ToV Kataokevaatr kat ol urtodei€elc aoda-
Aeiag Twv XpnolpoToloDpevwy epyaleiwy, kaBwg kat ol UTodeiEeC aodaei-
g Tou TayKou epyaAiwy.

NMPOBAEWIMH KAKH XPHZH

Mia dladopetiki xprion aroé autiv o neplypddetal oto kepaiaio “Mpo-
BAenopevn xpnon" Bewpeitat wg Aoyika mpoPAEPIUN AavBaopévn xprion kat
€dw mepthapPavetal emiong T.y.:

N XpHon o€ dladopeTikouC TIAykoug epyaleiwy amd Toug Tipoavade-
pOPEVOUG

N XPAON e GAEC NAEKTPOVIKEG GUOKEUEC (TT. X. O ywviaka TpiBeia,
Ox1 BuBI{opeva mplovia, 6! kuptd Slokompiova K.ATL.)

N XPAON pnxavnpatwy Tou Aitovpyolv pe umatapia

N XpAon pnxavnpatwy Tou dlaBétouy NAEKTPOVIKY Tpoataoia na-
Vekkivnang. MPoaéte oXeTKa e auTo 1o eyxelpidio Aetoupyiag Tou
KATAOKEVAOTH TOU UNXAVAUATOG

0 kataokevaotrc Gev avahapBavel kapia evbovn yia LAIKEG (G kaun
TPAUHATIOHOUG TIoU TTpoKaAobvTalL armoé Aoyikd mpoPAEPIUN AavBaopévn
XPAON Kal arié TV un Tpnon Tou eyxelpidiou Attoupyiag.

ENIZKOMHZH NPOfONTOZ

MEPITPA®H NMPOIONTOZ

0 mapdAAnAog avaotodéag ¢ppédag evdeikvutal yla XpAon pe pia katakopu-
&N dpea Kkat pe Toug avadepdpevoug maykoug epyaeiwv tng wolferaft yia
v enefepyacia Tepayiwy.

NMAPAAOTEA

AT00UOKeLATE Tov TIapdAANAo avaotoéa Gpélag armo 1o Xaptovt kat eAéy-

€te eQv unapyouv OAa ta aneikovi{opeva efaptripata (Eik. 1).

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Alaotdoel (mdrtog x Babog x 0Poq): [610 x 127 x 242 mm

Méyiotn Siapetpog dpelapiopatoc: |27 mm

Bapoc: 1,9 kg
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XEIPIZMO2

®PEZAPIZMA ME THN KATAKOPY®H ®PEZA (MASTER CUT
2000/2500/2600, KQA. NPOTONTOZ 6900/6902/6918)
TormoBetrote 10 epyaleio Slaywplopol yia katakdpudec dpélec oty MAdka
epyateiou (Ei. 2.2).

EmAé€e éva kataAAnho e€aptnpa dpefag kat TomoBETOTE To otV TIAAKa
epyaheiou (Ei. 2.3).

EuBuypappiote Ty katakopudn ppéla otnv mAaka epyaeiov pie tétolov
TPOTI0, WOTE 1) HPECQ Va KIVETal KEVIPIKG oTnv o Tou e€apthpatog Gppefag
kat ouvappodoyfiote Ty katakopudn eppéda (Eik. 2.4 €wg E. 2.6).
Emhoyn A: S katakopudeg dpéeq Ue emimedn mhaka Baong, pro-
poLV va xpnoiporoinBoly ta UAIKA otepéwong amo to MASTER cut
yia T otabeporoinon tng katakopudne dpefag otnv mAAKa epyarel-
ou (Eik. 2.7, BAére A).

Emhoyn B: Ye katakopudeC dpedes pe YnAn mhdka Baong, ektog
amno ta AKA otepéwang and to MASTER cut, {mopouv va xpnotgo-
o Boly eriong ta mpoadeta uAKa and tn oakovAa TpoohETwy
eCaptuatwy 119906901 yia ) otabepotioinan TG Katakopuhng
dpedac oty mAaka epyaeiou (Eik. 2.8, BAéme B).

310 Master cut 2000 kat ato Master cut 2500, Tortobetriote Ty
TAaka epyaAeiou padi pe tn ouvappoAoynpévn katakopudn dppela
aTovV TIAyko Kat adnote v va aodarioel (kwd. poiovtog 6900,

Eik. 2.9 €wc Eik. 2.10 kat kwd. mpoioviog 6902, Eik. 2.11 kat

Eik. 2.12).

310 Master cut 2600, torobetrote Ty mAdka epyaleiou padi pe
ouvappoAoynpévn katakopudn dpela otov Tayko Kat Pdwate
ooxta (kwd. mpoioviog 6918, Eik. 2.13 kat Ek. 2.14).

OploéveS KaTtakopudEeC GpeleC TIpEMeL va otepewBoly Eexwplotd.
PuBpiote o BaBog kom¢ oty katakopudn dpea. Tnpeite Ta PApata epya-
oiag ou TapatiBeviat otic avtiotoixeg 0dnyieg xpnong (Ek. 2.15).
Tuvappoloyrote Ti¢ 600 Bidec AaPnc pe ta Slaprkn magiadia xakapd otov
napaMnAo avaotoréa dpeag (Eik. 2.16).

06nyAote 1a madpadia padi pe g Bideg Aaprig otiq dlapikelg oTég tou
TIaykou epyaleiwv kat ompwéte Tov mapdAAnAo avactoréa dppeag oto ep-
yaAeio Saxwplopol Tpog v katehBuvon tng dppeag. Pubpiote v emibu-
unth amootaon mpog tn epéda kat oi€te g dvo Bideq Aaprc (Ek. 2.17).
Nbote Ti¢ TeaoeplC Bideg AaPnc Twv dUo avaotoAéwv wbnang. Pubpiote kat
T0U¢ 600 avacToAeig WBnang pe Tétolov TPOTIO, WOTE ) AMOTACN TIPOG T
dpéda va eivat to moAd 3 mm. 2¢i€te kaAd T Pideg Aaprg (Eik. 2.18).
Tuvappoloynote ta 600 eAatnplwtd otnpiyuata kat otabeporoliote a otov
napdAAnAo avactodéa ppéag aokwvrag Aiyn Tiieon oto tepdylo mou Ha
vropaAete og katepyaoia (Ek. 2.19 kat E. 2.20).

Ta eAatnplwtd oTpPiyMaTa XPNOILOTOLO0VTAL Yid TNV KON aoda-
Aéotepn 0dfynon tepayiwv kat eAayiotomololv To Tivayua tou tepayi-
ou.

Yuvbéate 10 oloTnpa arnoppddnang tg okovng atov maparino avaotoAéa
dpeag Kat xpnatuormolfote 1o katd 1o dppelapiopa (Ek. 2.21).

TUVEOTE TOV AKPOBEKTN EVEPYOTOINONG GTOV SIAKOMTN TNE KATAKOPUDNC
pELag Kat GLVHEDTE TO BIG TG GUOKEUAC OTOV SIAKATTIN AodaAEiag.
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®PEZAPIZMA ME THN KATAKOPY®H ®PEZA ( MASTER
CUT 1500, KQA. MPOTONTOZ 6906)

EmiAé€te va katdAAndo e€aptnpa dpedag kat TomoBetrote 10 oty MAdKa
epyateiou (Eik. 3.2).

Adaipéote to kA6l AMev kat avoi€te v mAdka epyaAeiou (Eik. 3.3 €wg
Eik. 3.6).

Exteleite mavia dokipaotikd dppelaplopa. Eav xpeialetay, Ha
TpEMeL va enavapubpioete Tov mapaAnio avaotoréa dppedac.



EvBuypappiote v katakdpudn ¢ppéla atnv TAGKa epyaleiou pe TéTolov
TPOMO, WOTE N GpECa Va KIVETaL KEVIPIKG 0TV 0TI TOU £§0pTAPATOC
dpédag (Eik. 3.7) kat ouvappoAoynote v katakopudn dpéla (E. 3.7 €wg
Eik. 3.10).

Meptotpéte v TAGKa epyaleiov padi pe tn cuvappoAoynuEVN KaTakpu-
on dpea kat adnote v va aopadioet (Ek. 3.11).

TomoBetrote TAAL 10 KAeWdi AMev yia 10 KAeidwpa ¢ TIAAKaG epyaAeiou
(Eik. 3.12).

PuBpiote 10 BaBog komr¢ oty kataképudn Gpéla. Tnpeite ta PAuata epya-
oiag mou mapatiBeviat otiq avriotolyeg odnyieg xpriong (Eik. 3.13).
TuvappoAoyrote Ti¢ d0o Bidec A pe ta Slaunkn magipddia xakapd otov
mapdAAnAo avactodéa ppedag (Eik. 3.14).

0dnynote ta nagpadia padi pe tig Pideg Aapng otiq SlapAKELC OMEC TOU
TIayKou epyaAeiwv kat ompwéte Tov mapaAinAo avaotoAéa dpédag oto ep-
yaAgio daxwplopo Tpog v katebBuvaon e ¢ppedag. Pubpiote v embu-
untA andotaon Tpog tn dpeda kat odi€te g dvo Pideq A (Ei. 3.15).
A0ote Ti¢ téooepl Pideg Aapr¢ twv dUo avaotoréwv wBnong. Pubuiote kat
T0U¢ 600 avaoToA€ic WONONG e TEToloV TPOTIO, WOTE N ATOGTAON TPOC TN
dpéa va gival 1o moAw 3 mm. Zoi€te kaAd ti¢ Pideg AapAg (Ei. 3.16).
Tuvappoloynote ta 0o eAatnplwTd otnplypata kal oTafepoTioloTe 1d aTov
napaMnAo avaotoAéa dpélag aokwviag Alyn mieon oto tepdyto Tou Ba
umofalete oe katepyaoia (E. 3.17 kat Eik. 3.18).

—  Ta ehatnplwtd otnpiypata xpnoionololvial yid TV akoun aoda-
Aéatepn 0drynan Tepayiwy kal EAayIoTOTIOI00V TO Tivaypd Tou Tepayi-
0v.

Tuvbéate 10 00oTNPa anoppdGNOng TG okovng atov TapaiinAo avaotoAéa
dpeag kat xpnotponolrote o kata 1o ppe(apiopa (Eik. 3.19).

TUVBEOTE TOV AKPODEKTN EVEPYOTIOINGNG OTOV SICKOTTIN TG KATAKOPUDNG
Gpedag kat oLVHEDTE T0 BIG TG GUOKEUNG OTOV SIAKOTTN Ao aAEiag.

i

®PEZAPIZMA ME THN KATAKOPY®H ®PEZA (MASTER CUT
2200, KQA. NPOfONTOZ 6907)

TomoBetrote 10 epyaleio dlaywplopol yia katakdpudec Gpéde oty mAdka
epyaheiou (Ei. 4.2).

EmAé€te éva katAnho e€aptnua dpedag kat Tomobetiote 1o oty TAdka
epyaheiou (Ei. 4.3).

EvBuypappiote v katakopudn ¢ppéa otnv TAGKa epyaleiou e TéTolov
TPOMO, WOTE N GpéLa va KIVelTal KEVIPIKA otV oTtr Tou £aptApatoc dpelag
Kat ouvapuo)\oynms v katakopudn dpéda (Eik. 4.4 éwg E. 4.6).

Emdoyn A: 3€ katakOpudeq dpélec e emimedn TAdka Baong, pro-
poUv va ypnotpomoinBoly ta UAIKG oTepéwang aro 1o MASTER cut
yia tn atabeporoinan tne katakopudne dpelag atnv mAAKa epyatei-
ou (Ek. 4.7, BAéme A).

Emdoyn B: Ze katakopudec dpeeq pe YnAi mhdka Baonc, ektog
amo 1a UK otepéwang amd to MASTER cut, gmopolv va xpnoto-
notnBolv emiong ta mpoabeta uAika aro T oakoUAd pooBeTwY
eCaptnuatwv 119906901 yia ) atabeporioinan g katakopudng
dpélag oty mAdka epyaleiou (Ek. 4.8, BAéme B). TomoBetnote v
TAdka epyaAeiou padi pe tn ouvappoAoynpévn Katakopudn dpela
otov Tiéyko Kat Brdworte tn odixta (E. 4.9 kat Eik. 4.10).

Oplop€veG kaTtakopuheC dpedes Tipémet va atepewbolv Eexwplatd.
PuBpiote 10 BABog komr¢ oty katakopudn dpéla. Tnpeite ta PAuata epya-
ofag Tou mapatiBeviat otic avtiotoixeq odnyieg xpriong (Eik. 4.11).
Tuvapporoynote Tig duo Bidec Aapnc pe ta diaprikn maduadia xakapa otov
napdAnAo avaotoAea dpelag (Ei. 4.12).

0dnynote ta magpadia padi pe T Bideg Aapriq otiq dlaprkelg oTtES Tou
Ttdykou epyaleiwv kat ompwTe Tov mapaAinAo avactodéa dpedag oto ep-
yaAeio Slaxwplopol Tpog tnv katebBuvan tng dpeag. Pubpiote v embu-
untr andotaon mpog tn dpéda kat odiSte ¢ dvo Bides Aap (Eik. 4.13).

Exteleite mavia Sokipaotiko ¢ppeapiopa. Eav xpewadetal, Ba
TIpéMel va emavapubpioete tov mapdAAnto avactodéa ¢ppédac.
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Abote Ti¢ Tea0epIC Bidec Aapnc Twv Suo avaotoAéwv wbnang. Pubpiote kat
T0U¢ S0 avaaToAeig WBNang pe Tétolov TPOTIO, WOTE 1) AMOTAON TIPOC TN
dpéda va givat o moAd 3 mm. oi€te kahd ¢ Pide Aapng (Eik. 4.14).
TuvappoAoyrote ta 600 eAaTnPIWTA OTNPiyHaTa Kat 0TaBepOTIOAaTE Ta OTOV
napaMnAo avaotoréa dpefag aokwvtag Aiyn mieon oto Tepdyio Tou Ha
uroBahete ot katepyaoia (Ewk. 4.15 kat Ei. 4.16).

Ta eATNPIWTA OTNPIYMATA XPNOIUOTIOIOHVTAL YId TNV aKOpN aoda-
Aéatepn 0dAynoN Tepayiwy kat eAay1oTomololy 10 Tivaypa ToU Tepayi-
ou.

Tuvbéote 10 ohoTpa artoppddnang g okovng otov TiapdAAno avactoAéa
dpédag kat xpnotpomoliote o katd 1o ¢ppelapiopa (Ei. 4.17).

YUVGEQTE TOV AKPODEKTN EVEPYOTIOINGNC GTOV SIAKOTTN TNG KATAKOPUHNC
HpeCag kat GUVOEDTE TO PIC TN OUOKEVAC aTOV dlakomtn acdaAeiac.

i

2YNTHPHZH KAI KAOAPIZMOZ

KaBapiote tov mapéAAno avactoéa ¢ppelapiopatog pe éva Bpey-
Jévo Tavi.

Mn XpNOIUOTIOLETE KAUOTIKA A/KaL AElavTika KaBaploTika péoa Kat
dlaAlteg.

ExteAeite mavta Gokipaotiko dpelaplopa. Edv peiaetal, Ha
TIpémel va enavapubpioete tov mapaAAnio avaotoréa dpédac.

ANOZYNAPMOAOIHZH KAI AITOPPIYH

Na aroppirtete 1a UAIKG cuokevasiag mavia Katd tpdmo mepIBAAAOVTIKWG
aodal kat akOpa, Kal TNV TEPIMTWOn amoppiPng Tou TPOIoVToC tnpeite
11§ katd Tmoug loxhouaeg SlaTagel; amdppLng.

AIATAZEIZ EITYHZHZ

Ayarmntol xprioTeg OIKIaKWY epyaleiwv, ayopdaate éva mpoidv uPnArg
nolotnTag g wolfcraft 10 omoio Ba oag mpoadépel peydAn euxapiotnon e
11 epyaoieg oto omitl. Ta mpoidvia wolfcraft avtamokpivovtal oTiq LPNAEG
TEXVIKEC TTPOSIAYPADEC KAl TIPIV GTATOLV OTO EUMOPIO, £XOUV TIEPATEL ATTO
EVIATIKEC DAOEIC EEENIENC Kat SOKIMWY. 2T0 0TAGIO TIAPAyWYRC, Ol CUVEXEIS
Aeyyol Kal Taktikég Sokipég Staapariouy Tic uPnAE mpodiaypadéc
TolotnTag. Ot texvoloyikeg e§eAISEL kat ot agloTiioTol éAeyyol ToldtnTag odg
bivouv T alyoupld Ot éxete Kavel Tn owath mtoy ayopdc. MNa to mpoiov
wolfcraft mou TipopnBeutikarte mapéxoupe 10 xpovia eyyinon aro Ty nue-
POpNVia ayopag yia amoKAELOTIKA XPAon aTtd epaoITéXVEC LATTOPEC. H eyy0-
10N KAAUTITEL HOVO TIC (NULEG TIOU TTPOKAAODVTAL OTO QVTIKE{EVO ayopag kal
HOVO aUTEC TIoU 0dpeiovtal ae odaApata UAIKOU Kat kataokeun. H eyyonan
dev kahomre Tig (npiég kat ¢ pBopég mou Ba TipokAnBouv Adyw AavBa-
opévng xpriang 1 avemapkoug ouvtpnong. Emmpoadétwe, n eyyonon dev
KaAOTTeL Tig ouvnBiopieve GBopeg amd tn puatoAoyikr xprion, kabwg kat
eAattwpata kat (nuiEg TiC oTroieg o MeEAATNG yvwpide katd T obvayn tou
oupPoAaiou. Ot aglwoelg eyyunang pmopolv va eyepBolv povo pe v emi-
deién Tou Tpooyiou/tng amédelEng ayopdg. H eyybnon Tou mapexetal and
v wolfcraft dev meplopidel ta vopipa dikatwpatd oag we katavaAwty (e
TEMea amokatdataon, umavaywpnon f peiwon, anolnpiwaon yla dOopéc i
damaveg).

Ot a§lwoeig eyybnong TpEmel va amevbovovial otnv:
wolfcraft GmbH

Wolffstrafe 1

56746 Kempenich

Germany
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GENEL BILGILER
GiRis

/I\ UYARI

Paralel freze stoperi ile birlikte saglanan tiim giivenlik uyarilarini ve
talimatlari okuyun. Giivenlik uyarilarina ve talimatlara uymayi ihmal
etmek elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir yaralanmalara
neden olabilir.

Kullanma kilavuzunu ileride de kullanmak icin giivenli sekilde saklayin.

Bu kullanim kilavuzu, paralel freze stoperinin (bundan sonra "Uriin" olarak
da anilacaktir) 6900, 6902, 6906, 6907 ve 6918 (riin numarall wolfcraft
makine tezgahlarinda kullanimini agiklar. Makine tezgahlar, paralel freze
stoperi ile birlikte sabit frezeleme tezgahi olarak kullanilmaktadir.

Bu kullanma kilavuzundaki resimler, durumu ve prosedirleri daha iyi
anlamaniza yardimc olur. Resimlerdeki gosterimler 6rnek niteligindedir ve
Uriniindzin gercek gériiniminden biraz farkli olabilir.

Giivenlik uyanlarinda sozii gecen "Elektrikli aletler" terimiyle, sebekeye
baglanilarak kullanilan elektrikli aletler (sebeke kablosu ile) kast
edilmektedir.

SIMGELER VE ANLAMLARI

...agirila hayati tehdit edici kisisel yaralanmalarin meydana gelebilecegi
anlamina gelir.

/A\ DIKKAT

DIKKAT

...hafif ila orta derecede kisisel yaralanmalarin meydana gelebilecegi
anlamina gelir.

NOT
NOT

...6nemli bilgileri belirtir (6rn. maddi hasar), ancak tehlikeleri gdstermez.

Bilgi!

Bu sembollin bulundugu notlar iginizi hizli ve giivenli bir sekilde
yapmaniza yardimai olur.

Tehlikeli yer uyarisi

Bu sembol, 6nlenmedigi takdirde yaralanmaya neden olabilecek
genel bir tehlikeyi belirtir.

Kilavuzu dikkate alin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, isletim kilavuzuna uyulmasi
gerektigini belirtir.
Koruyucu gozliik takin!

i
A
o
©

Bu sembolun yer aldigi notlar, géz koruyucusu kullaniimasi
gerektigini belirtir.
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Koruyucu kulaklik kullanin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, koruyucu kulaklik kullaniimasi
gerektigini belirtir.

®

Koruyucu maske takin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, koruyucu maske kullaniimasi
gerektigini belirtir.

Fisi cekin!

Kullaniimadigi zamanlarda cihazin figini cekin.

Frezeleme yoniine dikkat edin!

Sadece ters yonde frezeleme yapin.

GUVENLIK

UST FREZE iCiN GUVENLIK UYARILARI

— Makineye 6zgii giivenlik uyarilarinin yani sira kullanilan st
frezenin ve kullanilan makine tezgahinin giivenlik uyarlarini
mutlaka dikkate alin.

—  Frezeleme sirasinda is parcasinin beklenmedik sekilde ve aniden
kontrolden ¢ikip geri tepmesi ihtimaline her zaman hazirlikli olun.

— Makine tezgahini yuvarlak frezeleme icin kullanmayin!

— 1800 W'tan fazla ve 230 V'tan fazla olan Ust frezeler kullanmayin.

— Beslemenin yalnizca frezenin donis yoniniin tersine gerceklesmesi
gerektigini unutmayin.

— Yalnizca keskin, bakimi yapilmis ve alet ireticisi tarafindan saglanan
bilgilere gore ayarlanmis freze takimlari kullanin.

— Kullanilan cihazlar ve aletler icin, Urlin veya ambalaj zerindeki veya
kullanim kilavuzundaki min./maks. hiz ve donme yon ile ilgili verileri
dikkate alin.

—  Freze takimlarinin, is parcasinin ve is parcasi kilavuzu gorevi géren
diizeneklerin yanlis kullaniminin tehlikeli bir duruma yol acabilecegini
unutmayin.

—  Frezeleme sirasinda ellerinizi freze takimindan uzak tutun.

—  Frezeleme sirasinda paralel freze stoperine ek olarak tezgah baski
pabuclari kullanin.

—  Kontrolstiz devrilmeleri nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeli
durumlari dnlemek icin uzun is parcalarini ¢ikis tarafinda destekleyin.
Destek dengede durmali ve makine tezgah ile ayni yiikseklikte
olmalidir, 6. silindir blogu (Uriin no. 6102300).

— Yalnizca boyutlari ve agirliklan bakimindan bir kisi tarafindan givenle
tutulabilecek ve yonlendirilebilecek is parcalarini isleyin.

— Takima ve is parcasina uygun olarak dogru hizi secin. Net hiz
belirtimlerini st frezenizin kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

— Makine tezgahi ile birlikte saglanan ge¢me halkalari arasindan freze
takiminin boyutuna gére secim yapin. Givenli calisma icin mimkiin
olan en kiclk gecme halkasi kullaniimalidir.

— Paralel freze stoperinin dogru takilmis oldugundan ve tim vidalarin/
tutamak vidalarinin sikildigindan emin olun.

—  Freze saftini isarete kadar sikma pensinin igine itin. Frezenin Ust
frezeye dogru montajina iliskin olarak Ust frezenizin kullanim
kilavuzundaki bilgilere uyun.

— 27 mm'den buyik capli frezeler kullanmayin!

— Uriin izerinde herhangi bir degisiklik veya modifikasyon yapmayin.



AMACA UYGUN KULLANIM
Paralel freze stoperi 6901'i asagidaki uygulamalar icin kullanin:
6900, 6902, 6906, 6907 ve 6918 irlin numarali wolfcraft makine

tezgahlarina sabitlemek icin. Sabit frezeleme tezgahi olarak sadece
bu wolfcraft makine tezgahlan kullaniimalidir.

Koruyucu kapak ile ve toz emme sistemi bagli ve acik iken yapilacak
frezeleme calismalarinda paralel stoper olarak kullanmak icin.
Maksimum 600 mm x 400 mm x 65 mm &lctlerindeki kolay
islenebilir is parcalari icin.

Kullanilan makinelerin diretici talimatlarina ve giivenlik uyarilarinin yani sira
makine tezgahinin giivenlik uyarilarina uyulmalidir.

ONGORULEBILIR HATALI KULLANIM

Amacina uygun kullanim boliminde agiklananlar disindaki bir kullanim,
makul dl¢iide 6ngoriilebilir hatal kullanim olarak kabul edilir; buna 6rnegin
sunlar dahildir:

Yukarida belirtilenler haricindeki makine tezgahlarinda kullanim
Baska elektronik cihazlarla kullanim (ér. acili taslama makinesi,
dalma testeresi, kilic testere olmayan vs.)

Akuld makine kullanimi

Elektronik yeniden baslatma korumali makinelerin kullanimi, bu
baglamda makine reticisinin kullanim kilavuzunu dikkate alin
Uretici, makul dl¢iide 6ngorilebilir hatali kullanim ve kullanma kilavuzuna
uyulmamasindan kaynaklanan maddi hasarlar ve/veya kisisel yaralanmalarla
ilgili hicbir sorumluluk kabul etmez.

URUNE GENEL BAKIS

URUN ACIKLAMASI

Paralel freze stoperi, is parcalarini islemek icin bir Ust freze ile birlikte ve
belirtilen wolfcraft makine tezgahlarinda kullanim icin uygundur.

TESLIMAT KAPSAMI

Paralel freze stoperini kartonundan ¢ikarin ve resimde gdsterilen tiim
parcalarin eksiksiz olarak kutuda olup olmadigini kontrol edin (Sekil 1).

TEKNiK VERILER

Olciiler (genislik x derinlik x yikseklik): 610 x 127 x 242 mm

Maks. freze capr: 27 mm

Adirlik: 1,9 kg
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KULLANIM

UST FREZE iLE FREZELEME (MASTER CUT 2000/2500/2600,
URUN NO. 6900/6902/6918)

Ust freze bosluk destegini makine plakasina yerlestirin (Sekil 2.2).

Uygun bir freze basligi secin ve makine plakasina yerlestirin (Sekil 2.3).
Ust frezeyi makine plakasi tizerinde, freze, freze basligi deliginde ortali
calisacak sekilde hizalayin ve ist frezeyi monte edin (Sekil 2.4 ile

Sekil 2.6arasl).

Opsiyon A: Diz taban plakali Ust frezelerde ist frezeyi makine
plakasina sabitlemek icin MASTER cut'taki sabitleme malzemesi
kullanilabilir (Sekil 2.7, bkz. A).

Opsiyon B: Yiksek taban plakalr ist frezelerde Ust frezeyi makine
plakasina sabitlemek icin MASTER cut'taki sabitleme malzemesine ek
olarak 119906901 aksesuar torbasindaki ek malzeme kullanilabilir
(Sekil 2.8, bkz. B).

Master cut 2000 ve Master cut 2500'de Ust frezenin monte edildigi
makine plakasini tezgaha yerlestirin ve yerine oturtun (Uriin

No. 6900, Sekil 2.9 ile Sekil 2.10 arasi ve Uriin No. 6902, Sekil 2.11
ve Sekil 2.12).

Master cut 2600'da Ust frezenin monte edildigi makine plakasini
tezgaha yerlestirin ve vidalayin (Uriin No. 6918, Sekil 2.13 ve

Sekil 2.14).

Baz Ust frezeleri dzel olarak sabitlemeniz gerekir.

Ust frezenizde kesme derinligini ayarlayin. ilgili kullanim kilavuzundaki
calisma talimatlarini izleyin (Sekil 2.15).

ki tutamak vidasini uzun somunlarla gevsek bir sekilde paralel freze
stoperine monte edin (Sekil 2.16).

Somunlar tutamak vidalarla birlikte makine tezgahinin boyuna deliklerine
yerlestirin ve bogluk destedi icin paralel freze stoperini freze yoniinde itin.
Frezeye olan mesafeyi istedidiniz gibi ayarlayin ve iki tutamak vidasini sikin
(Sekil 2.17).

ki kaydirmali stoperin dért tutamak vidasini sokin. iki kaydirmali stoper,
frezeye olan mesafe her birinde maksimum 3 mm olacak sekilde ayarlayin.
Tutamak vidalarini sikin (Sekil 2.18).

Her iki yay tutucuyu monte edin ve islenecek is parcasina hafif baski
uyqulayarak paralel freze stoperine sabitleyin (Sekil 2.19 ve Sekil 2.20).
Yay tutucular, daha gtivenli is parcasi yonlendirmesi icin kullanilir ve
is parcasinin geri tepmesini en aza indirir.

Toz emme sistemini paralel freze stoperine baglayin ve frezeleme sirasinda
kullanin (Sekil 2.21).

Ust frezenin anahtarina agma klemensini sokun ve emniyet anahtari ile
cihaz baglantisini birlestirin.

i

Her zaman deneme amacli frezeleme bir gerceklestirin.
Gerektiginde paralel freze stoperini yeniden ayarlamaniz gerekir.



UST FREZE ILE FREZELEME ( MASTER CUT 1500, URUN NO.
6906)
Uygun bir freze basligr secin ve makine plakasina yerlestirin (Sekil 3.2).
Alyan anahtarini gikarin ve makine plakasini acin (Sekil 3.3 ile Sekil 3.6
arasl).
Ust frezeyi makine plakas! iizerinde, freze, freze baghgi deliginde ortali
calisacak sekilde hizalayin (Sekil 3.7) ve iist frezeyi monte edin (Sekil 3.7 ile
Sekil 3.10arasi).
Ust frezenin monte edildigi makine plakasini dondiriin ve yerine oturtun
(Sekil 3.11).
Makine plakasini kilitlemek icin alyan anahtar tekrar takin (Sekil 3.12).
Ust frezenizde kesme derinligini ayarlaymn. ilgili kullanim kilavuzundaki
calisma talimatlanini izleyin (Sekil 3.13).
ki tutamak vidasini uzun somunlarla gevsek bir sekilde paralel freze
stoperine monte edin (Sekil 3.14).
Somunlari tutamak vidalarla birlikte makine tezgahinin boyuna deliklerine
yerlestirin ve bosluk destegi icin paralel freze stoperini freze yoniinde itin.
Frezeye olan mesafeyi istediginiz gibi ayarlayin ve iki tutamak vidasini sikin
(Sekil 3.15).
iki kaydirmali stoperin dort tutamak vidasini sgkiin. iki kaydirmali stoperi,
frezeye olan mesafe her birinde maksimum 3 mm olacak sekilde ayarlayin.
Tutamak vidalarini sikin (Sekil 3.16).
Her iki yay tutucuyu monte edin ve islenecek is parcasina hafif baski
uygulayarak paralel freze stoperine sabitleyin (Sekil 3.17 ve Sekil 3.18).

— Yay tutucular, daha guvenli is parcasi yonlendirmesi icin kullanilir ve

is parcasinin geri tepmesini en aza indirir.

Toz emme sistemini paralel freze stoperine baglayin ve frezeleme sirasinda
kullanin (Sekil 3.19).
Ust frezenin anahtarina acma klemensini sokun ve emniyet anahtari ile
cihaz baglantisini birlestirin.

i

UST FREZE ILE FREZELEME (MASTER CUT 2200, URUN NO.
6907)

Ust freze bosluk destedini makine plakasina yerlestirin (Sekil 4.2).

Uygun bir freze basligi secin ve makine plakasina yerlestirin (Sekil 4.3).
Ust frezeyi makine plakas! iizerinde, freze, freze bashgi deliginde ortali
calisacak sekilde hizalayin ve Ust frezeyi monte edin (Sekil 4.4 ile

Sekil 4.6aras).

Opsiyon A: Dz taban plakali Ust frezelerde (st frezeyi makine
plakasina sabitlemek icin MASTER cut'taki sabitleme malzemesi
kullanilabilir (Sekil 4.7, bkz. A).

Opsiyon B: Yiksek taban plakali ist frezelerde Ust frezeyi makine
plakasina sabitlemek icin MASTER cut'taki sabitleme malzemesine ek
olarak 119906901 aksesuar torbasindaki ek malzeme kullanilabilir
(Sekil 4.8, bkz. B). Ust frezenin monte edildigi makine plakasini
tezgaha yerlestirin ve vidalarini sikin (Sekil 4.9 ve Sekil 4.10).

Bazi list frezeleri 6zl olarak sabitlemeniz gerekir.

Ust frezenizde kesme derinligini ayarlaym. ilgili kullanim kilavuzundaki
calisma talimatlarini izleyin (Sekil 4.11).

ki tutamak vidasini uzun somunlarla gevsek bir sekilde paralel freze
stoperine monte edin (Sekil 4.12).

Somunlari tutamak vidalarla birlikte makine tezgahinin boyuna deliklerine
yerlestirin ve bosluk destedi icin paralel freze stoperini freze yoniinde itin.
Frezeye olan mesafeyi istediginiz gibi ayarlayin ve iki tutamak vidasini sikin
(Sekil 4.13).

ki kaydirmali stoperin dért tutamak vidasini sgkan. iki kaydirmali stoperi,
frezeye olan mesafe her birinde maksimum 3 mm olacak sekilde ayarlayin.
Tutamak vidalarini sikin (Sekil 4.14).

Her zaman deneme amacli frezeleme bir gerceklestirin.
Gerektiginde paralel freze stoperini yeniden ayarlamaniz gerekir.
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Her iki yay tutucuyu monte edin ve islenecek is parcasina hafif baski
uyqulayarak paralel freze stoperine sabitleyin (Sekil 4.15 ve Sekil 4.16).
Yay tutucular, daha gtivenli is parcasi yonlendirmesi icin kullanilir ve
is parcasinin geri tepmesini en aza indirir.

Toz emme sistemini paralel freze stoperine baglayin ve frezeleme sirasinda
kullanin (Sekil 4.17).

Ust frezenin anahtarina agma klemensini sokun ve emniyet anahtari ile
cihaz baglantisini birlestirin.

i

BAKIM VE TEMIZLiK

Paralel freze stoperini nemli bir bezle temizleyin.
Keskin ve/veya asindirici temizlik maddeleri veya ¢oziiciler
kullanmayin.

Her zaman deneme amacli frezeleme bir gerceklestirin.
Gerektiginde paralel freze stoperini yeniden ayarlamaniz gerekir.

SOKME VE IMHA ETME

Ambalaj malzemelerini daima cevreye zarar vermeyecek sekilde imha edin
ve ayrica Urlinii imha ederken gecerli yerel imha yonetmeliklerine uyun.

GARANTI DUZENLEMELERI

Sevgili ev ustalari, zanaatkarlik isleri yaparken cok egleneceginiz yiiksek
kaliteli bir wolfcraft Griind satin aldiniz. wolfcraft Griinleri yiksek teknik
standarttadir ve siz satin almadan once yogun AR-GE ve test asamalarindan
gecmistir. Seri retim sirasinda yapilan sirekli kontroller ve diizenli testler
yuksek kalite standardi saglar. Mitkemmel teknik gelismeler ve giivenilir
kalite kontrolleri sayesinde, dogru Griini satin aldiginizdan emin
olabilirsiniz. Satin almis oldugunuz wolfcraft Giriind icin, sadece "Kendin
Yap" amaciyla kullaniimasi durumunda satin alma tarihinden itibaren 10 yil
garanti vermekteyiz. Sadece satin alinan Grlindeki hasarlar ile malzeme ve
Grretim hatalarindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina girer. Yanlis
kullanim veya bakim hatalarindan kaynaklanan kusur ve hasarlar garanti
kapsaminda degildir. Ek olarak, normal kullanimdan dogan aginma ve
zararlar ile misteriye sozlesme ile bildirilen kusur ve hasarlar garanti
kapsamina dahil degildir. Garanti talepleri yalnizca fatura veya fis sunulmas
halinde gecerli olur. wolfcraft tarafindan saglanan garanti, tiiketici olarak
yasal haklarinizi (sonradan telafi, iade veya indirim, hasar veya kullanim
tazminati) kisitlamaz.

Garanti haklar icin suraya basvurulmalidir:
wolfcraft GmbH

Wolffstrafe 1

56746 Kempenich

Germany
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OBECNE INFORMACE
uvop

/\ VAROVANI

Pfectéte si veskeré bezpecnostni pokyny a pfedpisy dodavané
spolecné s podélnou frézovaci zarazkou. Nedodrzovani
bezpe¢nostnich pokynti a piedpisti miize vést k trazu elektrickym
proudem, pozaru nebo k vaznym zranénim.

Névod k obsluze bezpecné uschovejte pro budouci potfebu.

Tento navod k pouZiti popisuje podélnou frézovaci zarazku (dale také
,wyrobek”) pro pouZivani na strojovych stolech wolfcraft ¢. zbozi 6900,
6902, 6906, 6907 a 6918. Strojové stoly se ve spojeni s podélnou frézovaci
zarazkou pouZivaji jako stacionarni frézovaci stoly.

Obrézky v tomto ndvodu slouzi k lepSimu porozuméni skute¢nosti a
pracovnich postupl. Situace znazornéné na obrazcich jsou piiklady a
mohou se mirmné lisit od skutecného vzhledu Vaseho vyrobku.

Vyraz ,elektrické nafadi” pouzivany v bezpecnostnich pokynech se tyka
elektrického nafadi napajeného ze sité (se sitovym kabelem).

SYMBOLY A JEJICH VYZNAM

/\ VAROVANI

VAROVANI

...znamena, Ze miZe dojit k vaznym aZ Zivotu nebezpecnym poranénim
0sob.

/\\ POZOR

POZOR

...znamend, Ze miize dojit k lehkym az stfedné tézkym poranénim osob.

UPOZORNEN(

UPOZORNEN

...upozorfiuje na dulezité informace (napf. na vécné Skody), avsak ne na
nebezpedi.

Informace!

Upozornéni oznacena timto symbolem Vam pomohou s rychlym
a bezpecnym provadénim pozadovanych cinnosti.

nebude zabranéno, by mohlo mit za nasledek poranéni.
Dodrzujte navod!

Upozornéni oznacena timto symbolem upozorfiuji na nutnost
fidit se pokyny v navodu k poufZiti.

Noste ochranné bryle!

Varovani pred nebezpecnym mistem
Tento symbol oznacuje obecné nebezpedi, které, pokud mu
. Upozornéni oznacena timto symbolem upozorfuji na nutnost

pouzivani ochrany zraku.
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®

Vytahnéte zastrcku!
Pokud zafizeni nepouZivate, vytahnéte jeho zdstrcku ze sité.

Pouzivejte chranice sluchu!

Upozornéni oznacena timto symbolem upozorfiuji na nutnost
pouzivani chranict sluchu.

Noste ochrannou masku!

Upozornéni oznacena timto symbolem upozorfiuji na nutnost
pouZzivani ochranné masky.

Dbejte na smér frézovani!

Frézujte pouze v protisméru.

BEZPECNOST
BEZPECNOSTNI POKYNY K POUZiVANi HORNiCH FREZEK

Kromé téchto bezpecnostnich pokyni tykajicich se specifického
zafizeni dodrZujte bezpodminecné i bezpecnostni pokyny k
pouzivani dané horni frézky a pouZitého strojového stolu.

Vzdy budte pfipraveni na to, Ze pfi frézovani se miZe obrobek
necekané a nahle dostat mimo kontrolu a odrazit se nazpatek.
NepouZivejte strojovy stiil k frézovani oblouk!

NepouZivejte horni frézky s pfikonem vy33im nez 1800 W a napétim
vy33im nez 230 V.

Méjte na paméti, Ze posuv smf probihat pouze proti sméru otaceni
frézy.

Pouzivejte pouze ostré, dobfe udrzované frézovaci nastroje,
nastavené podle Udajti jejich vyrobce.

U pouzivanych pfistrojd a nastrojd respektujte Udaje tykajici se min./
max. otacek a sméru otaceni, uvedené na vyrobku, jeho obalu nebo
v navodu k obsluze.

Pamatujte, Ze nespravné pouziti frézovacich nastrojd, obrobku a
pripravki pro vedeni obrobku miize mit za nasledek vznik
nebezpecné situace.

Béhem frézovani méjte ruce v dostatecné vzdalenosti od frézovaciho
nastroje.

Pfi frézovani pouZivejte dodatecné k podéiné frézovaci zarazce i
stolni pfitlacné patky.

Dlouhé obrobky na strané odebirani podeprete, abyste se vyhnuli
nebezpecnym situacim v dlisledku nekontrolovaného preklopeni.
Podpéra musi byt stabilni a musi mit stejnou vysku jako strojni stdl,
napf. podvalek (€. zbozi 6102300).

Obrabéjte pouze obrobky, které mohou byt vzhledem ke své velikosti
a hmotnosti bezpecné drZeny a vedeny jednou osobou.

Zvolte spravné otacky odpovidajici danému nastroji a obrobku. V
navodu k obsluze vasi horni frézky najdete pfesné hodnoty otacek.
Vlymezovaci krouzky dodané se strojovym stolem vybirejte v poméru k
velikosti frézovaciho nastroje. Pro zaruceni bezpecnosti prace se musf
pouZit nejmensi moZny vymezovaci krouzek.

Ujistéte se, Ze podélna frézovaci zarazka je fadné namontovana a Ze
vsechny Srouby a rukojetové Srouby jsou pevné utazené.

Zatlacte stopku frézy aZ po znacku do klestiny. Spravnou montdz
frézy do horni frézky provedte podle pokynli v ndvodu k pouZiti vasi
frézky.

Nepouzivejte frézy o priméru vétsim nez 27 mm!

Na tomto vyrobku neprovadéjte Zadné konstrukéni zmény ani Gpravy.



POUZITi KE STANOVENEMU UCELU

Podélnou frézovaci zarazku 6901 pouZivejte v nasledujicich pfipadech:

k upevnéni na strojové stoly wolfcraft, ¢. zboZi 6900, 6902, 6906,
6907 a 6918. Jako stacionarni frézovaci stoly Ize pouzit pouze tyto
strojové stoly wolfcraft.

pro pouZiti jako paralelni doraz pro frézovaci prace s ochrannym
krytem a pfipojenym a zapnutym odsavanim prachu.

pro snadno obrobitelné obrobky s maximalnimi rozméry 600 mm x
400 mm x 65 mm.

Je nutné dodrZovat (daje vyrobcii a bezpecnostni pokyny k pouzivanému
naradi, stejné jako bezpecnostni pokyny k pouZivani strojového stolu.

PREDVIDATELNE NESPRAVNE POUZIT
Jakékoli jiné pouziti, nez jaké je popsano v kapitole Stanoveny tcel pouziti,

je povaZovano za racionalné predvidatelné chybné pouziti, kam se fadi
napr.:

pouziti na jinych strojovych stolech, nez je uvedeno vyse

pouZiti s jinym elektrickym naradim (napf. thlové brusky, ponorné
pily, pily ocasky atd.)

pouZiti s akumuldtorovym nafadim

pouZiti elektrického nafadi s elektronickou ochranou proti
opétovnému rozbéhu; k tomu dbejte pokyni v ndvodu k obsluze od
vyrobce stroje

Vyrobce odmita odpovédnost za $kody na majetku a/nebo zranéni osob v
disledku raciondné predvidatelného chybného pouziti a nerespektovant
navodu k pouZiti.

PREHLED VLASTNOSTi VYROBKU

POPIS VYROBKU
PodéIna frézovaci zarazka je vhodna pro pouZiti s vrchni frézkou a

uvedenymi strojovymi stoly od spolecnosti wolfcraft pro zpracovani obrobkd.

ROZSAH DODAVKY

Vybalte podélnou frézovaci zarazku z kartonu a prekontrolujte, zda baleni
obsahuje vsechny vyobrazené dily (Obr. 1).

TECHNICKE UDAJE

Rozméry (Sitka x hloubka x vy3ka): 610 x 127 x 242 mm

Max. pramér frézy: 27 mm

Hmotnost: 1,9 kg
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OBSLUHA

FREZOVANI POMOCI VRCHNi FREZKY (MASTER CUT
2000/2500/2600, €. ZBOZi 6900/6902/6918)

VloZte do strojni desky drazkovou vloZku pro vrchni frézky (Obr. 2.2).
Vlyberte vhodnou frézovaci vlozku a vloZte ji do desky stroje (Obr. 2.3).
Vyrovnejte homni frézku na strojni desce tak, aby fréza prochézela stredem
otvoru ve frézovaci viozce a frézku namontujte (Obr. 2.4 az Obr. 2.6).
Moznost A: V piipadé hornich frézek s nizkou zakladni deskou Ize
pouZit upeviovaci material z MASTER cut k upevnéni horni frézky k
desce stroje (Obr. 2.7, viz A).

Moznost B: U hornich frézek s vysokou zakladni deskou Ize k
upevnéni frézky na desku stroje dodatecné vedle upeviovaciho
materialu z MASTER cut pouzit dopliikovy material ze sacku s
prislusenstvim 119906901 (Obr. 2.8, viz B).

V pfipadé Master cut 2000 a Master cut 2500 nasadte desku stroje s
namontovanou horni frézkou do stolu a nechte ji zaskocit (¢. zbozi
6900, Obr. 2.9 az Obr. 2.10 a ¢. zbozi 6902 Obr. 2.11 a Obr. 2.12).
V pfipadé Master cut 2600 vloZte desku stroje s namontovanou
frézkou do stolu a pfisroubuite ji (¢. zbozi 6918, Obr. 2.13 a

Obr. 2.14).

Nékteré vrchni frézky musite upevnit jednotlivé.

Nastavte na své vrchni frézce hloubku fezu. Postupujte podle pracovnich
pokyni v pfislusném navodu k obsluze (Obr. 2.15).

Namontujte oba rukojetové Srouby s podlouhlymi maticemi volné na
podélnou frézovaci zardzku (Obr. 2.16).

Zasufite matice s rukojefovymi Srouby do podélnych otvordi strojového stolu
a nasufite podélnou frézovaci zarazku k drazkové vioZce ve sméru frézy.
Nastavte poZadovanou vzdalenost od frézy a oba rukojetové Srouby
utdhnéte (Obr. 2.17).

Povolte Ctyfi rukojetové Srouby obou posuvnych zaréZek. Nastavte oba
posuvné dorazy tak, aby vzdalenost od frézy byla maximainé 3 mm.
Utdhnéte rukojetové Srouby (Obr. 2.18).

Namontujte oba pruZinové drZzaky a pfipevnéte je k podéIné frézovaci
zardzce s mimym pfitlakem na obrobek (Obr. 2.19 a Obr. 2.20).

Pruzinové drzaky se pouzivaji pro bezpecnéjsi vedeni obrobku a
minimalizuji jeho zpétny raz.

Pripojte odsavani prachu k podéiné frézovaci zardzce a poufZijte ji pfi
frézovani (Obr. 2.21).

Nasurite spinaci svorku na vypinac vrchni frézky a spojte pfistrojovou vidlici
s bezpecnostnim spinacem.

i

VZzdy provedte nejprve zkusebni frézovani. Mozna budete muset
nastaveni podélné frézovaci zarazky upravit.



FREZOVAN{ POMOCI VRCHNI FREZKY (MASTER CUT 1500,
€. ZBOZi 6906)
Vyberte vhodnou frézovaci viozku a vloZte ji do desky stroje (Obr. 3.2).
Vyjméte imbusovy Kli¢ a otevfete desku stroje (Obr. 3.3 aZ Obr. 3.6).
Vyrovnejte horni frézku na strojni desce tak, aby fréza prochazela stfedem
otvoru ve frézovaci vloZce (Obr. 3.10) a frézku namontujte (Obr. 3.7 az
Obr. 3.7).
Otocte desku stroje s namontovanou horni frézkou a nechte ji zaskocit
(Obr. 3.11).
Desku stroje opét zajistéte zasunutim imbusového klice (Obr. 3.12).
Nastavte na své vrchni frézce hloubku fezu. Postupujte podle pracovnich
pokynti v pfislusném navodu k obsluze (Obr. 3.13).
Namontujte oba rukojetové Srouby s podlouhlymi maticemi volné na
podélnou frézovaci zarazku (Obr. 3.14).
Zasufite matice s rukojetovymi Srouby do podélnych otvord strojového stolu
a nasurite podélnou frézovaci zarazku k drazkové vlozce ve sméru frézy.
Nastavte pozadovanou vzdalenost od frézy a oba rukojetové Srouby
utdhnéte (Obr. 3.15).
Povolte Ctyfi rukojetové Srouby obou posuvnych zarazek. Nastavte oba
posuvné dorazy tak, aby vzdalenost od frézy byla maximalné 3 mm.
Utahnéte rukojetové Srouby (Obr. 3.16).
Namontujte oba pruzinové drzaky a pfipevnéte je k podélné frézovaci
zarazce s mimym pritlakem na obrobek (Obr. 3.17 a Obr. 3.18).

—  Pruzinové drzaky se pouZivaji pro bezpecnéjsi vedeni obrobku a

minimalizuji jeho zpétny raz.

Pripojte odsavani prachu k podéiné frézovaci zarazce a pouzijte ji pfi
frézovani (Obr. 3.19).
Nasurite spinaci svorku na vypinac vrchni frézky a spojte pfistrojovou vidlici
s bezpe¢nostnim spinacem.

i

FREZOVANI POMOCI VRCHNI FREZKY (MASTER CUT 2200,
€. ZBOZi 6907)

Vlozte do strojni desky drazkovou vlozku pro vrchni frézky (Obr. 4.2).
Vyberte vhodnou frézovaci vlozku a vlozte ji do desky stroje (Obr. 4.3).
Vyrovnejte horni frézku na strojni desce tak, aby fréza prochazela stfedem
otvoru ve frézovaci vlozce a frézku namontujte (Obr. 4.4 az Obr. 4.6).

— Moznost A: V pipadé hornich frézek s nizkou zakladni deskou Ize
pouzit upeviiovaci material z MASTER cut k upevnéni horni frézky k
desce stroje (Obr. 4.7, viz A).

— Moznost B: V pfipadé hornich frézek s vysokou zakladni deskou Ize
dodate¢né vedle upeviiovaciho materidlu z MASTER cut k upevnéni
horni frézky k desce stroje (Obr. 4.8, viz B) pouZit i dodatecny
material ze sacku s pfislusenstvim 119906901. Vlozte desku stroje s
namontovanou vrchni frézkou do stolu a pfiSroubujte ji (Obr. 4.9 a
Obr. 4.10).

—  Nékteré vrchni frézky musfte upevnit jednotlivé.

Nastavte na své vrchni frézce hloubku fezu. Postupuijte podle pracovnich
pokynti v pfislusném navodu k obsluze (Obr. 4.11).

Namontujte oba rukojetové Srouby s podlouhlymi maticemi volné na
podélnou frézovaci zarazku (Obr. 4.12).

Zasufite matice s rukojetovymi Srouby do podélnych otvord strojového stolu
a nasufite podélnou frézovaci zarazku k drazkové vlozce ve sméru frézy.
Nastavte pozadovanou vzdalenost od frézy a oba rukojetové Srouby
utdhnéte (Obr. 4.13).

Povolte ¢tyfi rukojetové Srouby obou posuvnych zarazek. Nastavte oba
posuvné dorazy tak, aby vzdalenost od frézy byla maximalné 3 mm.
Utahnéte rukojetové Srouby (Obr. 4.14).

Vzdy provedte nejprve zkusebni frézovani. MoZna budete muset
nastaveni podélné frézovaci zarazky upravit.
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Namontujte oba pruzinové drzaky a pfipevnéte je k podélné frézovaci
zardzce s mimym pfitlakem na obrobek (Obr. 4.15 a Obr. 4.16).

—  Pruzinové drzaky se pouzivaji pro bezpecnéjsi vedeni obrobku a

minimalizuji jeho zpétny raz.

Pripojte odsavani prachu k podéiné frézovaci zardZce a poufZijte ji pfi
frézovani (Obr. 4.17).
Nasurite spinaci svorku na vypinac vrchni frézky a spojte pristrojovou vidlici
s bezpecnostnim spinacem.

i

UDRZBA A CISTENI
— Podélnou frézovaci zardzku Cistéte vihkou utérkou.
—  NepouZivejte ostré nebo abrazivni Cistici prostfedky ani rozpoustédla.

VZdy provedte nejprve zkuebni frézovani. MoZna budete muset
nastaveni podélné frézovaci zarazky upravit.

DEMONTAZ A LIKVIDACE
Obalové materialy likvidujte vzdy ekologicky a i v pfipadé likvidace produktu
se fidte platnymi mistnimi pedpisy pro likvidaci odpada.

ZARUCNI PODMINKY

Mili doméci kutilové, ziskali jste kvalitni vyrobek od firmy wolfcraft, ktery
Vam bude pfi domacim kutilstvi pfinaset mnoho radosti. Vyrobky firmy
wolfcraft splfiuji narocné technické normy, a nez se dostanou do prodejni
sité, prochazeji intenzivnim vyvojem a testovanim. V pribéhu sériové vyroby
zajistuji vysokou Uroven kvality neustalé kontroly a pravidelné testy. Stabilni
technicky vyvoj a spolehlivé kontroly kvality Vam davajf jistotu, Ze jste se pfi
nakupu rozhodli spravné. Na zakoupeny vyrobek wolfcraft Vam pfi jeho
vyhradnim pouzivani k hobby UcelGm poskytujeme zaruku po dobu 10 let od
data zakoupeni. Zaruka se vztahuje pouze na skody na samotném
zakoupeném predmétu, a to pouze takové, které vznikly v ddsledku vady
materialu nebo vyrobni vady. Zaruka se nevztahuje na zavady a Skody
zplisobené nespravnou obsluhou nebo zanedbanim Gdrzby. Stejné tak se
zaruka nevztahuje na obvyklé zndmky opotiebeni v disledku bézného
pouZivani ani na vady a Skody, které byly zakaznikovi zndmy pfi uzavfeni
kupni smlouvy. Naroky vyplyvajici ze zaruky Ize uplatnit jen pfi predlozeni
Uctenky, resp. dokladu o koupi. Zaruka poskytovana firmou wolfcraft
neomezuje Vase zakonem stanovend prava spotfebitele (dodatecné pinéni,
odstoupeni od smlouvy nebo jeji omezeni, ndhrada skody nebo
vynaloZenych nakladd).

Naroky vyplyvajici ze zaruky adresujte na:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Némecko
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ALTALANOS TUDNIVALOK
BEVEZETES

/\ FIGYELMEZTETES

Olvasson el minden, a parhuzamos maréiitkdz6hdz mellékelt bizton-

sagi tudnivalot és utasitast. A biztonsagi tudnivalok és utasitasok be-
tartasanak elmulasztasa aramiitéshez, tlizhoz ésivagy komoly sériilé-
sekhez vezethet.

Gondosan 6rizze meg a hasznalati Gtmutatot.

Ez a haszndlati Gtmutaté a parhuzamos mardiitkzének (a tovabbiakban a
,termék” megnevezés is hasznalatos) a 6900, 6902, 6906, 6907 és 6918
cikkszamu wolfcraft gépasztalokon torténé alkalmazasat ismerteti. A gép-
asztalok a parhuzamos mardutkozékkel helyhez kotstt maréasztalként hasz-
nalhatok.

A haszndlati Utmutatoban szerepld dbrak az dsszefiggések és a sziikséges
tennivalok knnyebb megértését szolgaljak. Az abrazolasok példa jellegiek,
és kismértékben eltérhetnek az On termékének tényleges kinézetétdl.

A biztonsagi tudnivalékban hasznalt , elektromos szerszam” kifejezés az
elektromos halozatrol (izemeltetett (haldzati vezetékkel rendelkezd) elektro-
mos szerszamokra vonatkozik.

SZIMBOLUMOK ES MAGYARAZATAIK

A FIGYELMEZTETES
FIGYELMEZTETES!

...azt jelzi, hogy stlyos vagy életveszélyes személyi karok keletkezhetnek.

/\ VIGYAZAT

VIGYAZAT!

...azt jelzi, hogy enyhe vagy kdzepes személyi karok keletkezhetnek.
ERTESITES
ERTESITES

...nem veszélyekre, hanem fontos tudnivalékra (pl. anyagi karokra) utal.

Info!

Az ilyen szimbolummal jeldlt értesitések segitenek Onnek a
munkat gyorsan és biztonsagosan végrehajtani.

Figyelmeztetés veszélyes helyre

Ez a szimbdlum &ltaldnos veszélyre figyelmeztet, amelynek fi-
gyelmen kivil hagyasa sériiléshez vezethet.

Vegye figyelembe az utmutatot!

Az ilyen szimbolummal jel6lt értesitések arra figyelmeztetik,
hogy feltétlentl vegye figyelembe a hasznalati Gtmutatét.
Viseljen véddszemiiveget!

Az ilyen szimbélummal jeldlt értesitések arra figyelmeztetik,
hogy viseljen véddszemiiveget.
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Viseljen hallasvédo eszkozt!

Az ilyen szimblummal jel6lt értesitések arra figyelmeztetik,
hogy viseljen hallasvédét.

®
e

=

Viseljen védémaszkot!

Az ilyen szimbélummal jelolt értesitések arra figyelmeztetik,
hogy viseljen védémaszkot.

Huzza ki a csatlakozédugot!

Huzza ki a csatlakozddugot, ha nem hasznalja a késziiléket.

Vegye figyelembe a marasiranyt!

Csak a marasirannyal ellentétes irdny( el6tolassal dolgozzon.

BIZTONSAG

BIZTONSAGI TUDNIVALOK FELSOMAROKHOZ

Ezeken a gépspecifikus biztonsagi tudnivalokon kiviil feltétlendl
tartsa be a hasznalandé felsémardra és a gépasztalra vonatkozo
biztonsagi tudnivalokat.

Mindig legyen felkésziilve arra, hogy a munkadarab varatlanul ellen-
Grizhetetlenné valik, és visszarlghat maras kozben.

Ne hasznalja a gépasztalt ivmarasral

Ne hasznaljon olyan felsémarct, amely 1800 W-nal nagyobb teljesit-
ménnyel és 230 V-ndl nagyobb fesziiltséggel miikadik.

Vegye figyelembe, hogy az elétoldsnak a mard forgasiranyaval ellen-
tétesnek kell lennie.

Csak éles, karbantartott és a szerszamgyarté adatainak megfeleléen
bedllitott maroszerszamokat hasznaljon.

A hasznalandd készilékeknél és szerszamoknal vegye figyelembe a
terméken, a csomagolason vagy a hasznalati Gtmutatéban feltinte-
tett min./max. fordulatszam- és forgasiranyadatokat.

Vegye figyelembe, hogy a mardszerszamok, a munkaanyag vagy a
munkadarab-vezetd berendezések nem megfeleld alkalmazésa veszé-
lyes helyzethez vezethet.

Mards kozben tartsa tavol a kezét a mardszerszamtol.

Maras kozben a parhuzamos maréitkozé mellett az asztali nyomésa-
rukat is hasznalja.

A hosszi munkadarabokat a leszedési oldalon tamassza ala, hogy a
munkadarab véletlen lebillenésébdl ne adddhassanak veszélyes hely-
zetek. Az aldtdmasztasnak legyen stabil és ugyanolyan magas, mint a
gépasztal, ez lehet pl. gorgds bak (cikksz. 6102300).

Csak olyan munkadarabot munkaljon meg, amelyet méreténél, ill. t6-
megénél fogva egy személy is biztonsagosan tud tartani és vezetni.

A szerszamnak és a munkadarabnak megfelel6en valassza ki a helyes
fordulatszamot. A felsémaré hasznalati Gtmutatojaban a fordulatsza-
mokkal kapcsolatban pontos adatokat talal.

A gépasztal szdllitasi terjedelmében taldlhatd betétgy(ir(iket a maré-
szerszam méretével ardnyosan valassza ki. A biztonsagos munkavég-
és érdekében a lehetd legkisebb betétgydr(it alkalmazza.
Gondoskodjon arrél, hogy a parhuzamos maréiitkdzé szabalyosan le-
gyen felszerelve és az Gsszes csavar/fogantyUs csavar meg legyen
hizva.

Tolja be a mar6szarat a jel6lésig a befogopatronba. A marészerszam
felsémardba vald szabalyos beszereléséhez kovesse a felsémaré hasz-
ndlati Utmutatéjaban olvashaté utasitasokat.

Ne hasznaljon 27 mm-nél nagyobb atmérdjd marot!

Ezen a terméken tilos barmilyen valtoztatdst vagy modositast végre-
hajtani.



RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A 6901 cikkszamU parhuzamos maroiitkozot a kovetkezd esetekben alkal-
mazza:
— 16gzités a 6900, 6902, 6906, 6907 és 6918 cikkszamu wolfcraft
gépasztalokon. Csak ezek a gépasztalok hasznalhatok helyhez kotott

marbasztalként.

parhuzamiitkdzéként torténd alkalmazas védéburkolattal és csatla-
koztatott, bekapcsolt porelszivéval.

kénnyen forgdcsolhatd, max. 600 mm x 400 mm x 65 mm méret(
munkadarabok.

Vegye figyelembe be a gyartd ltal kozolt adatokat, és tartsa be a hasznd-
landé gépekre, valamint a gépasztalra vonatkoz6 biztonsagi tudnivalokat.

ELORELATHATO RENDELLENES HASZNALAT

A Rendeltetésszer(i hasznalat cim(i fejezetben leirtaktol eltérd felhasznalas
észszer(ien elérelathatd nem rendeltetésszer( hasznalatnak mindsiil, ide tar-
tozik példaul:
—  afentiekben megnevezettektdl eltérg gépasztalokon torténd alkalma-
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alkalmazas mas elektromos késziilékekkel (pl. sarokcsiszoldk, merilé-
flrészek, kardfdrészek stb.)

akkumultorral izemel6 gépek alkalmazdsa

elektronikus Ujraindulas elleni védelemmel rendelkezd gépek alkal-
mazasa; ezzel kapcsolatban vegye figyelembe a gépgyarté hasznalati
(tmutatojat

A gyartd nem vallal felel6sséget olyan anyagi karokért és/vagy személyi sé-
riilésekért, amelyek az észszer(ien eldrelathaté nem rendeltetésszer(i hasz-
nalatbol vagy a haszndlati Gtmutaté figyelmen kivil hagyasabél erednek.

TERMEKATTEKINTES

TERMEKLEIRAS

A parhuzamos maréiitkéz6 felsémardval és a fentebb megadott wolfcraft
gépasztalokkal munkadarabok megmunkalasara hasznalhato.

SZALLITASI TERJEDELEM

Csomagolja ki a parhuzamos mardiitkozét a kartondobozbdl, és ellendrizze,
hogy hidnytalanul tartalmaz-e minden, az 4bran lathat¢ alkatrészt (dbra 1).

MUSZAKI ADATOK

Méretek (szélesség x mélység x magassag): 610 x 127 x 242 mm

Max. mardatmérg: 27 mm

Tomeg: 1,9 kg
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KEZELES

MARAS A FELSOMAROVAL (MASTER CUT 2000/2500/2600,
CIKKSZ.: 6900/6902/6918)

Helyezze be a felsémardkhoz vald résbetétet a gépalaplapba (abra 2.2).
Valassza ki a megfelel6 marobetétet, és helyezze be azt a gépalaplapba (ab-
ra2.3).

Helyezze el a felsémardt a gépalaplapon dgy, hogy a maré a mardbetét nyi-
lasanak kozepén haladjon, és szerelje fel a felsémarét (abra 2.4—abra 2.6).
A opcio: Lapos alaplappal rendelkezé felsémarok esetén a felsémard
gépalaplapra rogzitéséhez a MASTER cut rogzit6anyaga is hasznal-
hato (abra 2.7, 1asd: A).

B opcio: Magas alaplappal rendelkezé felsémardk esetén a MAS-
TER cut rogzitdanyagaval egylitt a felsémard alaplapra rogzitéséhez
az 119906901 cikkszamu tartozéktasakban talalhato kiegészitd rog-
zit6anyag is hasznalhato (dbra 2.8, lasd: B).

A Master cut 2000 és a Master cut 2500 esetén helyezze be az alap-
lapot a felszerelt felsémaréval egyitt az asztalba, és hagyja, hogy az
bekattanjon (cikksz.: 6900, bra 2.9—abra 2.10 és cikksz.: 6902, ab-
ra 2.11 és abra 2.12).

A Master cut 2600 esetén a gépalaplapot a felszerelt felsémardval
egylitt helyezze bele az asztalba és csavarokkal rogzitse azt (cikksz.:
6918, 4bra 2.13 és dbra 2.14).

Némelyik felsémarét egyedi modon kell rogziteni.

Allitsa be a felsémardn a vagasi mélységet. Kovesse a felsémaré hasznélati
(tmutatdjaban olvashaté munkavégzési utasitasokat (dbra 2.15).

A két fogantyUs csavart a hosszukas anyakkal lazan régzitse a parhuzamos
maréiitkozon (abra 2.16).

Az anydkat a fogantyUs csavarokkal egyitt vezesse be a gépasztal hosszu-
kés furataiba, és tolja a parhuzamos mardiitkdzét a réshetéthez a mar¢ ird-
nyaba. Allitsa be a kivént tavolsagot a mar6té|, és hizza meg mindkét fo-
gantyls csavart (dbra 2.17).

Oldja ki a két tol6litkdz6 négy fogantyds csavarjat. A két tol6ltkdz6t Ugy al-
litsa be, hogy a maré6tl a tavolsag minden esetben maximum 3 mm legyen.
Hlzza meg a fogantyUs csavarokat (dbra 2.18).

Szerelje fel a két rugés tartot, rogzitse azokat a parhuzamos maréiitkézén a
megmunkalandé munkadarabra enyhe szoritonyomast gyakorolva (ab-

ra 2.19 és abra 2.20).

A rugds tartok a biztonsagos munkadarab-vezetést szolgaljak, és
csokkentik a munkadarab visszaltését.

Csatlakoztassa a parhuzamos maréiitkdzén a porelszivét, és hasznalja azt
maras kozben (abra 2.21).

Csatlakoztassa a bekapcsold kapcsot a felsémard kapcsoléjara, és kdsse
0ssze a készlilék csatlakozdjat a biztonsagi kapcsoldval.

i

Mindig végezzen probamarast. Szlikség esetén igazitsa be a
parhuzamos maréutkozét.



MARAS A FELSOMAROVAL (MASTER CUT 1500, CIKKSZ.:
6906)
Valassza ki a megfeleld marobetétet, és helyezze be azt a gépalaplapba (ab-
ra3.2).
Vegye ki az imbuszkulcsot, és nyissa ki a gépalaplapot (dbra 3.3—4bra 3.6).
Helyezze el a felsémarét a gépalaplapon dgy, hogy a maré a mardbetét nyi-
lasanak kdzepén haladjon (abra 3.7), és szerelje fel a felsémarét (dbra 3.7—
abra 3.10).
Forditsa le a gépalaplapot a felsémaréval egyiitt, és hagyja, hogy az bekat-
tanjon (abra 3.11).
Most dugja be az imbuszkulcsot ismét a gépalaplap bereteszeléséhez (ab-
ra3.12).
Allitsa be a fels6maron a vagési mélységet. Kovesse a felsémard hasznélati
(tmutatéjaban olvashaté munkavégzési utasitasokat (abra 3.13).
A két fogantyls csavart a hosszukas anyakkal lazan rogzitse a parhuzamos
maroitkozén (bra 3.14).
Az anyakat a fogantyls csavarokkal egyitt vezesse be a gépasztal hosszu-
kas furataiba, és tolja a parhuzamos mard(itkozét a résbetéthez a maré ira-
nyaba. Allitsa be a kivant tavolsagot a marétdl, és hizza meg mindkét fo-
gantyds csavart (abra 3.15).
Oldja ki a két tol6titkoz6 négy fogantyls csavarjat. A két toldlitkdzét ugy &l-
litsa be, hogy a mar6tdl a tavolsag minden esetben maximum 3 mm legyen.
Huzza meg a fogantyus csavarokat (abra 3.16).
Szerelje fel a két rugos tartot, rogzitse azokat a parhuzamos maréiitkdzén a
megmunkalandé munkadarabra enyhe szoritdnyomast gyakorolva (ab-
ra3.17 és dbra 3.18).

— Arugos tartok a biztonsdgos munkadarab-vezetést szolgaljak, és

csokkentik a munkadarab visszalitését.

Csatlakoztassa a parhuzamos maréiitkézén a porelszivét, és hasznalja azt
mards kozben (dbra 3.19).
Csatlakoztassa a bekapcsold kapcsot a felsémard kapcsoléjara, és kosse
dssze a készillék csatlakozojat a biztonsdgi kapcsoléval.

i

MARAS A FELSOMAROVAL (MASTER CUT 2200, CIKKSZ.:

6907)

Helyezze be a felsémardkhoz vald résbetétet a gépalaplapba (4bra 4.2).

Valassza ki a megfeleld marobetétet, és helyezze be azt a gépalaplapba (ab-

ra4.3).

Helyezze el a felsémardt a gépalaplapon Ugy, hogy a mard a marébetét nyi-

lasanak kozepén haladjon, és szerelje fel a felsémarét (abra 4.4—abra 4.6).
— Aopcid: Lapos alaplappal rendelkezd felsémarck esetén a felsémard

gépalaplapra rogzitéséhez a MASTER cut rogzitdanyaga is hasznal-

haté (dbra 4.7, lasd: A).

B opci6: Magas alaplappal rendelkez6 felsémarék esetén a felséma-

rénak a gépalaplapra rogzitéséhez a MASTER cut rogzitéanyaga mel-

letta 119906901 cikkszamu tartozéktasakban taldlhato kiegészitd

anyag is felhasznalhato a felsémarénak a gépalaplapon térténd rog-

zitéséhez (4bra 4.8, 1asd: B). Helyezze be a gépalaplapot a felszerelt

felsémaroval egylitt az asztalba, és rogzitse azt a négy csavarral (ab-

ra 4.9 és abra 4.10).

Némelyik felsémardt egyedi médon kell rogziteni.

Allitsa be a fels6maron a vagési mélységet. Kdvesse a felsémard hasznélati

(tmutatéjaban olvashaté munkavégzési utasitasokat (@bra 4.11).

A két fogantys csavart a hosszikas anyakkal lazan rogzitse a parhuzamos

maroitkozén (dbra 4.12).

Mindig végezzen prébamarast. Sziikséq esetén igazitsa be a
parhuzamos maroitkozét.
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Az anyakat a fogantyUs csavarokkal egyitt vezesse be a gépasztal hosszu-
kas furataiba, és tolja a parhuzamos mar6iitkozét a réshetéthez a mar¢ ird-
nyaba. Allitsa be a kivant tavolsagot a marété|, és hizza meg mindkét fo-
gantyls csavart (dbra 4.13).

Oldja ki a két tol6titkdz6 négy fogantyds csavarjat. A két tol6ltkdz6t Ugy al-
litsa be, hogy a marétél a tavolsag minden esetben maximum 3 mm legyen.
Hlzza meg a fogantyUs csavarokat (dbra 4.14).

Szerelje fel a két rugds tartot, rogzitse azokat a parhuzamos mardiitkdzén a
megmunkalandd munkadarabra enyhe szoritényomast gyakorolva (dbra 4.15
és abra 4.16).

A rugds tartok a biztonsdgos munkadarab-vezetést szolgaljak, és
cs6kkentik a munkadarab visszaitését.

Csatlakoztassa a parhuzamos mar6iitkdzén a porelszivét, és hasznalja azt
maras kozben (abra 4.17).

Csatlakoztassa a bekapcsold kapcsot a felsémard kapcsoléjara, és kdsse
0ssze a készlilék csatlakozojat a biztonsagi kapcsoldval.

i

KARBANTARTAS ES TISZTITAS

A parhuzamos maréiitkdzot nedves torldkenddvel tisztitsa meg.
Ne hasznaljon mard és/vagy surol¢ hatasu tisztité- vagy oldoszereket.

Mindig végezzen probamarast. Sziikség esetén igazitsa be a
parhuzamos maroitkoz6t.

SZETSZERELES ES ARTALMATLANITAS

A csomagoldanyagokat mindig a kdrnyezetvédelem figyelembevételével ke-
zelje, és a termék leselejtezésekor is vegye figyelembe a helyi hulladékkeze-
ési eldirasokat.

GARANCIAFELTETELEK

Tisztelt Barkacsold! On egy mindségi wolfcraft terméket vasarolt, amely sok
oromet fog szerezni Onnek barkacsolas kézben. A wolfcraft termékek a leg-
korszer(bb technoldgidval késziilnek, és a kereskedelmi forgalomba keriilés
el6tt intenziv fejlesztési és tesztelési fazisokon esnek at. A sorozatgyartas so-
rén folyamatos ellendrzések és rendszeres tesztek biztositjak a kivalé mind-
séget. A korszer(i miszaki fejlesztéseknek és a megbizhaté mindségellendr-
zéseknek kiszonhetden On biztos lehet abban, hogy jol donttt, amikor ezt
a terméket vasarolta. A megvasarolt wolfcraft termékre kizarélag barkdcso-
lasi célokra valo haszndlat esetén 10 év garancit biztositunk a vasarlas id6-
pontjatél szamitva. A garancia a vasarlds targyanak csak azon kareseteire
vonatkozik, amelyek anyag- vagy gyartasi hibara vezethetdk vissza. A garan-
cia olyan hibakra vagy karokra nem vonatkozik, amelyek szakszer(itlen hasz-
nalatra vagy a karbantartds hidnyara vezethetdk vissza. A garancia nem vo-
natkozik tovabba a szokasos elhasznalddasi jelenségekre és a hasznalatbél
eredd kopasra, illetve olyan hibakra és sériilésekre, amelyek a vasarld sza-
mara a vasarlas pillanatdban ismertek voltak. A garancialis igények csak a
szamla, ill. a vasarlast igazold bizonylat bemutatasaval érvényesithetdk. A
wolfcraft &ltal nydjtott garancia nem korlétozza az On torvény éltal biztosi-
tott fogyasztdi jogait (utélagos teljesités, visszalépés vagy arcsokkentés, kar-
vagy koltségtérités).

A garancialis igényeket az alabbi cimre kiildje:
wolfcraft GmbH

Wolffstraee 1

56746 Kempenich

Germany



RO Purtati protectie pentru auz!
Indicatiile cu acest simbol atrag atentia asupra faptului ca
trebuie sd se utilizeze protectie pentru auz.
INFORMATII GENERALE

Purtati masca de protectie!

INTRODUCERE @ Indicatiile cu acest simbol atrag atentia asupra faptului cd
trebuie sd se utilizeze masca de protectie.

/\ AVERTIZARE

Scoateti stecherul din priza!
Cititi toate indicatiile referitoare la siguranta si instructiunile care au i stecherul din prizs i cand | i
fost livrate impreuna cu ghidajul paralel pentru freze. Nerespectarea Scoatefi stecherul din priza atunci cand aparatul nu este utilizat.

indicatiilor referitoare la sigurantd si a instructiunilor poate cauza

. . . - Sy w . i di il ]
socuri electrice, incendii si/sau vatimari corporale grave. Respectati directia de frezare!

Frezati numai in sens invers.

Pastrati manualul de utilizare in siguranta, pentru consultarea viitoare.
Acest manual de utilizare descrie ghidajul paralel pentru freze (denumit in

continuare , produsul”) pentru utilizare pe mesele pentru unelte electrice A
wolfcraft nr. art. 6900, 6902, 6906, 6907 si 6918. Mesele pentru unelte SIGURANTA

electrice sunt utilizate impreund cu ghidajul paralel pentru freze ca mese INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU
pentru frezat stationare. OBERFR'EZE '

Imaginile din a_cest_manual de utilzare va a,Mé S.é Tntde_gét‘ mal bine — Pelanga aceste indicatii referitoare la siguranta specifice
aspectel_e tehnice Y procgdu_n\e. Reprezentrile din imagini sunt utilajului, respectati oBIigatoriu si indicatiile referitoare la
exemplificatoare si pot diferi usor de aspectul real al produsului dvs. sigurantél aferenteyoberfrezelor i meselc;r pentru unelte

Termenul ,unealtd electrica” folosit in indicatiile referitoare la sigurantd se electrice utilizate.
—  Fiti in permanenta atent, deoarece in timpul frezarii puteti pierde

refera la uneltele electrice actionate de la retea (cu cablu de retea).

SIMBOLURI Sl SEMNIFICATIA ACESTORA brusc si pe neasteptate controlul asupra piesei de lucru, care poate
avea o miscare de recul.
A AVERTIZARE —  Nu utilizati masa pentru unelte electrice pentru prelucrari rotunde!
— Nu utilizati oberfreze cu o putere mai mare de 1800 W si o tensiune
AVERTIZARE mai mare de 230 V.
...Inseamna ca pot aparea vatamari personale grave sau care pun viata in — Avansul trebuie sd aiba loc intotdeauna numai in sens opus directiei
pericol. de rotatie a frezei.
— Utilizati numai unelte de frezare ascutite, intretinute si reglate in
conformitate cu instructiunile producatorului.
A ATENTIE - In cazul aparatelor si uneltelor utilizate, respectati indicatiile cu
ATENTIE privire la turatia minima/maxima si directia de rotatie indicate pe

produs, pe ambalaj sau in manualul de utilizare.

—  Retineti ca utilizarea incorectd a uneltelor de frezare, a piesei de
lucru si a dispozitivelor pentru ghidarea pieselor de lucru poate

INDICATIE conduce la o situatie periculoasa.

— Tineti mainile departe de unealta de frezare atunci cand frezati.

...Inseamnd ca pot aparea vatdmari personale usoare pana la medii.

INDICATIE . - N ) o .

— Intimpul frezarii, folositi clemele de presiune ale mesei impreund cu
...indicd informatii importante (de ex., daune materiale), dar nu indica ghidajul paralel pentru freze.
pericole.

—  Sprijiniti piesele de lucru lungi in zona de extragere, pentru a evita

situatiile periculoase generate de o posibild rdsturnare necontrolatd.

Suportul trebuie sa fie stabil si sa aibd aceeasi indltime ca masa

Indicatiile cu acest simbol va ajutd sa va desfasurati activitatea pentru utilaje, de ex. dispozitivul cu rola (nr. art. 6102300).

rapid si in siguranta. —  Prelucrati numai piese de lucru care, luand in considerare mdrimea si
greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii de siguranta

f Avertizare asupra unui punct periculos de ctre 0 singura persoana

Info!

Acest simbol indica un pericol general care, daca nu este evitat, —  Selectati turatia corectd in functie de unealta si de piesa de lucru.
poate duce la raniri. Informatii exacte cu privire la turatie gdsiti in manualul de utilizare al
; oberfrezei.
Respectati manualul! A _ . .
—  Alegeti intotdeauna adaptoarele circulare livrate impreuna cu masa

Indicatiile cu acest simbol indicd faptul cd trebuie respectat pentru unelte electrice in functie de dimensiunea uneltei de frezare.

manualul de utilizare. Pentru a lucra in conditii de siguranta, selectati adaptorul circular cu

Purtati ochelari de protectie! d@metrgl c'el [na' rmc.p05|b|\. o
o oo o ) — Asigurati-va ca ghidajul paralel pentru freze este montat corect si ca

Indicatiile cu acest simbol indica faptul ca trebuie sa se utilizeze toate suruburile/suruburile maner sunt stranse.

protectie pentru ochi. — Impingeti tija frezei in clestele de prindere pana la marcaj. Urmati

instructiunile din manualul de utilizare al oberfrezei pentru montarea
corectd a frezei In oberfreza.

n



Nu utilizati freze cu diametrul peste 27 mm!
Nu efectuati schimbari sau modificdri la acest produs.

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

Utilizati ghidajul paralel pentru freze 6901 pentru urmatoarele aplicatii:
pentru fixarea pe mesele pentru unelte electrice wolfcraft nr. art.
6900, 6902, 6906, 6907 si 6918. Numai aceste mese pentru unelte
electrice wolfcraft pot fi folosite ca mese pentru frezat stationare.
pentru utilizare ca opritor paralel pentru lucrari de frezare cu capac
de protectie si dispozitiv de aspirare a prafului conectat si pornit.
pentru piese usor de prelucrat cu dimensiuni maxime de 600 mm x
400 mm x 65 mm.

Se vor respecta specificatiile producdtorului si indicatiile referitoare la
sigurantd ale utilajelor folosite, precum si indicatiile referitoare la siguranta
ale mesei pentru unelte electrice.

UTILIZAREA ERONATA PREVIZIBILA

Orice alta utilizare decat cea descrisd in capitolul Utilizarea conform destinatiei
este considerata ca fiind o utilizare necorespunzatoare previzibila in mod
rezonabil, de ex.:

utilizarea pe alte mese pentru unelte electrice decat cele specificate
mai sus

utilizarea Tmpreund cu alte aparate electronice (de ex. nu polizoare
unghiulare, ferdstraie imersate, ferastraie tip sabie etc.)

utilizarea unor utilaje cu acumulatori

utilizarea unor utilaje cu protectie electronicd la repornire; respectati
indicatiile din manualul de utilizare furnizat de producatorul utilajului
Producatorul nu fsi asuma raspunderea pentru daune materiale si/sau
vatamari corporale rezultate din utilizarea necorespunzatoare previzibild in
mod rezonabil si din nerespectarea manualului de utilizare.

PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI

DESCRIEREA PRODUSULUI

Ghidajul paralel pentru freze este adecvat pentru utilizarea impreund cu o
oberfrezd si cu mesele pentru unelte electrice specificate marca wolfcraft,
pentru prelucrarea pieselor de lucru.

PACHETUL LIVRAT

Scoateti articolul ghidaj paralel pentru freze din cutie si verificati sa nu
lipseasca nicio componenta din cele ilustrate (Fig. 1).

DATE TEHNICE

Dimensiuni (Iatime x adancime x inaltime): 610 x 127 x 242 mm

Diametrul max. al frezei: 27 mm
Greutate: 1,9 kg
UTILIZARE

FREZAREA CU OBERFREZA (MASTER CUT 2000/2500/2600,
NR. ART. 6900/6902/6918)

Introduceti insertia de despicat pentru oberfreze in placa pentru unelte
electrice (Fig. 2.2).

Selectati o insertie de frezare adecvata si introduceti-o in placa pentru
unelte electrice (Fig. 2.3).

Orientati oberfreza pe placa pentru unelte electrice astfel incat freza sa
ruleze central in orificiul insertiei de frezare si montati oberfreza (Fig. 2.4
pana la Fig. 2.6).

Optiunea A: Pentru oberfrezele cu placd de bazd plata, materialul
de fixare din MASTER cut poate fi folosit pentru a fixa oberfreza pe
placa pentru unelte electrice (Fig. 2.7, vezi A).
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Optiunea B: in cazul oberfrezelor cu placa de baza inalta, materialul
suplimentar din geanta de accesorii 119906901 poate fi utilizat in
plus fata de materialul de fixare din MASTER cut pentru a fixa
oberfreza pe placa pentru unelte electrice (Fig. 2.8, vezi B).

La Master cut 2000 si Master cut 2500 asezati pe masd placa pentru
unelte electrice cu oberfreza montatd si apoi fixati-o (nr. art. 6900,
Fig. 2.9 pana la Fig. 2.10 si nr. art. 6902, Fig. 2.11 si Fig. 2.12).

La Master cut 2600, introduceti in masa placa pentru unelte electrice
cu oberfreza montata si insurubati-o fix (nr. art. 6918, Fig. 2.13 si
Fig. 2.14).

Unele oberfreze trebuie fixate individual.

Reglati adancimea dorita de taiere a oberfrezei. Urmati instructiunile de
lucru din manualul de utilizare aferent (Fig. 2.15).

Montati lejer cele doud suruburi maner cu piulitele alungite pe ghidajul
paralel pentru freze (Fig. 2.16).

Introduceti piulitele cu suruburile maner in orificiile alungite ale mesei
pentru unelte electrice si glisati ghidajul paralel pentru freze pe insertia de
despicat in directia frezei. Reglati distanta doritd pana la freza si strangeti
ambele suruburi maner (Fig. 2.17).

Slabiti cele patru suruburi maner ale celor doua opritoare de glisare. Reglati
ambele opritoare de glisare astfel incat distanta pana la freza sd fie de
maximum 3 mm. Strangeti bine suruburile maner (Fig. 2.18).

Montati ambele suporturi cu arc si fixati-le pe ghidajul paralel pentru freze
cu o presiune usoara de contact pe piesa de lucru (Fig. 2.19 si Fig. 2.20).
Suporturile cu arc sunt folosite pentru ghidarea mai sigura a piesei
de lucru si pentru a minimiza reculul acesteia.

Conectati aspiratorul la ghidajul paralel pentru freze si utilizati-| in timpul
frezarii (Fig. 2.21).

Introduceti borna de pornire in comutatorul oberfrezei si conectati stecherul
aparatului la comutatorul de siguranta.
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FREZAREA CU OBERFREZA (MASTER CUT 1500, NR. ART.
6906)

Selectati o insertie de frezare adecvatd si introduceti-o in placa pentru
unelte electrice (Fig. 3.2).

Scoateti cheia imbus hexagonala si deschideti placa pentru unelte electrice
(Fig. 3.3 pana la Fig. 3.6).

Orientati oberfreza pe placa pentru unelte electrice astfel incat freza sa
ruleze central in orificiul insertiei de frezare (Fig. 3.7) si montati oberfreza
(Fig. 3.7 pana la Fig. 3.10).

Pivotati placa pentru unelte electrice cu oberfreza montatd si lasati-o sa se
fixeze (Fig. 3.11).

Introduceti din nou cheia imbus hexagonala pentru a bloca placa pentru
unelte electrice (Fig. 3.12).

Reglati adancimea dorita de taiere a oberfrezei. Urmati instructiunile de
lucru din manualul de utilizare aferent (Fig. 3.13).

Montati lejer cele doua suruburi maner cu piulitele alungite pe ghidajul
paralel pentru freze (Fig. 3.14).

Introduceti piulitele cu suruburile maner in orificiile alungite ale mesei
pentru unelte electrice si glisati ghidajul paralel pentru freze pe insertia de
despicat in directia frezei. Reglati distanta doritd pana la freza si strangeti
ambele suruburi maner (Fig. 3.15).

Slabiti cele patru suruburi méaner ale celor doua opritoare de glisare. Reglati
ambele opritoare de glisare astfel incat distanta pana la freza sa fie de
maximum 3 mm. Strangeti bine suruburile maner (Fig. 3.16).

Montati ambele suporturi cu arc si fixati-le pe ghidajul paralel pentru freze
Cu o presiune usoara de contact pe piesa de lucru (Fig. 3.17 si Fig. 3.18).
Suporturile cu arc sunt folosite pentru ghidarea mai sigurd a piesei
de lucru si pentru a minimiza reculul acesteia.

Efectuati intotdeauna o frezare de probd. Poate fi necesar sa
reajustati ghidajul paralel pentru freze.



Conectati aspiratorul la ghidajul paralel pentru freze si utilizati-| in timpul
frezdrii (Fig. 3.19).

Introduceti borna de pornire in comutatorul oberfrezei si conectati stecherul
aparatului la comutatorul de siguranta.

i

FREZAREA CU OBERFREZA (MASTER CUT 2200, NR. ART.
6907)

Introduceti insertia de despicat pentru oberfreze in placa pentru unelte
electrice (Fig. 4.2).

Selectati o insertie de frezare adecvata si introduceti-o in placa pentru
unelte electrice (Fig. 4.3).

Orientati oberfreza pe placa pentru unelte electrice astfel incat freza sa
ruleze central In orificiul insertiei de frezare si montati oberfreza (Fig. 4.4
pana la Fig. 4.6).

Optiunea A: Pentru oberfrezele cu placd de bazd plata, materialul
de fixare din MASTER cut poate fi folosit pentru a fixa oberfreza pe
placa pentru unelte electrice (Fig. 4.7, vezi A).

Optiunea B: Pentru oberfrezele cu placa de baza inaltd, pe langa
materialul de fixare din MASTER cut se poate utiliza si materialul
suplimentar din punga cu accesorii 119906901 pentru a fixa
oberfreza pe placa pentru unelte electrice (Fig. 4.8, vezi B).
Introduceti in masa placa pentru unelte electrice cu oberfreza
montata si insurubati-o fix (Fig. 4.9 si Fig. 4.10).

Unele oberfreze trebuie fixate individual.

Reglati adancimea dorita de taiere a oberfrezei. Urmati instructiunile de
lucru din manualul de utilizare aferent (Fig. 4.11).

Montati lejer cele doua suruburi maner cu piulitele alungite pe ghidajul
paralel pentru freze (Fig. 4.12).

Introduceti piulitele cu suruburile maner in orificiile alungite ale mesei
pentru unelte electrice si glisati ghidajul paralel pentru freze pe insertia de
despicat in directia frezei. Reglati distanta doritd pana la freza si strangeti
ambele suruburi maner (Fig. 4.13).

Slabiti cele patru suruburi maner ale celor doud opritoare de glisare. Reglati
ambele opritoare de glisare astfel incat distanta pand la frezd sa fie de
maximum 3 mm. Strangeti bine suruburile maner (Fig. 4.14).

Montati ambele suporturi cu arc si fixati-le pe ghidajul paralel pentru freze
cu o presiune usoara de contact pe piesa de lucru (Fig. 4.15 si Fig. 4.16).
Suporturile cu arc sunt folosite pentru ghidarea mai sigura a piesei
de lucru si pentru a minimiza reculul acesteia.

Conectati aspiratorul la ghidajul paralel pentru freze si utilizati-| in timpul
frezdrii (Fig. 4.17).

Introduceti borna de pornire in comutatorul oberfrezei si conectati stecherul
aparatului la comutatorul de siguranta.

i

INTRETINERE $I CURATARE

Curdtati ghidajul paralel pentru freze cu o lavetd umeda.

Nu utilizati produse de curatare sau solventi cu actiune agresiva si/
sau abraziva.

Efectuati intotdeauna o frezare de probd. Poate fi necesar sa
reajustati ghidajul paralel pentru freze.

Efectuati intotdeauna o frezare de probd. Poate fi necesar sa
reajustati ghidajul paralel pentru freze.

DEMONTARE SI ELIMINARE

Eliminati intotdeauna in mod ecologic materialele de ambalare si respectati
prevederile locale referitoare la eliminare, de asemenea, in cazul eliminarii
produsului la deseuri.
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CLAUZELE GARANTIEI

Dragi pasionati de bricolaj, ati achizitionat un produs wolfcraft de inalta
calitate, care va va aduce multe satisfactii la bricolaj. Produsele wolfcraft
corespund unui standard tehnic inalt si sunt supuse unor faze intensive de
dezvoltare si testare, inainte de a ajunge in comert. in timpul productiei in
serie, controalele permanente si testele regulate asigurd standardul inalt de
calitate. Dezvoltdrile tehnice solide si controalele de calitate fiabile va oferd
siguranta unei decizii de achizitie corecte. Va oferim o garantie de 10 ani de
la data achizitiei pentru produsul wolfcraft, in cadrul utilizarii aparatelor
exclusiv in domeniul bricolajului. Garantia acopera numai daunele care se
referd strict la obiectul achizitionat si numai pe acelea care sunt cauzate de
defecte la materiale sau defecte de fabricatie. Aceasta garantie nu acoperd
deficientele si daunele, care sunt cauzate de utilizarea necorespunzatoare
sau lipsa intretinerii. De asemenea, garantia nu acoperd semnele comune
de uzura si uzarea normala cauzata de utilizare, precum si deficientele si
daunele care i erau cunoscute clientului la incheierea contractului.
Acordarea garantiei se efectueaza numai in cazul prezentarii facturii/a
bonului de achizitie. Garantia oferita de wolfcraft nu vd limiteaza drepturile
legale in calitate de cumpdrdtor (performantd suplimentard, retragere sau
reducere, despdgubirea pentru daune sau costuri).

Solicitarile de garantie trebuie trimise catre:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germania



BG HoceTe 3awwuTHn oyuna!
()
Yka3aHuATa € T0311 CUMBOA Bi nocoysar, e TpAbBa Aa ce
OBU.I,A MHQ)OPMALIMH 113N0/138a 3aLL1Ta 3a ouuTe.
Hocete 3awura 3a cnyxal
BbBELOEHWNE
YKa3zaHuATa € 031 cuMBon Bi nocoyBar, ye TpAbBa fa ce
113n0N13Ba 3aLlyTa 3a C1yxa.
NPEQYNPEXOEHNE
A 'U‘ HoceTe 3awuTHa macka!
MpoyeTeTe BCYKN yKazaHUA 3a 6€30MacHOCT M MHCTPYKLNK, KOUTO ca @ v 8 5
BKJIIOYEHU B lOCTaBKATa Ha OrpaHNYMTeNs 3a HaAJTbXHO thpe3oBaHe. KasaHmATa C T031 CAMBON Bt NOCO4BaT, e TpAbBa Aa &

Hecna3BaHeTo Ha yKa3aHWATa 3a 6E30MacHOCT U Ha MHCTPyKLMUTE /1310/138a 3alLLUTHA Macka.

MO>e f1a floBefie 10 TOKOB YAap, NoXap W/vnu TexKn HapaHABaHUA. @ W3BageTe wencena!

CbXxpaHsaBaiiTe pbkOBOACTBOTO 3 ynoTpeba Ha CUrypHO MACTO 33 V3KnioyBaiiTe Ljencena, KoraTo ypeabT He Ce 13nossea.
6baelLy cnpasku.

ToBa PbKOBOACTBO 3a yNOTPea ONKCBa OrpaHNYUTeNs 3a HafTbXHO Cnassaiie nocokara Ha dpesoae!
pe3oBaHe (HapuyaH No-HaTaTbK CbLLO ,NPOIYKT”) 33 yoTpeda BbPXY
MatunHHuTe Mack wolfcraft kat. Ne 6900, 6902, 6906, 6907 1 6918. B

KOMOMHALMA € OrpaHN4NTeNs 3a HALMBXHO (pe3oBaHe MaLMHHUTE Mack
Ce M3n0/13BaT KaTo CTaLMoHapHK Mack 3a pe3osaHe. EE30MACHOCT
1306paxeHnaTa B HACTOALLOTO PLKOBOACTBO 3a ynoTpeba Le Bu nocyxat

3a n0-006po pasbupaHe Ha akTuTe 1 Npouenypute. 1306paxeHunsTa BbB YKA3AHUS 3A BE3ONACHOCT 3A OBEP®PE3N
urypuTe ca NpUMEPHY 11 MOTaT fIeko fia ce pasfinyaBar oT [eiCcTBUTENHUA Hapes ¢ Teau ceLucM4HI 32 MALIMHATA YKa3aHMA 32

BbHLLEH BI Ha Bawwa MPOLYKT.
6e30MacHOCT, 3aAbMXUTENHO Cna3BaiTe i YKa3aHuATa 3a

MoHATHeTo ,€NEKTPNYECKN NHCTPYMEHT , U3N0N3BaHO B yKa3aHWATa 3a 6e30nacHOCT Ha U3Non3BaHaTa o6epd)pe3a V Ha W3non3BaHaTta
6e30nacHoCT, ce 0THaCcA 10 3axpaHBaHu 0T Mpexata enekTpuyeckn MallWHHa Maca.

WHCTPYMEHTH (C MpexoB kaben). -
Py ( P ) —  BuHaru Gbaete noaroteHy, ye npun tbpeaoBaHe [ETannbT MoXe

®pe3oBaiiTe camo B 00paTHa Nocoka.

CUMBOJIN VI 3HAYEHUE HE0YaKBaHO M BHE3AMHO 43 M3/1e3e U3BbH KOHTPON U i OTCKOYM
Hasag.
—  He u3nonssaiite MalwnHHaTa Maca 3a ppe3osare Ha Abroei
A NPEQYNPEXAEHNE cermerm! e 8
NPEAYNPEXAEHNE —  He m3non3saiite obepdpesn ¢ noseye ot 1800 W n noseve ot 230
V.

...03Ha4aBa, Ye MoraT ia HaCTbMAT TEXKM [0 XNBOTO3aCTpaLLaBaLLy
TeNleCHw 0Bpeay. —  0bbpHeTe BHUMaHMWe, Ye MOLABAHETO MOXe [ia Ce M3BbPLUBA CaMOo
CpeLLy N0coKaTa Ha BbpTeHe Ha hpesepa.

—  W3non3eante camo OCTpY, NOLABPXAHN U HAaCTPOEHW CbrnacHO

A BHUMAHWE JaHHUTe Ha NPOU3BOAMTENA (DPE30BI UHCTPYMEHTH.

BHUMAHVE — 1w M3N0N3BaHNTE YPEaU U UHCTPYMEHTU CbOMII0AABaNTe AaHHUTE
32 MMHUMANHUTe/MaKCManHuTe 060pOTH M 3a NoCoKaTa Ha

...03Ha4aBa, 4e MOrat [ia HaCTbMAT SIeKn [0 CPeAHOTEXKN TenecHu BbpTeHe, NOCOYEHN BbPXy NPOAYKTa, ONakoBKaTa Uu B yMbTBaHETO

nospeay. 3a ynotpeba.

—  WwmaiTe npenua, Ye HeNpaBUNHOTO U3N0N3BaHe Ha hpe3osuTe

YKA3AHUE UHCTPYMEHTY, IeTaina v NpucnocobeHATa 3a BoaeHe Ha feTaina

MOXe [ia fioBefle 10 onacHa cutyauua.

YKA3AHWE
— o Bpeme Ha hpe30BaHeTO ApLXTE pblUeTe C1 Aasey oT hpe3osus
...yKa3Ba BaxHa uHdopmaLna (Hanp. MaTepuanty Letw), Ho He VHCTPYMEHT.
OnacHocTu. —  [pu dpe3osaHe 13non3BaiiTe NPUTACKALLMUTE €NEMEHTH 33 MacaTa B
[IOMb/IHEHNE KbM OrpaHNuMTENA 33 Ha[UTbXHO (pe3oBaHe.
NHdopmauws! — Mognupaitte AbAruTe AeTainn oT CTpaHaTa Ha Noemaxe, 3a 4a
Yka3aHus € To31 CAMBOA B NOMarar fia U3sbpliisate MPeAOTBpaTUTE ONACH! CATYaUNn NOPAAM HEKORTPOINPYEMO
[efiHOCTHTe Cu 6bp30 1 Ge3onacko. npeobpbLuare. Onopara TpAbea Aa e crabunHa v da uMa Coljara
BICOYMHA KaTO MaLLMHHATa Maca, Hanp. pokoBaTa cToika (kaT. Ne
MpepynpexpeHne 3a 0NacHo MACTO 6102300)
T03¥1 CMBOA1 yKa3Ba 0B1L{a ONACHOCT, KOATO, ako He Bbe — 06pabotsalite camo fieTaitnn, KoUTo Nopady pasmepa 1 TernoTo cu
u3Bernara, 61 Morna fia 10Befle 10 HapaHABaHe. Morar [ia 0b/aT CUrypHO bpXaHu 1 BOLEHW OT e1H YOBeK.

1] | M
CnassaiiTe prroBoACTEOTO! [leTainna. B pbkoBOACTBOTO 3a ekcnioaraunsa Ha Bawara

YKa3aHnaTa C To3u CMBOJI yKa3BaT, Ye TpAGBa Aa Cna3gate 0bepdhpesa Lije HamepuTe To4HUTE aHHN 33 0bopoTUTe.
PBKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba. —  1136MpaiiTe BKJTIOYEHNTE B JOCTaBKaTa Ha MalliHaTa Maca

—  U36upaitTe npaBunHUTE 060POTU B CbOTBETCTBIE C MHCTPYMEHTA U C

MOAJIOKHM NPbCTEHN CNOPef, pasmepa Ha PPe3oBHs NHCTPYMEHT. 3a

be3onacHa pa60Ta Tpﬂ6Ba [1a Ce W3M0N13Ba BbIMOXHO Hal-Manknat
NPbCTEH.
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— YBepeTe ce, 4e OrpaHnyUTeNaT 3a HafTbXHO (hpe3oBaHe e
MPaBUIHO MOHTUPAH 11 BCMYKN BUHTOBE/BUHTOBI PHKOXBATKM Ca
3aTerHary.

— Bkapaite apbxKaTa Ha hpe3epa B LiaHraTa 10 MapkupoBKkata.
CnefipaiiTe ykasaHuATa B PbkOBOACTBOTO 3a €KCM0ATaLMA Ha
Balwata dpe3a 3a NpaBUNHOTO MOHTUPaHe Ha (pesepa B
o6epchpesara.

— He n3non3saiite dpesepy ¢ Anametbp Hag 27 mm!

= He n3BbpLIBaiiTe HUKaKBY NPOMEHM UM MOAUUKALMM Ha TO3K
npOZYKT.

YNOTPEBA MO NPEAHASHAYEHWNE
V13non3gaiite orpaHnunTeNa 3a Hao XHO hpe3oBaHe 6901 3a cnegHUTe
Cly4aln Ha NPUOXKeHMe:

— 33 MOHTMpaHe Ha MalunHHYU Macu Wolfcraft kat. Ne 6900, 6902,
6906, 6907 1 6918. Camo Te3n MalunHH1 Macu Ha Wolfcraft morat
[a Ce M3M0/13BaT KaTo CTaliMOHapHN Macy 3a (hpe3oBaHe.

— 33 M3non13BaHe KaTo napaneneH orpaHnyuTeN 3a pesosaxe ¢
npeanaseH kanak, KakTo 11 CbC CBbP3aHO U BKJTIOYEHO
npaxoynassaHe.

— 32 J1eCHO NOA/AABALLM Ce Ha pA3aHe [IeTallIin C MaKCUMaHi
pasmepu 600 mm x 400 mm x 65 mm.

TpAbBa Ja ce CMa3BaT AaHHWUTe HA NPOW3BOAMTENA 1 YKa3aHNATa 33
6e30nacHOCT 3a 13M0A13BaHNUTe MALLWHIA, KaKTO U yKa3aHuATa 3a
6e30nacHOCT 3a MalLMHHATa Maca.

NPEABUAVNMA HENPABWIHA YNOTPEBA
Ynotpeba, pa3nnyHa ot onucaxarta B rnagarta ,ynorpeba no
npefiHa3HayeHe”, ce CYnTa 3a pasyMHO NPeABUAVMA HenpaBuHa
ynoTpeba, KaTo TOBa BK/II04BA Hanp.:
—  113M0/13BaHETO Ha MALLMHHI MACcK, PA3fINYHI OT MOCOYEHHTE Mo-
rope
—  113M0/13BaHETO C APYrYA eNIEKTPOHHM YCTPOIACTBA (Hanp. He ¢
BroWnaidy, TPMOHM 3a pA3aHe upe3 notansHe, cabneHn TPUOHY 1
T.H.)
—  113M0/13BaHETO Ha MALLMHW, 3aXpaHBaHU C akymMynatopHu baTepum
—  113M0/13BaHETO Ha MALLMHM C eNeKTPOHHA 3aLlTa CPELLY NOBTOPHO
nyckaHe, 3a LENTa BUXTe PbKOBOACTBOTO 3a €KCM0aTaLyA OT
NPON3BOANTENsA Ha MalLWHaTa
TPON3BOAMTENAT He MOeMa OTFOBOPHOCT 3a MaTepUaHY LLET n/nnu
TeNIeCHI NOBPe/y, KOUTO Ca B PE3YNTAT Ha PasyMHO NpeasuanMa
HenpaBu/IHa ynoTpeba v Ha HeCna3BaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeda.

NMPErNEQ HA NPOOYKTA

OMNCAHMNE HA NPOJIYKTA

OrpaHN4MTENAT 33 HAATbXHO (hpe3oBaHe e NoAxoaALL 3a 00paboTka Ha
IeTalinu Npy U3noN3BaHeTo ¢ hpesa v Ha NOCOYeHUTe MALLUHHIK Macy oT
wolfcraft.

OBXBAT HA IOCTABKATA

Pa3onakoBaiiTe orpaHnynTeNs 3a Ha4bXHO pe3oBaHe oT KyTnATa 1
npoBepeTe CbbPXaHUETO 3a HaNUMETO Ha BCUYKM 1306pa3eHU YacTy.
(Qur. 1).

TEXHWYECKW OAHHWN

Pa3mepy (LLMpOYMHa X AbAOOUNHA X BICOYMHA):  [610 X 127 x 242 mm
Makc. amameTsp Ha dpesepa: 27 mm

Terno: 1.9 kg

OBC/TYXBAHE

®PE30BAHE C OBEP®OPE3ATA (MASTER CUT
2000/2500/2600, KAT. N2 6900/6902/6918)

MocTaseTe pasznenutens 3a 0beppesn B MaLNHHKA nnoT (dur. 2.2).
1136epeTe noaxoaALL, hpe30B HaKpailHuK 1 ro NOCTaBeTe B MaLLUHHUA
nnot (dur. 2.3).

LleHTpupalite obepdpesata BbpXy MalLMHHUA N0T, Taka Ye pe3epbT fa
paboTy LieHTpasHo B 0TBOpa Ha NpUCTaBKaTa 3a pe3oBaHe 1 MOHTMpaliTe
obepdpesata (dur. 2.4 no dur. 2.6).

— OnumAa A: Mpn dpesu € N10CKa ONOPHa N0YA KPENeXHUAT
matepuan ot MASTER cut moXe fia ce 13non3Ba 3a ukcupaHe Ha
(hpe3ata KbM nnoyata Ha MaluHarta (dur. 2.7, Bux A).

— Onuma b: Mpyu 06epcdpesm ¢ BIMCOKa OCHOBHA N104a 3a
ukcupateto Ha obepdpesata BbpXy MaLUMHHaTa noya
[ONMbAHUTENHO KbM (buKcupallma matepuan or MASTER cut moxe
[1a Ce M3n0N13Ba CbLLO U JOMBAHUTESHUAT MaTepuan ot Topbuykata
¢ npuHaanexxoctn 119906901 (®ur. 2.8, BX. b).

Mpw Master cut 2000 1 Master cut 2500 noctaseTe MallMHHaTa
nnoYa ¢ MOHTUpPaHaTa obepdpesa B MacaTa 1 A 0CTaBeTe Aa ce
tukenpa (kat. Ne 6900, ®ur. 2.9 o ®ur. 2.10 v kat. Ne 6902,
Qur. 2.11 n dur. 2.12).

Mpw Master cut 2600 noctaseTe MallMHHaTa N104a C MOHTUpaHata
obepcpesa B Macata U s 3aBuHTeTe (kat. Ne 6918, dur. 2.13 n
Qur. 2.14).

—  Hskou obepdpe3n TpAbBa fia uKCMpaTe MHOMBUAYANHO.
HacTpoiite abnboynHaTa Ha pAsaHe Ha Bawwata obepdpesa. Cnassaiite
yka3aHuATa 3a paboTa OT CbOTBETHOTO PbKOBOACTBO 3a eKCMoaTaLiys
(®ur. 2.15).

MoHTHpaiiTe xnabaBo [BeTe BIMHTOBY PbKOXBATKY C YAbIXEHWUTE raiiku

BBPXY OrpaHNIUTeNA 3a HafbXHO peosaHe (ur. 2.16).

MocTaBeTe raiikuTe C BUHTOBUTE PbKOXBATKI B HAZMbXHITE OTBOPU Ha

MalWHHaTa Maca 1 u30yTaiiTe OrpaHN4MTENA 33 HafTbXHO (pe3oBaHe

KbM pasgenuTens no nocoka Ha dpesepa. Hactpoitte xenaxoTo

pa3CToAHue CNPAMO (pe3epa u 3aTerHeTe fiBeTe BIUHTOBY PbKOXBATKN

(Pur. 2.17).

PasxnabeTe YeTupuTe BUHTOBI PbKOXBATKM Ha [BaTa Mb3raLl ce

orpaHuyuTens. Peryaupaiite fBaTa Nb3ralllil ce OrpaHUYUTENa Taka, ve

pa3CToAHMeTO 40 dpe3epa a e MakcMyM 3 mm 3a BCeku. 3aTerHete

3[1paBO BUHTOBUTE pbKOXBaTKM (Pur. 2.18).

MoHTupaitTe ABaTa NpYXuHHI Zbpxaya 1 rn ukcupainTe KoM

OrpaHNyuTeNa 3a HaATBXHO (bpe3oBaHe C Jek HaTUCK BbPXY

06pabotBaHus fetaitn. (Pur. 2.19 1 dur. 2.20).

—  TIpYXMHHHUTE ObpXauy CIyXar 3a N0-CUrypHO BOAEHE Ha

00paboTBaHNA AeTaitn v cBeXAAT 4O MUHUMYM HEroBUA OTKAT.

CBbpXETe NPaX0oyNOBUTENA KbM OrPaHUYMTENA 3a HALIBXHO (pe3oBaHe 1

ro u3non3gaire npu dpesosaneto (dur. 2.21).

BkntoueTe knemata 3a BKII0YBaHe KbM NpeBKtO4BaTENA Ha 0bepdpesaTa

11 CBbPXETe Lencena Ha ypeda CbC 3allUTHUA NpekbeBay.

BuHary u3sbpLuBaite NpobHo dpe3osate. Mpn HeobXoAMMOCT

TpABBa A1 LOHACTPOUTE OFPAHNYUTENA 33 HALTBXHO
bpe3oBaHe.

®PE30BAHE C OBEP®PE3ATA ( MASTER CUT 1500, KAT. Ne
6906)

1136epeTe noaxoaALL, hpe3oB HaKpailHUK 1 o NOCTaBeTe B MaLMHHMA
nnot (dur. 3.2).

OT(TpaHere KJto4a C BbTpeLleH LWecToCTeH U 0TBOpeTe MalnHHUA N1oT
(®ur. 3.3 go dur. 3.6).

LleHTpupalite obepdpesata BbpXy MalLMHHWA N0T, Taka Ye pe3epbT fa
paboTu LLeHTpanHo B 0TBOPa Ha npucTaskara 3a dpeosaHe (dur. 3.7) u
MoHTUpaiiTe obepdpesata (Our. 3.7 o dur. 3.10).



3aBbpTeTe MalLMHHUA NOT C MOHTMPaHa 0bepdpesa 1 ro ocTaBeTe fa ce
ukenpa (dur. 3.11).

BkapaliTe OTHOBO KJTi04a C BbTPELUEH LUECTOCTEH 3a 3aCTONOPABAHETO Ha
MaluHHMA naoT (dur. 3.12).

HactpoitTe obA604MHaTa Ha pA3aHe Ha Balwata obepdpesa. Cnassaiite
yka3aHnATa 3a paboTa 0T CbOTBETHOTO PbKOBOACTBO 3a eKCnnoaTaLua
(ur. 3.13).

MoHTHpaiiTe xnabaBo fiBeTe BUHTOBU PbKOXBATKN C YAbIKEHWTe raiiku
BbPXY OrpaHN4NTeNs 33 HAAMBXHO dpe3osaHe (Our. 3.14).

[ocTaBeTe raiikuTte C BUHTOBUTE PHKOXBATKU B HAZTbXHIUTE OTBOPU Ha
MalLMHHaTa Maca 1 u3byTaiiTe OrpaHNYMTENs 3a HALMBXHO (pe3oBatHe
KbM pasfiesinTens no nocoka Ha dpesepa. HactpoiiTe xenaHoTo
Pa3CTosiHMe CPAMO dpe3epa v 3aTerHeTe [BeTe BUHTOBM PbKOXBATKM
(®ur. 3.15).

Pa3xnabete YeTMpuTe BUHTOBM PBKOXBATKM Ha [1BaTa MTb3ralln ce
orpaHuuuTens. PerynupaiiTe ABaTa nib3rally ce orpaHnyuTens Taka, ye
pa3cToHMeTo A0 pe3epa Aa e MakcMMym 3 mm 3a BCeku. 3aTerHere
3[1paBO BUHTOBWTE pbKoxBaTku (Pur. 3.16).

MoHTupaiiTe ABaTa NpYXMHHM AbpXada v rin ukcupaiiTe KbM
OrpaHU4UTeNs 3a HafTbXHO (Dpe3oBaHe C JeK HaTUCK BbpPXY
0bpabotBanua aetaitn. (dur. 3.17 u dur. 3.18).

TIpYXMHHUTE IbpXaun CyXart 3a No-CUrypHo BOJEHE Ha
06paboTBaHWA €Tain 1 CBEXAAT IO MUHUMYM HEroBis oTkar.
CBbpXETe NPaxoyNoBUTENs KbM OrpaHNYUTENA 33 HALTLXHO pe3oBaHe 1
ro u3non3gaite npu dpesosateto (dur. 3.19).

BkstoyeTe knemata 3a BKJII0YBaHe KbM NPEBKIIOYBATENA Ha 0bepdpesaTa
11 CBbPXETe Liencena Ha ypeaa CbC 3aliuTHUA Npekbeeay.

BuHarv u3sbpLuBalite npobHo pesosate. Mpu HeobXoAMMOCT
TpAGBa Aa OHACTPOUTE OrPaHNINTENA 33 HALTBXHO
(pe3oBaHe.

®PE30BAHE C OBEP®PE3ATA (MASTER CUT 2200, KAT. Ne
6907)

MocTaBete pasgenutens 3a 0bepdpesn B MalMHHKA naoT (dur. 4.2).
136epete noaxofALL, (hpe3oB HaKpaiHIK 1 rO NOCTaBeTe B MalLMHHKA
nnot (dur. 4.3).

LlenTpupalite obepcpe3sata BbpXy MalLMHHUA NOT, Taka Ye ppe3epsT Aa
paboTy LieHTpaHo B 0TBOPa Ha NpucTaBkaTa 3a (hpe3oBaHe i MOHTUpaiTe
obepdpesata (dur. 4.4 no Our. 4.6).

Onuusa A: Mpu pesn ¢ 110Cka 0MOpHA M104a KpenexHUAT
matepuan ot MASTER cut Moxe Aa ce 13non3ga 3a hukcupare Ha
bpe3ata KbM nnoyara Ha MalwuHarta (dur. 4.7, Bux A).

Onuusa b: Mpu 0bepdpesn ¢ BUCOKa ONOPHa NN0Ya OMbAHUTENHO
KbM KpenexHna mMatepuan ot MASTER cut 3a cukcupate Ha
obepcpe3sata Bbpxy MalUMHHUA NIOT MOXe A3 Ce 3noN3Ba 1
JOMbIHUTENHUAT MaTepuan oT Topbuukata ¢

npuHagnexqoctn 119906901 (®ur. 4.8, Bx. b). Moctasete
MaLLMHHWA NNOT C MOHTUPaHa obepdpe3a B MacaTa 1 rv 3aBuHTeTe
31paBo. (Our. 4.9 n Our. 4.10).

Hakon obepdpesn TpabBa Aa dukcupaTe MHAMBUAYANHO.
HactpoiiTe obn604MHaTa Ha pA3aHe Ha Balata obepdpesa. Cnasgaiite
yka3zaHuATa 3a paboTa OT CbOTBETHOTO PbKOBOZACTBO 3a €KCMoaTaLya
(Our. 4.17).

MoHTupaiiTe xnabaBo [BeTe BUHTOBM PbKOXBATKM C YAbXEHUTE railki
BbPXY OrpaHN4uTeNs 33 HALTBXHO dpe3osaHe (Our. 4.12).

locTaBeTe raiikuTe C BUHTOBUTE PbKOXBATKM B HAZBXHIUTE OTBOPU Ha
MallMHHaTa Maca 11 u3byTaiiTe orpaHNuMTENs 3a HaATbXHO (pe3oBaHe
KbM pasziennTens no nocoka Ha dpesepa. HactpoiTe xenaxoto
pa3CToAHMe CNPAMO dpe3epa 1 3aTerHeTe [BeTe BUHTOBM PbKOXBATKM
(Dur. 4.13).
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Pa3xnabete YeTupuTe BUHTOBM PbKOXBATKV Ha AiBaTa Nib3ralln ce
orpaHuuuTens. Perynupaiite fBaTa nib3raliy ce orpaHuynTens Taka, ye
pa3cToaHueTo Ao hpesepa fia e MakcuMyM 3 mm 3a BCeki. 3aTerHeTe
3[1paBo BUHTOBHUTE pbkoxsaTku (Pur. 4.14).

MoHTHpaiiTe ABaTa NPYXUHHI IbpXaya U rn pukcupainTe KoM
OrpaHnyMTens 3a HaTbXHo pe3oBaHe ¢ flek HaTUCK BbPXY
06paboTBaHuA aetain. (dur. 4.15 n dur. 4.16).

TPYXUHHUTE bPXAun CIYXaT 3a NO-CUrYPHO BOJEHE Ha
00paboTBaHuA feTaitn v CBeX/aT A0 MUHUMYM HeroBus oTkar.
CBbpXeTe NpaxoynoBUTENa KbM OrpaHNyMTeNs 3a HaNbXHO pe3oBaHe 1
ro u3non3saiiTe npyu dpesosanero (dur. 4.17).

BknioyeTe knemara 3a BK/04BaHe KbM NpeBkioyBaTend Ha obepcdpesata
1l CBbPXETE LLencena Ha ypeaa CbC 3aLnTHUA MPeKbCBaY.

BuHaru u3sbpLuBaiiTe npobHo thpesosaHe. Mpn HeobXxoaMMoCT
TpsibBa Al OHACTPOUTE OFPAHNYUTENS 33 HALTBKHO
hpe3oBaHe.

TEXHWYECKO OBC/TY>KBAHE N MOYNCTBAHE
MouncTBaiiTe OrpaHN4MTENs 33 HAATBbXHO (Dpe30BaHe C BNaxHa
Kbpna.

He u3non3gaiite arpecuBHy u/munu abpasvsHN NOYNCTBALLM
npenapaTit uan pasTBopUTENU.

JNEMOHTAX 1 U3XBBPNIAHE KATO OTNABK

BuHary u3xbpAaiiTe onakoBbYHIUTE MaTepuanit B CbOTBETCTBHE C
W3UCKBAHWATA 33 ONa3BaHe Ha OKOMHATa Cpefda W B CNyyali Ha U3XBbpAHe
Ha NPoJyKTa KaTo 0TNafbK CbLLO CNa3BaiTe BaUAHUTE MeCTHI
pa3nopendu 3a U3XBbpNAHe Ha 0TNAAbLM.

FTAPAHLUMOHHW YCNOBKA

CKbNY JOMALUHK MARCTOPKY 1 MaicTOpH, 3akynuxTe BIUCOKOKAYeCTBEH
npoayKkT Ha wolfcraft, koitTo Le But focTaBy MHOrO pafocT npu
MaiACTOpeHeTo B Kby, MpogykTuTe Ha wolfcraft cbotseTcTBaT Ha BUCOK
TeXHWYECK CTaHAAPT 1 NPeMUHABAT NPe3 UHTEH3NBHI a3y Ha
pa3paboTka v u3nuTBaHe, Npean fa NonagHar B ThProBckata Mpexa.
MOCTOAHHUTE NPOBEPKM ¥ PEOBHITE U3NUTBAHIA MO BPEME Ha CepUitHOTO
NPOWU3BOACTBO rapaHTMPaT BICOK CTAHAAPT Ha KayecTBo. ConnHuTe
TeXHUYecku pa3paboTKin ¥ HafEXAHUTe NPOBEPKY Ha Ka4eCTBOTO B HOCAT
YBEPEHOCT, Ye CTe HanpaBUAW NpaBuHUA U360p Npu nokynkata. Mpu
ynotpeba Ha 3akyneHua npoaykT Ha wolfcraft uskniouneno 3a peiHocTn
0T TMNa ,Hanpasu i cam”, Bu fasame rapanuma 10 roAvHN OT AaTaTa Ha
3akynyBaHe. [apaHLVATa NOKPUBA CaMO LLETH N0 CaMIA NPeAMET Ha
NOKYMKaTa ¥ Camo TakmBa, KOUTO Ce fibXaT Ha AeheKTi B MaTepuana n
u3paboTkara. Ta3n rapaHLia He NOKPUBa feheKT 1 LLeTH, KOUTO ce
[AbIIXAT Ha HenpaBusIHa eKCoaTauyms Wi HedocTaTbyHa NOAAPbXKA.
lapaHLVATA CbLLO TaKa He NOKPYBa NPU3HALYM Ha 00WYaliHa aMopTH3aLNA
¥ TUNWYHO 3a ynoTpeGaTa U3HOCBaHe, KakTo 1 Aed)eKTi 1 LLETH, KOUTO (a
BN M3BECTHN Ha KNMEHTa NPY CKTIOYBaHE Ha 0roBopa. [apaHLMOHHN
NpeTeHLM MOraT fia Ce NPeaABABAT CaMo Npu NpefCcTaBaHe Ha
hakTypaTa/keuTaHUNATa 3a nokynka. MpegoctaBeHara ot wolfcraft
rapaHLVA He Orpaxn4asa 3akoHHuTe Bu npasa Ha notpebuTen
(nocnesBalLo M3MbHeHWe, pa3BanAHe Ha AOrOBOPa UNY OTOUB OT LiekaTa,
KOMMEHCaLVA Ha LLEeTUTe 1n 0be3LLeTeHMe 3a HanpaBeHwTe pa3xoay).

TapaHLMOHHHTE NPETeHLUN CN1efiBa Aa Ce 0TNPABAT KbM:
wolfcraft GmbH

Wolffstrafe 1

56746 Kempenich

Germany
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/\ UPOZORENJE

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute koje dolaze uz paralelni
granicnik glodalice. Propusti u pridrZavanju sigurnosnih napomena i
uputa mogu prouzrociti strujni udar, opekline i/ili teSke ozljede.

Spremite ove upute za uporabu kako bi vam i ubuduce bile na
raspolaganju.

U ovim uputama za uporabu opisan je paralelni grani¢nik glodalice (u
nastavku teksta takoder se naziva i samo ,proizvod”) za uporabu na radnim
stolovima wolfcraft br. art. 6900, 6902, 6906, 6907 i 6918. Radni stolovi
upotrebljavaju se zajedno s paralelnim grani¢nikom glodalice kao
stacionarni stolovi za glodalicu.

Slike u ovim uputama za uporabu sluZe za bolje razumijevanje sadrzaja i
radnih postupaka. Prikazi na slikama samo su primjeri i mogu neznatno
odstupati od stvarnog izgleda vaseg proizvoda.

Pojam , elektricni alat”, koji se inae upotrebljava u sigurnosnim
napomenama, odnosi se na elektricne alate s mreZnim napajanjem (s
kabelom za napajanje).

ZNAKOVI | ZNACENJE

/\ UPOZORENJE
UPOZORENJE

... znadi da moze doci do teskih ili smrtnih ozljeda.

/\ OPREZ

OPREZ

.. znaci da moZe do¢i do laksih ili srednje teskih ozljeda.

NAPOMENA

NAPOMENA

... ukazuje na vaZne informacije (npr. na materijalne $tete), no ne i na
opasnosti.

Informacije!

Napomene s ovim znakom pomaZzu vam da svoje zadatke
obavite brzo i sigurno.

Upozorenje na opasno mjesto

Ovaj znak ukazuje na op¢u opasnost koja moZe prouzrociti
ozljede ako se ne sprijeci.

PridrZavajte se uputa!

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da se morate

pridrzavati uputa za uporabu.
Nosite zastitne naocale!
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Napomena s ovim znakom ukazuje na to da morate nositi
zastitu za oci.

71

Nosite zastitu sluha!
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Napomena s ovim znakom ukazuje na to da morate nositi
zadtitu sluha.

Nosite zastitnu masku!

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da morate nositi
zastitnu masku.

Izvucite utikac!

lzvucite utika¢ kada uredaj ne upotrebljavate.

Obratite pozornost na smjer glodanja!

Glodajte samo u suprotnom smijeru.

SIGURNOST

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA VERTIKALNE GLODALICE
0Osim ovih sigurnosnih napomena specifi¢nih za doticni stroj,
strogo se pridrzavajte i sigurnosnih napomena primijenjene
vertikalne glodalice i radnog stola.

Uvijek racunajte s tim da obradak pri glodanju moze neocekivano i
iznenadno izmaknuti kontroli i izazvati povratni udarac.

Radni stol ne upotrebljavajte za krivuljno glodanje!

Vertikalne glodalice ne upotrebljavajte s vise od 1800 W i vise od
230 V.

Imajte na umu da je posmak dopusten samo u smjeru suprotnom od
smjera vrtnje glodala.

Upotrebljavajte samo ostre alate za glodanje koji se redovito
odrZavaju i koji su podedeni prema podacima proizvodaca.
PridrZavajte se podataka o minimalnom i maksimalnom broju
okretaja i smjeru vrtnje koristenih uredaja i alata, a koji se nalaze na
samom proizvodu, ambalaZi ili u uputama za uporabu.

Imajte na umu da nepropisna upotreba alata za glodanje, obratka i
naprava za vodenje obratka moZe izazvati opasne situacije.

Tijekom glodanja Sake drzite podalje od alata za glodanje.

Osim paralelnog granicnika glodalice, sluZite se i stolnim pritisnim
stopicama.

Duge obratke poduprite na izlaznoj strani kako biste sprijecili opasne
situacije izazvane nekontroliranim prevrtanjem. Element za
podupiranje mora stajati stabilno i biti iste visine kao radni stol, npr.
stalak s valjkom (br. artikla 6102300).

Obradujte samo obratke koje — u pogledu njihove velicine i teZine —
moZe sigurno drZati i voditi samo jedna osoba.

Odgovarajuci broj okretaja odaberite prema alatu i obratku. U
uputama za uporabu vase vertikalne glodalice moZete pronaci to¢ne
podatke brojeva okretaja.

Isporucene prstenaste umetke za radni stol birajte prema velicini
alata za glodanje. Radi sigurnog rada neophodno je odabrati
najmanji moguci prstenasti umetak.

Uvjerite se da je paralelni grani¢nik glodalice pravilno montiran i da
su svi vijcivijci rucki zategnuti.

Gurnite dréku glodalice do oznake u steznu Celjust. Slijedite upute u
uputama za uporabu svoje vertikalne glodalice za pravilnu montazu
glodala u vertikalnu glodalicu.

Ne upotrebljavajte glodala s promjerom vec¢im od 27 mm!

Nemojte provoditi nikakve promjene ni modifikacije na ovom
proizvodu.



NAMJENSKA UPORABA
Paralelni grani¢nik glodalice 6901 upotrijebite za sljedece primjene:

—  za pricvrscenje na wolfcraft radne stolove br. art. 6900, 6902, 6906,
6907 1 6918. Samo ovi radni stolovi wolfcraft mogu se upotrebljavati
kao stacionarni stolovi za glodanje.

— za primjenu kao paralelni graninik za radove glodanja sa zastitnim
poklopcem i priklju¢enim i uklju¢enim odsisavacem prasine.

—  za lako obradive obratke maksimalnih dimenzija
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Neophodno je pridrZavati se podataka od proizvodaca i sigurnosnih
napomena za primijenjene strojeve te sigurnosnih napomena za radni stol.

PREDVIDIVA POGRESNA UPORABA
Druga vrsta uporabe osim one koja je opisana u poglavlju ,Namjenska
uporaba” smatra se racionalno predvidivom pogresnom uporabom, u $to se
ubraja i npr.:
— uporaba na radnim stolovima koji nisu gore navedeni
— uporaba s drugim elektronickim uredajima (npr. nikakve kutne
brusilice, uranjajuce ili sabljaste pile itd.)
— uporaba stroja s akumulatorskim napajanjem
— uporaba stroja s elektronickom zastitom od ponovnog pokretanja, u
tu svrhu obratite pozornost na upute za uporabu od proizvodaca
stroja
Proizvodac ne preuzima nikakvu odgovornost za materijalne Stete i/ili
ozljede koje nastanu kao posljedica racionalno predvidive pogresne
uporabe i nepostivanja uputa za uporabu.

PREGLED PROIZVODA

OPIS PROIZVODA

Paralelni granicnik glodalice prikladan je za uporabu vertikalne glodalice i
navedenih radnih stolova wolfcraft za obradivanje obradaka.

OPSEG ISPORUKE
Paralelni grani¢nik glodalice izvadite iz kutije i provjerite je |i sadrZaj cjelovit
tako $to Cete pregledati jesu li isporuceni svi prikazani dijelovi (SI. 1).

TEHNICKI PODATCI

Dimenzije (irina x dubina x visina): 610x 127 x 242 mm
Maks. promjer glodalice: 27 mm
Masa: 1,9 kg

RUKOVANIJE

GLODANIJE S VERTIKALNOM GLODALICOM (MASTER CUT
2000/2500/2600, BR. ART. 6900/6902/6918)

U plo¢u za stroj umetnite umetak s prorezom za vertikalne glodalice

(5. 2.2).

Odaberite odgovaraju¢i umetak za glodalo i umetnite ga u plocu za stroj
(5. 2.3).

Poravnajte vertikalnu glodalicu na ploci za stroj tako da se glodalo pomice u
sredini provrta umetka za glodalo i montirajte vertikalnu glodalicu (SI. 2.4
do SI. 2.6).

— Mogucnost A: Kod vertikalnih glodalica s ravnom osnovnom plocom
moze se upotrebljavati pricvrsni materijal iz linije MASTER cut za
pricvrs¢ivanje vertikalne glodalice na plocu stroja (SI. 2.7, vidi A).

— Mogucnost B: Kod vertikalnih glodalica s visokom osnovnom
plo¢om, uz pri¢vrsni materijal MASTER cut moZe se upotrebljavati i
materijal iz vrecice s priborom 119906901 za pricvrscivanje
vertikalne glodalice na plocu stroja (SI. 2.8, vidi B).

Kod linije Master cut 2000 i Master cut 2500 umetnite plocu stroja s
montiranom vertikalnom glodalicom u stol i pustite da uskoci (br.
art. 6900, SI. 2.9 do SI. 2.10 i br. art. 6902, SI. 2.11 i SI. 2.12).

Kod linije Master cut 2600 plocu stroja s montiranom vertikalnom
glodalicom umetnite u stol i zategnite je (br. art. 6918, SI. 2.13 i

SI. 2.14).

—  Mnoge vertikalne glodalice morate zasebno pricvrstiti.

Namjestite dubinu rezanja na vertikalnoj glodalici. Slijedite upute za rad
pripadajucih uputa za uporabu (SI. 2.15).

Montirajte dva vijka za rucke s duguljastim maticama labavo na paralelni
granicnik glodalice (SI. 2.16).

Umetnite matice s vijcima za rucke u izduZene rupe radnog stola i gurnite
paralelni grani¢nik glodalice na umetak s utorom u smjeru glodala.
Postavite Zeljenu udaljenost od glodalice i zategnite oba vijka rucke
(SI.2.17).

Otpustite Cetiri vijka rucke dvaju kliznih grani¢nika. Podesite oba klizna
granicnika tako da udaljenost od glodala bude maksimalno 3 mm. Cursto
zategnite vijke za rucku (SI. 2.18).

Montirajte oba drZaca opruge i pricvrstite ih na paralelni granicnik glodalice
laganim kontaktnim pritiskom na obradak koji se obraduje (SI. 2.19i

SI. 2.20).

— DrZaci opruga upotrebljavaju se za sigurnije vodenje obratka i
minimaliziraju povratni udar obratka.

Spojite odsisava¢ pradine na paralelni grani¢nik glodalice i upotrijebite ga
pri glodanju (SI. 2.21).

Umetnite uklopnu stezaljku na prekidac vertikalne glodalice i poveZite
konektor sa sigurnosnim prekidacem.

Uvijek napravite probno glodanje. MoZda cete morati ponovno
namjestiti paralelni grani¢nik glodalice.
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GLODANIJE S VERTIKALNOM GLODALICOM ( MASTER CUT
1500, BR. ART. 6906)

Odaberite odgovaraju¢i umetak za glodalo i umetnite ga u plocu za stroj
(SI.3.2).

Uklonite imbus klju¢ i otvorite plocu za stroj (SI. 3.3 do SI. 3.6).

Poravnajte vertikalnu glodalicu na ploci za stroj tako da se glodalo pomice u
sredini provrta umetka za glodalo (SI. 3.7) i montirajte vertikalnu

glodalicu (SI. 3.7 do SI. 3.10).

Zakrenite plocu za stroj s montiranom vertikalnom glodalicom i pustite da se
uglavi (SI. 3.11).

Ponovno umetnite imbus klju¢ kako biste zakljucali plocu za stroj (SI. 3.12).
Namjestite dubinu rezanja na vertikalnoj glodalici. Slijedite upute za rad
pripadajucih uputa za uporabu (SI. 3.13).

Montirajte dva vijka za rucke s duguljastim maticama labavo na paralelni
granicnik glodalice (SI. 3.14).

Umetnite matice s vijcima za rucke u izduZene rupe radnog stola i gurnite
paralelni granicnik glodalice na umetak s utorom u smjeru glodala.
Postavite Zeljenu udaljenost od glodalice i zategnite oba vijka rucke
(SI.3.15).

Otpustite Cetiri vijka rucke dvaju kliznih granicnika. Podesite oba klizna
grani¢nika tako da udaljenost od glodala bude maksimalno 3 mm. Cursto
zategnite vijke za rucku (SI. 3.16).

Montirajte oba drzaca opruge i pricvrstite ih na paralelni grani¢nik glodalice
laganim kontaktnim pritiskom na obradak koji se obraduje (SI. 3.17 i
SI.3.18).

Drzaci opruga upotrebljavaju se za sigurnije vodenje obratka i
minimaliziraju povratni udar obratka.

Spojite odsisavac prasine na paralelni grani¢nik glodalice i upotrijebite ga
pri glodanju (SI. 3.19).

Umetnite uklopnu stezaljku na prekidac vertikalne glodalice i poveZite
konektor sa sigurnosnim prekidacem.

i

GLODANIJE S VERTIKALNOM GLODALICOM (MASTER CUT
2200, BR. ART. 6907)

U plocu za stroj umetnite umetak s prorezom za vertikalne glodalice

(SI. 4.2).

Odaberite odgovarajuci umetak za glodalo i umetnite ga u plocu za stroj
(SI. 4.3).

Poravnajte vertikalnu glodalicu na ploci za stroj tako da se glodalo pomice u
sredini provrta umetka za glodalo i montirajte vertikalnu glodalicu (SI. 4.4
do SI. 4.6).

Mogucnost A: Kod vertikalnih glodalica s ravnom osnovnom plo¢om
moze se upotrebljavati pricvrsni materijal iz linije MASTER cut za
pricvricivanje vertikalne glodalice na plocu stroja (SI. 4.7, vidi A).
Mogucnost B: Kod vertikalnih glodalica s visokom osnovnom
plocom, uz pri¢vrsni materijal MASTER cut moZe se upotrebljavati i
dodatni materijal iz vrecice s priborom 119906901 za pricvr¢ivanje
vertikalne glodalice na plocu stroja (SI. 4.8, vidi B). Plocu za stroj s
montiranom vertikalnom glodalicom postavite u stol pa je pricvrstite
vijcima (SI. 4.9.i SI. 4.10).

Mnoge vertikalne glodalice morate zasebno pri¢vrstiti.

Namjestite dubinu rezanja na vertikalnoj glodalici. Slijedite upute za rad
pripadajucih uputa za uporabu (SI. 4.11).

Montirajte dva vijka za rucke s duguljastim maticama labavo na paralelni
granicnik glodalice (SI. 4.12).

Uvijek napravite probno glodanje. MoZda cete morati ponovno
namjestiti paralelni granicnik glodalice.
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Umetnite matice s vijcima za rucke u izduzene rupe radnog stola i gurnite
paralelni granicnik glodalice na umetak s utorom u smjeru glodala.
Postavite Zeljenu udaljenost od glodalice i zategnite oba vijka rucke

(SI. 4.13).

Otpustite Cetiri vijka rucke dvaju kliznih grani¢nika. Podesite oba klizna
granicnika tako da udaljenost od glodala bude maksimalno 3 mm. Cursto
zategnite vijke za rucku (SI. 4.14).

Montirajte oba drZaca opruge i pricvrstite ih na paralelni grani¢nik glodalice
laganim kontaktnim pritiskom na obradak koji se obraduje (SI. 4.15

Sl. 4.16).

DrZaci opruga upotrebljavaju se za sigurnije vodenje obratka i
minimaliziraju povratni udar obratka.

Spojite odsisavac pradine na paralelni grani¢nik glodalice i upotrijebite ga
pri glodanju (SI. 4.17).

Umetnite uklopnu stezaljku na prekidac vertikalne glodalice i povezite
konektor sa sigurnosnim prekidacem.

i

ODRZAVANIJE I CISCENJE

Paralelni grani¢nik glodalice Cistite vlaznom krpom.
Ne upotrebljavajte ostra ifili abrazivna sredstva za ¢iS¢enje li
otapala.

Uvijek napravite probno glodanje. MoZda cete morati ponovno
namjestiti paralelni granicnik glodalice.

DEMONTAZA | ODLAGANJE U OTPAD

AmbalaZne materijale uvijek odloZite u otpad na ekolo3ki prihvatljiv nacin, a
i pri zbrinjavanju proizvoda obratite pozornost na vazece lokalne propise o
zbrinjavanju otpada.

JAMSTVENE ODREDBE

Draga ku¢na majstorice, dragi ku¢ni majstore, kupili ste visokokvalitetni
proizvod marke wolfcraft koji ¢e vam pruZiti mnogo zadovoljstva pri ku¢nim
radinostima. Proizvodi tvrtke wolfcraft u skladu su s visokim tehnickim
standardima, a prije nego Sto stignu u trgovinu prolaze intenzivne faze
razvoja i ispitivanja. Stalne kontrole i redovita ispitivanja osiguravaju visoku
kvalitetu tijekom serijske proizvodnje. Pouzdan tehnicki razvoj i kontrola
kvalitete pruzaju vam sigurnost pri odluci o kupnii. Za kupljeni proizvod
tvrtke wolfcraft vrijedi 10-godiSnje jamstvo od datuma kupnje ako ga
upotrebljavate iskljucivo za ku¢nu radinost. Jamstvo pokriva iskljucivo Stete
na samom kupljenom proizvodu i samo one koje se odnose na greske u
materijalu i tvornicke greSke. Jamstvo ne pokriva nedostatke i Stete nastale
nestrucnim rukovanjem ili nepravilnim odrZavanjem. Jamstvo ne obuhvaca
ni uobicajeno habanje ili istro3enost pri normalnoj uporabi niti nedostatke i
Stete s kojima je kupac bio upoznat prilikom zaklju¢enja ugovora. Jamstvo
vrijedi samo uz predocenje racuna / dokaza o kupnji. Jamstvo tvrtke
wolfcraft ne ogranicava vasa zakonska prava kao potrosaca (pravni lijek,
raskid ugovora ili ublaZavanje gubitaka, naknada Stete ili naknada
trokova).

Jamstvene zahtjeve posaljite na:
wolfcraft GmbH

Wolffstraee 1

56746 Kempenich

Njemacka



RU

OBLUWNE CBEAEHNA
BBE/IEHVE

/I MPELYMPEXOEHVE

MpouuTaiiTe BCe MHCTPYKLMN MO 6€30MACHOCTM U YKa3aHNA, BXOAA-
Le B KOMNJIEKT NOCTaBKM NapansenbHoro ynopa cpesbl. Hecobnto-
AeHne MHCTPYKLWIA No 6e30MacHOCTI 1 yKa3aHWii MOXeT NP1BeCT! K
Nopa>KeHWto 31eKTpUYecKM TOKOM, oXoram u (I/IJWI) cepbe3HbiM
TpaBmam.

CoxpaHuTe pyKOBOLCTBO NONb30BaTeNs ANA AaNbHeALLero Mcnonb3o-
BaHUA.

B laHHOM pyKOBOLCTBE N0/b30BaTeNA NPEACTaBeHO ONUCaHMe napasn-
IeNbHOrO ynopa dpessl (fanee 0603Ha4aemMoro kak «[poayKkT») Ans npu-
MeHeHus Ha pabouux cronax wolfcraft apt. Ne 6900, 6902, 6906, 6907
6918. Paboune cTaHKa MCNOAB3YIOTCA BMeCTe C NapaniefbHbiM yopom
bpe3bl B Ka4ecTBe CTaLMOHaPHbIX DPe3epHbIX CTOSOB.

WnniocTpaLim B AaHHOM PYKOBOACTBE NpefHa3HayeHbl 1A pa3bAcHeHNA
CyTv 1 0603HaYeHA HeobXoANMbIX feACTBII. U300paxeHus Ha unio-
CTPaLMAX NPenCTaB/eHbl B Ka4ecTBe NprMepa, Npy 3TOM BO3MOXHO He3Ha-
4uTeNbHOE OTKJIOHEHe OT AeCTBUTENHOTO U300paXeHua BaLlero npo-
ayKTa.

cnosb3yemblit B MHCTPYKLMAX MO TexHiKe 6e30NacHOCTI TepMIH «nek-
TPOMHCTPYMeHT» 0003Ha4aeT 31eKTPOUHCTPYMEHTbI C NUTaHMeM OT ceTh (C
CeTeBbIM NPOBOAOM).

CUMBOJbI N NX 3HAYEHUA

A MPELYNPEXEHVNE

NPEAYNPEXIEHUNE

...03Ha4aeT, YT0 BO3MOXHO BO3HWKHOBEHWE Cepbe3HbIX, BMNJIOTb 0 Onac-
HbIX )18 XWU3HW TPAaBM.

/A 0CTOPOXHO
OCTOPOXHO

...03HaYaeT, YTO BO3MOXKHO BO3HIMKHOBEHME Nerkux, BNNoTb 40 CpedHeit
TAXECTV TPaBM.

YKA3AHUE

YKA3AHWNE

...yKa3bIBAET Ha BaXHYIO MH(OPMALMIO (HANPUMED, Ha MaTepUanbHbIil
yuiep6), Ho He Ha Co3aaHue OnacHoCTH.

NHopmavma!

0603HaueHue AaHHbIM CUMBOIOM NMOMOXET BaM NPEANPUHATDL
onepatviBHble 1 be3onacHele DencTeuna.

I'Ipe,uynpe)meﬂme 06 MCTOYHUKE ONACHOCTH

A

JlaHHbI CUMBON YKa3bIBAET Ha MOTEHLMANbHYI0 OMACHOCTb, KO-
TOpas, e ee He n3bexatb, MOXET NPUBECTY K MONY4eHWIo
TpaBM.

Cobniopaiite ykazaHuA pykoBofcTBa!

[laHHbIM CUMBOA YKa3bIBAET Ha HEOOX0AUMOCTb COBMI0AEHNS
yKa3aHwit pyKoBOACTBA.
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HapeBailTe 3aLuTHblE 04KN!

[laHHbI CMBON yKa3blBaeT Ha HeobX0AMMOCTb NCMONb30Ba-
HWA CPELCTB 3allNTbl 3peHUA.

Wcnonb3yiTe cpencrsa AN 3almthl ciyxa!

JlaHHbI CMBON yKa3blBaeT Ha HeobXoAMMOCTb NCMONb30Ba-
HWA 3aLLUNTHBIX HaYLWHWKOB.

HapeBaiiTe 3awuTHyio macky!

®

[laHHbI/ CMBON YKa3biBaeT Ha HEOOXOAMMOCTb UCMONb30Ba-
HIA 3aLLUUTHON MACKN.

W3BneyeHue wrekepa!

©

BbiTackusaite wrekep, Korga ychOl;lCTBO He ncnonb3yerca.

YyuTbiBaTh Hanpasnexue dpeseposausa!

Ope3epyiiTe TObKO Ha NPOTUBOXOZE.

BE3ONACHOCTb

WHCTPYKLUW NO TEXHWKE BE3OMACHOCTW ANA
®PE3EPHbIX CTAHKOB C BEPXHUM PACMOJIOXXEHUEM
WNUHAENA

— ToMMMO [iaHHbIX CneLnanbHbIX MHCTPYKLMIA NO TexHuke be3-
onacHoCTH cobntopaiiTe Takxe MHCTPYKLUKM NO TeXHUKe Ge3-
0MacHOCTY 1A COOTBETCTBYIOLLEro (ppe3epHOro cTaHKa C BepX-
HUM pacnonoXeHnem WNUHAENA U UCNONb3YeMOro cTona
CTaHKa.
Bceraa GynbTe rotoBbI K TOMY, 4T Npit hpe3epoBaHuM 3aroToska
MOXET HEeOXMAAHHO 1 BHE3ANHO BbIATI W3-NOJ, KOHTPONA 11 BO3HUK-
HeT oTAava.
He ncnonb3yiite pabouuit cTon fna dpesepoaqng ayrn!
He ncnonb3yiite pe3epHble CTaHKM C BEPXHUM PACTIONOKEHNEM
WNUHAENA MoLLHOCTbo 6onee 1800 BT u ¢ HanpsxeHuem Gonee
230 B.
06patnTe BHUMAHWe Ha TO, 4TO MOAaYa MOXET NPOUCXOANTb TONLKO
B HanpaeieHny, NPOTMBOMONOXHOM HanpaBneHuio BpaLLeHns dpe-
3bl.
Mcnonb3yitTe TONbKO pe3epHble MHCTPYMEHTbI C 3aTO4eHHbIMM
(pe3amu, KoTopble NPOLLYK TeXHUYECKoe 0BCNYX1BaHHe 1 OTpery-
JIMPOBaHbI B COOTBETCTBUN C MH(DOPMALIMEN, NPeOCTaBAeHHON
npovu3BoanTenem.
Mpu 3KCNNyaTaLmuu YCTPOICTB 1 MHCTPYMEHTOB COBNI0AalTe fiaHHble
0 MUHMMAJIbHOM ¥ MaKCMMasbHOM Ynciie 060poTOB 11 Hanpagne-
HUV BpaLLEHWA, YKa3aHHble Ha NPOAYKTe, yNakoBKe 1au B pyKo-
BO/CTBE MO 3KCMAyaTaLmm.
HenpasunbHoe Cnonb30BaHue pe3epHbIX MHCTPYMEHTOB, 3aro-
TOBKM 1 YCTPOWCTB [/1A €@ HanpaBieHns MOXeET NPUBECTU K BO3HMK-
HOBEHIO ONACHON CUTyaLuK.
Bo Bpems (hpe3epoBaHua He KacaitTech pykamu pesepHoro
WHCTPYMEHTa.
Icnonb3yitTe npu ppe3epoBaHmMi NPUXUMHble OalLmMaki B KayecTse
[IONONHEHNA K NapannenbHomy ynopy pessl.
ToanepxvBaiiTe AINHHbIE 3ar0TOBKM C NPUEMHOV CTOPOHBI, YTOObI
npeaoTBPaTUTL ONACHbIE CUTYaLM U3-33 WX HEKOHTPOIMPYeMOro
nagenus. Onopa AoMXHa ObITb YCTOAYMBON 11 UMETb Ty Xe BbICOTY,
470 11 paboynii cton. MoxeT MCNoNb30BaTbCA, Hanpumep, PoNKo-
Bas onopa (apt. N2 6102300).
Pa3mep 11 BeC 3aroToBOK AOMXeH ObiTb Takum, YT0ObI Ux Mor be3-
0nacHo yAepXuBaTb 1 HANPaBAATb OAMH YenoBek.



Perynupyite 4cn0 060POTOB C Y4ETOM WCMONb3YEMOr0 MHCTPYMEH-
Ta 11 3aroToBKI. TOYHbIE 3HayeHNA Yncna 06opoToB CofepxaTca B
PYKOBOZCTBE N0 IKCNyaTaLmuy pe3epHoro craHka ¢ BEpXHM pac-
MONOXEHNEM WNUHAENA.

BbibupaiiTe A4 CTONa CTaHKa BCTaBHbIe KOMbLA, BXOAALLME B
KOMNNeKT NOCTaBKM, C y4eToM pa3mepa (hpe3epHOro MHCTPYMeHTa.
[inAa 6e3onacHoi paboTbl He0OXOAMMO WCMOAB30BATb BCTaBHOE
KOAIbLIO MUHUMANLHOTO pa3mepa.

YbenuTech, 4To napannenbHbiit ynop dpessl npasiuabHO CMOHTUPO-
BaH, a BCe BUHTbI/BUHTbI C PYKOATKAMM 3aTAHYTbI.

3a/BUHbTE XBOCTOBYK (DPe3bl 1O MAPKMPOBKY B LAHTOBbIiA 3aX1M.
CrepyiTe MHCTPYKLNAM B PYKOBOACTBE N0Mb30BaTeNs (pe3epHoro
CTaHKa C BEPXHUM PacnofoxeHneM LWNUHAENA N0 NPaBUbHOMY
MOHTaxy pesbl.

He ncnonb3yiite dpessl Auametpom 6onee 27 mm!

He BHOCUTe B U3a€NMe HUKaKIX U3MEHEHWI 1 He MoauduUMpyiiTe
ero.

LLENEBOE NPUMEHEHWNE
cnonb3yitte napannenbHblil ynop dpessl 6901 ANA cnedylowLnx npumeHe-
HUIA:
—  [UIA KpeneHus Ha paboumx cronax apT. Ne 6900, 6902, 6906, 6907
1 6918. Tonbko 37w pabouve ctaku wolfcraft Moryt ucnons3osats-
(A B KayecTBe CTaLOHapHbIX (hpe3epHbIX CTONOB.
—  ANA UCMONb30BaHWA B kayecTBe napasnenbHoro yropa ana dpesep-
HbIX pabOT C 3aLLUTHBIM KOINAKOM 11 NOAKIIOYEHHbBIM U BKITIOYEH-
HbIM Mblfieyaanexnem.
— 118 nerkoobpabaTbiBaeMblx 3aroTOBOK C MakCUManbHbIMU pazme-
pamu 600 Mm x 400 MM X 65 MM.
HeobxoauMo y4nTbIBaTb AaHHbIe, NPefoCTaBAAeMble NPOU3BOAMUTENEM, U
cob1t0aTh UHCTPYKLMM MO TeXHIKe 6e30NacHOCTI ANA COOTBETCTBYIOLLErO
060pyfoBaHuA 1 paboyero ctona.

NMPEACKA3YEMOE MPUMEHEHWE HE MO HASHAYEHUIO
Tio6oe MHoe NpuMEHeHHe, OTNYHOE OT ykasaHHOro B pasaesne Ncnonb3o-
BaHMe N0 Ha3HaYeHWIo, PacCMaTpUBAETCA Kak pasyMHo npeackasyemoe
MpUMEHEeHNe He Mo Ha3HayeHio, Kak Hanp.:

1CN0Nb30BaHMe Ha paboux CToax Ha pabounx CToax, OTANYHbIX
OT YKa3aHHbIX Bblle

1CNONb30BaHMe C APYrUMIA 3NEKTPOHHBIMU YCTPOICTBAMM (Hamnpu-
Mep, He yrioBbie WandMaLLMHbI, NOTPYXHbIE LMPKYNAPHbIE MUbI,
3N1eKTPONI063uKN, CabesbHble 3MeKTPOnUAbI 1 T. A.)

1Cnonb3oBaxme 060pya0BaHHs, PaboTaloLIero T akkyMynaTopa
1CNoNb30BaHMe 060pyA0BaHNS C 3NEKTPOHHON 3aLUUTOI OT NOBTOP-
HOrO BKJIIOYeHNS, B CBA3N C 3TUM COBI0AANTE MHCTPYKLMIO M0 IKC-
nyataluu Npou3BOAUTENA CTatka

3a mMaTepuanbHblit yLieps u/mnu TpaBMmbl, NOMYYeHHble BCIEACTBYE PasyM-
HO Npe/iCKa3yemMoro NPUMeHeHNA He N0 Ha3HAYeHWIo 1 113-3a Hecobniofie-
HUA YKa3aHWi PYKOBOACTBA, U3TOTOBHTENb HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTU He
Hecer.
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OB30P MPOAYKTA

OMNCAHUNE NPOAYKTA

MapannenbHbii ynop pesbl NOAXOANT AA UCNONb30BAHUA C (hpe3epHbIM
NHCTPYMEHTOM 1t yKa3aHHbIMU pabounmu ctonamu ot wolfcraft ana obpa-
60Tk 3arOTOBOK.

KOMMJEKT MOCTABKK

[JlocTatbTe napannesnbHbii ynop dpesbl 13 KOPOOKY U NpoBepbTe Hatuume
BCeX 300paxeHHbIX feTanei (Puc. 1).

TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKKN

Pa3mepel (LMpKHa X rybuHa X BbICOTa):

610 x 127 x 242 mm

Makc. anametp dpesbl: 27 Mm
Macca: 1,9 kr
OBCJTY>XUBAHUE

®PE3EPOBAHUE BEPXHEN ®PE30W (MASTER CUT
2000/2500/2600, APT. N2 6900/6902/6918)

BcTaBbTe BCTaBKY C 3a30poM [i/1A BepXHUX dpe3 B naHens (Puc. 2.2).
BblbepuTe NofxofAlLylo hpe3epHylo BCTaBKy U BCTaBbTe ee B NaHesb

(Puc. 2.3).

BbIpOBHAITE MONOXEHMe BepXHelt dpe3bl Ha NaHen cTaHka Takum 06-
pa3om, 4Tobbl (pe3a NpOXoAMNa No LieHTpy 0TBepCTUA (pe3epHoro natpo-
Ha 1 CMOHTVpYIiTe BepxHioto chpesy (Puc. 2.4 fo Puc. 2.6).

Oonuma A: ans BepXHUX pe3 ¢ NN0CKOA ONOPHOW NANTOR ANA huk-
Cauuy BepxHeit hpe3bl Ha NaHeNV CTaHka MOXHO UCNOb30BaTh
KpenexHslit MaTepuan u3 MASTER cut (Puc. 2.7, cm. A).

Onuua B: Ha BepxHux hpesax ¢ BbICOKOI OMOPHOI MAMTOI AOMON-
HUTENbHO K KpenexHomy matepuany u3 MASTER cut Takxe MOXHO
1CNOAIb30BaTb AONOMHUTENbHBIA MaTepuan 13 nakera ¢ npuHagnex-
HocTAMM 119906901 AnA dukcaLmm BepxHeil pesbl Ha NaHenw
(Puc. 2.8, cm. B).

Mpu Master cut 2000 n Master cut 2500 BcTabTe naHenb o
CMOHTUPOBaHHOIN BepXHelt (pe3oit B cTon A0 dukcauun (apt.

Ne 6900, Puc. 2.9 no Puc. 2.10 n apt. Ne 6902, Puc. 2.11 n

Puc. 2.12).

Mpu Master cut 2600 BCTabTe NaHesb Co CMOHTUPOBAHHON BepX-
Hell (bpe3oit B CTON 1 NPOYHO NpuBMHTHUTE ee (apT. N2 6918,

Puc. 2.13 n Puc. 2.14).

HekoTopble BepxHUe (pe3bl ciedyeT KPenuTb MHANBIUIYASbHO.
YcTaHoBuTe HeobXoduUMyto TNyOUHY pe3a BepxHelt pesbl. CliefyiiTe ykasa-
HUAM U3 COOTBETCTBYIOLLETO PYKOBOLCTBA N0Ab30BaTeNsa (Puc. 2.15).
YcTaHoBuTe 06a BUHTa C PyKoATKaMy C NPOAONbHbIMU ralikamu CBOOOAHO
Ha napannenbHblit ynop dpesbl (Puc. 2.16).

BcTaBbTe raliku ¢ BUHTaMy C pykoATKamu B NPOf0NibHble 0TBEPCTUA pabo-
Yero CToNa 1 CBMHbTE NapannesbHbli ynop dpesbl K BCTaBKe € 3a30pOM B
HanpasneHnn pe3epHOro MHCTPYMeHTa. YCTaHOBHUTE HyKHOe paccTosHue
K (pe3epHOMY MHCTPYMEHTY 1 3aTAHUTe 00a BUHTa C pyykamu (Puc. 2.17).
OcnabbTe YeTbipe BIHTA C PYKOATKaMU 0BOVX NON3YHKOBBIX YrIOPOB. YCTa-
HOBWTE 06a NOM3YHKOBbIX ynopa Tak, 4TobbI paccToAHme 10 (pe3epHoro
NHCTPYMEHTA COCTABAAN0 MaKCUMYM 3 MM. 3aTAHWUTE BIAHTbI C pyKOATKaMM
(Puc. 2.18).

YcTaHoBuTe 06a NpYXMHHbIX fepxaTens v 3adukcupyiiTe ux Ha napasn-
NenbHOM ynope dpe3bl ¢ HebOMbLUNM KOHTAKTHbIM AaBfeH1emM Ha obpaba-
TbIBaeMyto 3arotoBky (Puc. 2.19 n Puc. 2.20).

TpyXuHHble fiepxaTeny ncnonb3yiotca Ana bonee besonacHoro se-
[IeHNA 3ar0TOBKI 1 MAHAMI3aLyIn OTCKOKa 3aroTOBKM.
MofcoenvHUTe NbineyaaneHue K napanenbHoMy ynopy pessl v ncnonib-
3yiiTe ero npu peseposaHuy (Puc. 2.21).



BcrasbTe 3axum BKIIOYEHVA B BbIK/IOYaTe b WHCTPYMeHTa ona d)peaepo—
BaHNA CBEPXY, a LUTENCENIbHYIO BUNKY — B ﬂpe,ﬂ,OXpaHMTeﬂbeIVI BbIKJTHO4a-
Tenb.

Bceraa BbinonHAiiTe NpobHoe dpeseposakie. Mpn Heobxoau-
MOCTY NapanenbHblit ynop Gpesbl HYXHO AOMONHATENBHO OT-
perynupoBar.

®PE3EPOBAHME BEPXHEN ®PE30I (MASTER CUT 1500,
APT. N2 6906)
BeibepuTe noaxofALLylo pe3epHyio BCTaBky v BCTaBbTe ee B NaHesb
(Puc. 3.2).
CHUMUTE KNI0Y C BHYTPEHHUM LLIECTUIPAHHUKOM KJTI0Y 1 OTKPOiATe NaHesb
(Puc. 3.3 oo Puc. 3.6).
BeIpoBHAliTe NoNoXeHwe BepxHelt pe3bl Ha NaHenu craHka Takum 06~
pa3oMm, uTobbl (hpe3a Npoxoamaa no LeHTpy 0TBEPCTUA pe3epHOro naTpo-
Ha (Puc. 3.7) n cmoHTHpYiiTe BepxHioto dpe3y (Puc. 3.7 fo Puc. 3.10).
loBepHWTe NaHesb C YCTaHOBAEHHON BepxHei (pe3oit A0 Lienyka
(Puc. 3.11).
CHOBa YCTaHOBHTE KIIOY C BHYTPEHHUM LUECTUTPAHHIKOM, YTObbI 3a610KK-
posatb naxenb (Puc. 3.12).
YcTaHoBUTe HeobXoaMMYtlo rNyOuHy pe3a BepxHeil (pe3bl. Cnepyiie ykasa-
HUAM W3 COOTBETCTBYIOLLETO PYKOBOACTBA MOJb30BaTeNs (Puc. 3.13).
YCTaHoBHUTe 06a BUHTA C PYKOATKaMI C NPOAONbHbIMY raiikamu BoOOAHO
Ha napannenbHbiii ynop dpessl (Puc. 3.14).
BcTaBbTe raliku ¢ BUHTaM C pykoATKaMu B MPOAONbHbIE 0TBEPCTUA Pabo-
4Yero CTona 1 CABNHbTe MapansienbHblii ynop Gpesbl K BCTaBKe C 3a30poM B
HanpasfeHun OPe3epHOro MHCTPYMEHTa. YCTaHOBHUTe HyXHOe paccToAHme
K (pe3epHOMy MHCTPYMEHTY 1 3aTAHUTe 06a BUHTA C pyykamu (Puc. 3.15).
OcnabbTe YeTbipe BIHTA C PyKOATKaMI 0BONX MOA3YHKOBBIX YNOPOB. Y(Ta-
HOBWTE 06a MON3yHKOBBIX Y0P TaK, YTOObI paccTosHme [0 hpe3epHOro
NHCTPYMEHTA COCTaBAANO MaKCUMYM 3 MM. 3aTAHUTE BUHTbI C pyKOATKaMu
(Puc. 3.16).
YcTaHoBUTe 06a NPYXMHHbIX fiepxaTens u 3adpukcupyiite 1X Ha napan-
NIeNbHOM ynope dpesbl ¢ HebOMbLIMM KOHTAKTHbIM AaBneHineM Ha obpaba-
ThiBaeMyto 3arotosky (Puc. 3.17 1 Puc. 3.18).
—  TIpyXuHHble AepxaTen ucnonb3ylotcs Ana bonee 6e30macHoro se-
[JEHVA 3ar0TOBKY M MUHUMU3ALMK OTCKOKA 3aroToBKM.
MoAcoeanHuTe NblNeyaaneHue k napanaenbHomy ynopy pessl 1 MCNosb-
3yiTe ero npu peseposaHun (Puc. 3.19).
BcTaBbTe 3aX1M BKIIIOYEHNA B BbIK/IOYaTENb MHCTPYMeEHTa Ana dpe3epo-
BaHWA CBEPXY, @ LUTeNCesbHYIO BIANKY — B NPELOXPaHUTENbHbIA BbIKITH0Ya-
Tefb.
Bceraa BbinonHsiite npobHoe dpeseposatie. Mpn Heobxoau-
MOCTI NapasnenbHblit ynop dpesbl HYXHO AONONHUTENBHO OT-
perynupoBaTth.

®PE3EPOBAHUE BEPXHEN ®PE30W (MASTER CUT 2200,
APT. N2 6907)

BcTaBbTe BCTaBKY C 3330pOM [/1A BEPXHIX (pe3 B naHenb (Puc. 4.2).
BblbepuTe noaxoaALLyio pe3epHyto BCTaBKY U BCTaBbTe ee B NaHesb

(Puc. 4.3).

BbIpoBHAITe MONOXEHMe BepXHel (pe3bl Ha NaHen cTaHka Takum 06-
pa3om, 4Tobbl (hpe3a NPoXoAuna o LEHTPY 0TBEPCTUA (hpe3epHOro naTpo-
Ha 1 CMOHTUpYIiTe BepxHioto chpesy (Puc. 4.4 fo Puc. 4.6).

— Onuua A: 4na BepxHUX hpe3 ¢ NNOCkoi OMOpHOI NAUTOR AN k-
Ccaumv BepxHeit hpe3bl Ha NaHeNV CTaHka MOXHO MCNOSb30BaTh
KpenexHslit Matepuan u3 MASTER cut (Puc. 4.7, cv. A).

— Onuua B: [ina BepxHux dpe3 ¢ BbICOKOA ONOPHON NAUTOR Aonon-
HUTEeSIbHO K KpenexHomy matepuany u3 MASTER cut MOXHO Takxe
1CNOb30BaTb AONOMHUTENLHOM MaTepuan 13 nakeTa ¢ pUHadnex-
Hoctamm 119906901 ans dukcawm BepxHel dpesbl Ha naHenn
(Puc. 4.8, cm. B). BcTasbTe NaHesb € yCTaHOBNEHHOI BepxHeil dpe-
30 B CTON 1 NpuBMHTUTE ee (Puc. 4.9 u Puc. 4.10).

—  HekoTopble BepxHUe (pe3bl ciedyeT KpenuTb MHANBIIYAIIbHO.
YcTaHoBuTe HeobXodUMyto FNYOUHY pe3a BepxHelt pesbl. ClieflyiiTe ykasa-
HUAM 13 COOTBETCTBYIOLLEr0 PyKOBOACTBA nosb3oBatens (Puc. 4.11).
YcTaHoBuTe 06a BIHTA C PYKOATKaMM C NPOAOSbHBIMU raitkamMu CBOGOAHO
Ha napannenbHblit ynop dpesbl (Puc. 4.12).

BcTaBbTe raiikit ¢ BUHTaMu C pyKOATKaMU B POONbHbIE 0TBEPCTUA pabo-
Yero CTona 1 CiBMHbTeE NapannesbHbll ynop dpesbl K BCTaBKe C 3a30pOM B
HanpasneHnn pe3epHOro MHCTPYMeHTa. YCTaHOBHUTE HYKHOe paccToAHue
K hpe3epHOMY MHCTPYMEHTY 1 3aTAHUTe 06a BUHTA C pyykamu (Puc. 4.13).
OcnabbTe YeTbipe BIHTA C PYKOATKaMU 060X NON3YHKOBBIX YrIOPOB. Y(Ta-
HOBWTE 06a NOM3YHKOBbIX ynopa Tak, 4ToOLI paccToAHve 40 (pe3epHoro
NHCTPYMEHTA COCTABAAN0 MaKCUMYM 3 MM. 3aTAHWUTE BIAHTbI C PyKOATKaMM
(Puc. 4.14).

YcTaHoBuTe 06a NpYXMHHbIX fepXaTens v 3adukcupyiiTe ux Ha napan-
NenbHOM ynope dpe3bl ¢ HebOMbLUNM KOHTAKTHbIM AaBfeH1emM Ha obpaba-
TbIBaeMyto 3arotoBky (Puc. 4.15 n Puc. 4.16).

—  TIpYXMHHble AepXaTenu Ucnonb3yioTca AnA Gonee 6e3onacHoro se-

[IeHWA 3arOTOBKI W MIHAMM3aLMI OTCKOKa 3aroToBKM.

ToAcoeauHITe Nbineyaasnerue K napanaensHomy ynopy dpessl 1 UCnosb-
3yiiTe ero npu cpeseposanuu (Puc. 4.17).
BcTaBbTe 33X1M BK/IOHEHNA B BbIKKOUATENb MHCTPYMeEHTa Ans pe3epo-
BaHWA CBEPXY, @ LUTeNCeNbHYI0 BUNKY — B NPEAOXPAHUTENbHbIA BbIKITIO4A-
Teflb.

Bcerpa BbinoaHAiTe NpobHoe dpeseposaHie. Mpu Heobxoan-

MOCTY NapasnenbHblit yop dpesbl HyXHO AONOSHUTENBHO OT-

perynupoBarts.
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YUCTKA nyXoa

—  Ounwgaiite napannenbHblit ynop dpesbl BAaXHOR TPANKO.

— Hu B koem cnyyae He UCTIONb3yiTe efkue U/unu abpasusHbie Molo-
LI1e CPefiCTBa UMW PacTBOPUTENM.

JEMOHTAX N YTUNU3ALNA

H€06XOJJ.VINIO YTUIIN3POBATh YNakoBOYHbIE MaTepuasibl B COOTBETCTBUN C
3K0nornyecknMm HopmaTuBamu. HPM yTunusauun npodykra CJ'IG,ELWITE
MeCTHbIM HOpMam no yTunusauuu.

TAPAHTUIAHBIE OBA3ATENbCTBA

YBaxaemas Xo3aiika 1 yBaXaemblii X03auH, Bbl npuobpenn npoaykr
wolfcraft, koTopbiii nopagyeT Bac B [omaluHem Xo3A/cTBe. MpoayKTbl
wolfcraft cooTBeTcTBYIOT CTPOrUM TEXHUYECKUM CTaHZApTaM 1 nepex npo-
ZLaxeli NPOXOAAT CTaZlu TLaTenbHoi pa3paboTku 1 npoBepKu. Bbicokuit
YPOBEHb KayecTsa Npu CepUAHOM NPOU3BOACTBE M3LeNIA 0becneynBaeTca
MOCTOAHHBIM KOHTPONEM Y PerynApHbIMIA NpoBepkamu. CepbesHble TexH-
Yeckie pa3paboTki 1 HafieXHbIA KOHTPOSTb kayecTBa 0becneyuBaloT yse-
PEHHOCTb B NPaBUNbHOCTY PELLEHNA B MOMb3Y NPUOOPETEHNA Hallei npo-
Zykuwnu. Ha nprobpetenHble npoaykTel wolfcraft npenocrasnaerca 10-net-
HAR rapaHTUA OT AaTbl NOKYNKK. [apaHTUA [eicTBYeT UCKIOYNTeNBHO B
TOM Cllyyae, ecv NpoayKLMA CIONb3YeTCA ANA BbINONHEHNA paboT no fo-
My. [apaHTuA PacnpoCTPAHAETCA UCKIIOYUTENBHO Ha MOBPEXIEHMS, CylLe-
CTBYIOLLM@ Ha MOMEHT MOKYMKHA, 1 TONIbKO Ha Te 13 HKX, KOTOpbIe Yka3blBa-
10T Ha HeKayeCTBeHHbIe MaTepuanbl NN HU3KOe KayecTBO 3roTOBNEHWA.
HactoAwas rapaHTiA He pacnpoCTPaHAETCA Ha [edeKTbl 1 NOBPeX/eHNS,
BO3HWKLLE BCNeACTBIE HeHaANexallelt SKCnayaTaLmun unm Hexagnexa-
LLiero 06CNyKMBaHMA. TapaHTIA Takke He PAaCPOCTPAHAETCA Ha Cyyan
06bIYHOrO 3HOCA 11 €CTECTBEHHOTO CTUPAHWA, a Takke Ha AedekTbl v no-
BPEXAEHNA, O KOTOPbIX KNMEHTY 6bIN0 3BECTHO Ha MOMEHT 3aK/lio4YeHNs
1I0roBopa nokynku. fapaHTuitHble TpebOBaHNA UMEIOT CUITy TONBKO B CITy-
Yae npedbABNEHNA cyeTa-PakTypbl unv Yeka. MpefycMOTpeHHaa KoMnaHu-
eit wolfcraft rapaHTus He orpaHuuMBaeT 3akoHHble Npasa, NpefocTasse-
Mble Bam kak notpebutenio (NpaBo Ha ycTpaHeHue fechekTos, NpaBo Ha
0TKa3 OT [JOr0BOPA WK CHIXEHMeE NOKYNHOW LieHbl, NPaBo Ha KOMMeHca-
LVI0 YOBITKOB M PACXOLOB).

TapaHTUIHbIe NPeTeH3nI CeayeT HanpaBAATb NO afpecy:
wolfcraft GmbH

Wolffstrale 1

56746 Kempenich

Germany
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DE GB IE

wolfcraft GmbH
WolffstraRe 1

D-56746 Kempenich

Tel.: + 49 (0) 26 55 51 280
Fax: + 49 (0) 26 55 502 180

technical.service@wod.wolfcraft.com

NL

wolfcraft GmbH
WolffstraRe 1

D-56746 Kempenich

Tel.: + 49 (0) 2655 51 324
Fax: + 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

NO DK SE FI

wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

D-56746 Kempenich

Tel.: +49-26 55510

Fax: + 49 - 26 55 502 180
customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)

AT TR BA

wolfcraft GmbH
Hauffgasse 3-5

A-1110 Wien

Tel.: + 43 (1) 7 48 08 08-0
Fax: + 43 (1) 7 48 08 08-11

kundendienst@woaut.wolfcraft.com

FR BE LU

wolfcraft s.a.r.l.

1 Rue d'Aurion

F-93110 Rosny-sous-Bois

Téléphone + 33 (0) 148 12 29 30
Fax +33(0) 148 12 15 40

customerservicefrance@wolfcraft.com

ES

wolfcraft Espaiia S.L.U.

C/ Alcalde Angel Arroyo 10,

2° Plta., Oficina 3

ES-28904 Getafe (Madrid)
Teléfono + 34 91 681 49 65
Fax + 34 916 962 350
atencioncliente@wolfcraft.com

IT

wolfcraft srl

Via San Francesco, 19

1T-22066 Mariano Comense (CO)
Tel. +39 031 750 900

Fax +39 031 750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

CH L

PUAG AG
Oberebenestrasse 51
CH-5620 Bremgarten

Tel.: + 41 (0) 56 648 88 88
Fax: + 41 (0) 56 648 88 80
info@puag.ch

AL

Tools Market shpk

Rr. Pavarsia,

pall 2NK, Kt 0

AL-1001 Tirana

Tel./Fax: + 355 422 35 512
arben.meta@yahoo.com

UA

PP UMTE
str.Hutorivka 40a/off.344
UA-79070 Lviv

Tel.: + 38 (097) 438 44 04
Fax: + 38 (097) 232 88 34
umte.pp@gmail.com

HU

Dinocoop Kft.

Radvany utca 24
HU-1118 Budapest XI.
Telefon: + 36-1-319-3064
Telefax: + 36-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

PT

COBRAL SL

Rua de Mocambique n, 96 1esq
PT-2685-356 Prior Velho

Tel.: +351 210 497 140

Fax.: + 351210 497 143
bricolage@cobralsl.com

PL

#Lt" Spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscia sp. k.
Bykow, ul. Wroctawska 43
PL-55-095 Mirkow

Telefon: + 48 71 3980800
Telefax: + 48 71 3980802
firma@langelukaszuk.pl

LT

UAB ST Baltic

Paneriu g. 49

LT-03202 Vilnius

Mobile: + 370 616 74500
Telefon/Fax: + 370 5 213 66 70
prekyba@stbaltic.It

IL

Crafttools Ltd.

Givat Hailanot st. 6
IL-76868 Bet Hanan

Tel.: + 972/522578879
Fax: + 972/89333878
goldmani@netvision.net.il

S

Slovenijales Trgovina d.o.o0.
Plemljeva 8 .
SI-1210 Ljubljana — Sentvid
Telefon: + 386 059 375914
Fax: + 386 02 6181669
info@slovenijales-trgovina.si

CZ sK

MPO Distribuce s.r.o.
Jaurisova 515/4

CZ-14000 Praha 4

mobil: + 420 774 543 567

Tel. CZ: + 420 212 242 399
Tel. SK :+ 421 (0) 911 200 090
info@wolfcraftcz.cz
info@wolfcraftsk.sk

BG

Tashev-Galving Ltd.

68, Kliment Ohridski Blvd.
BG-1756 Sofia

Telefon: + 359 70045454
Telefax: + 359 4392112
info@tashev-galving.com

GR CY

AN Mavrofidopoulos S.A.
Technical & Commercial Company
Salaminos 1 & Mavromihali Str.
GR-185 45 Piraeus

Telefon: + 30 21 0413 6155
Telefax: + 30 21 0413 7692
info@mavrofidopoulos.gr

HR

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a
HR-10090 Zagreb
Telefon: + 385-1-3466400
Telefax: + 385-1-3466412
manal@manal.hr

RO

PARTENER SRL

Calea Moinesti, nr.34,
Pavilion Administrativ, et. 3
RO-600281 Bacau

Tel.: + 40 234 588 750

Fax: + 40 234 510 081
vanzari@partner.ro

MD

Teocom-Lux SRL

2038 Bulevardul Dacia 15/1
2001 Chisinau

Republica Moldova

Tel: +373 (22) 639-240
info@imperia.md

RS ME

Mi-lumen d.o.0.
Dositejeva 176
36000 Kraljevo
Serbia

tel. +38136 331081
fax. +381 36 312 867
info@mi-lumen.co.rs

NMK

FAMOD

Bul. Vidoe Smilevski 5
NMK-1000 Skopje
Telefon: + 389 2 2431100
Telefax: + 389 2 2431105
famod@t-home.mk

EE

AS Tooma Téoriist
Manniku tee 107
EE-11215 Tallinn
Telefon: + 372 6 586229
Fax: + 372 6 546725
info@toomatool.ee

BY

upP "18"

Kutuzova 15

BY-220049 Minsk

Telefon: + 375 17 3517317
Fax + 375 17 3579676
info@up18.by

RU

Centro Instrumentalnoj Torgovli
Molodogvardejskaya Ul 61
RU-121351 Moskau

Tel.: +7 495 730 80 70
ci@centro-i.ru

MT

ANASTASI & BRIFFA LTD
The Tool Shop

Misrah il-Barrieri
MT-1752 St. Venera

Tel.: + 356 99 429402
nastas@onvol.net

XK

KENETA sh.p.k.

Magjistralja Ferizaj-Prishtiné
70000 Ferizaj

Kosové

Tel: +383 44 212816
info@keneta.net
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